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1>
produkt /
the product_

> Plyty sa wykonane ze spiekow kwarcowych

I wyprodukowane przy zastosowaniu innowacyjnej
technologii polegajace| na sprasowaniu materiatu

a nastepnie wystawieniu go na dziatanie ognia

w piecu hybrydowym, gazowo-elektrycznym

w temperaturze ok, 1220°C, zaprojektowanym
odpowiednio, aby zapewnic réwnos¢ powierzchni.
Plyty wytworzone w ten sposob sa idealnie ptaskie

i moga byc poinie| pociete lub wykonczone

z catkowitg dokladnoscig wymiaru.

Pfgts,r produkowane sg w petnym formacie 3000x1000,
lub w mniejszych formatach wynikajacych z podziatu.
Laminam jest dostepny w szesciu typach, przy czym
kaizdy jest odpowiedni do innego zastosowania:

= Made from porcelain stoneware, the slabs are produced
using innovative technology; compacting the material
before firing in a hybrid, dual-supply (gas then electrical)
kiln at temperatures of over 1,220°C, approximately. This
kiln is designed to ensure an even product. Slabs produ-
ced in this way are completely flat,

Laminam is produced in all types in Full Size, 1000x3000
and smaller sizes can be produced by cutting or trimming
to ensure accurate sizing.

Six types of Laminam are available, each of them tailored
to different final uses.
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Lamlnam 3

Charakterystyki
Laminam 3 to plyta bazowa

Zlaminam 3 mozna wycina¢ dowolne ksztatty
i formaty poprzez fatwe ciecie.

Nominalny rozmiar:1000mmx30000mm
Grubosé nominalna: 3 mm

Minimalna proporcja powierzchni uzytkowej
do grubosci: 8x10°

Features

Laminam 3 is the basic slab, and star-
ting point for the other versions.
Laminam 3 can be simply cut to obtain
different shapes and formats,

Nominal dimensions
1000mmx3000mm

Nominal thickness: 3mm

Minimum useful area/thickness ratio;
8x10°

Laminam 3+

Zastosowanie Laminam 3

> Sektor budowlany: oKladziny écian, sufity,
wewngtrzne i zewngtrzne za pomoca kleju
> Aranzacja wngtrz | wyposazenia

Use of Laminam 3
>Building sector: wall and ceiling covering,
for internal o external applications applied
using adhesive.

>Interior design sector.

Charakterystyki
Laminam 3+ Plyta podstawowa wzmocniona
od spocu siatkg z widkna szklanego przyklejona
specjalnym klejem

Grubosé nominalna: 3 mm

Features
Laminam 3+ is made up of the basic

Zastosowanie Laminam 3+
> Sektor budowlany: posadzki i okladziny

slabwith the structure
fibreglass matting applied on the back
using special adhesive.

Nominal thickness: 3mm

N

Laminam 5

w ,
2a pomocg kleju na wylewkach lub istniejacych
posadzkach. Nie mozna stosowac w przypadku
duzegc natezenia ruchu.

> éciany kurtynowe / wentylowane

> Aranzacja wngtrz i wyposazenia

Use of Laminam 3+

> Building sector: residential floor and wall
covering applied using adhesive, on screed

or preexisting floors by glueing, in environments
not affected by heavy traffic.

> Curtain walls / ventilated walls

> Interior design sector

Charakterystyki

Laminam 5 to plyta bazowa.

Zlaminam 5 mozna wycina¢ dowolne ksztaity
i formaty poprzez latwe ciecie.

Grubos¢ nominalna: 5,6 mm

Features
Laminam 5is the basic slab,
Laminam 5 can be simply cut to
obtain different shapes and formats.
Nominalthickness:5.6 mm

Zastosowanie Laminam 5

> Sektor budowlany

>Posadzki wewnetrzne i zewnetrzne instalowane

2a pomoc Kleju na wylewkach lub |stn|ejacvch
Zaleca si

natezeniu ruchu lub obciazen skuplonych

>Sciany wentylowane (tylko w przypadku wzmocnienia

siatka 2 wickna szklanego od tylu)
> Aranzacja wnetrz | wyposazenia, okladziny drzwi

Use of Laminam 5
> Building sector: covering of indoor and

duzego

outdoor floors on screed or preexisting floors by glueing. in en-
vironments not affected by heavy traffic or concentrated loads
> Ventilated walls (only where fibreglass has previously been
applied on the back)

> Continual walls (only where fibreglass has previously been
applied on the back)

> Interior design sector: horizontal work surfaces,
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Laminam 7

Charakterystyki
Laminam T to plyts wykonsna 2 dwdch
iyt Larminam 3 z siatky 2 whikna szklanego

urriesrezong misdsy tymi piytami. Powierichnie

skigrowans 53w 3 sarmq strong, zatem tyl
spodniaf phyty [2s1 jed tylem pl

Faatures

Laminam 7 is3 sanhwich made of twa
Lamiram 3 siabs with fiberglass matting
placed between the two slats and frant
surfaces turned ba the ame direction
the back sida-of the owar

Laminam 7.
Grubess neminalng: 7 mm

Laminam 3+3

sfalty urTs out o be the back Side of Lari-
riam 7 a5 wall,
Hoimnl thickness: fmm

Zastosawanie Laminam 7
= hrankacis whnelrl | wyposabenia
Biaty robocze pozioma

Charakterystykl
Laminam 3+3 1o phyta wykanans
2 dwdch phyt Laminam 3 z siatkyg 2 widkna

srklanege umiestczany misdzy tymi plytami.

Phyty skierowane 53 w ragnych kierunkach,
dzigki czemu Laminam 3+2 ma dwie

pawlerzchnie
Srubedé nominalna: 7 mm

A

Laminam 5+3

Features
Laminam 3+3 5 3 sancwich mada of two
Laminarm 3 slabs wilh fisesglase matting
placed between the two slabs and froat
surfaces,
Turnexd to opposits directions. Conse-

fy both surfaces of Laminam 3+3
burn out to be frontal
Nominal thickness: Tmm

Zastosowanle Laminam 343
= Arantacis whetrs | wyposabenia [stoly,
clankl drigtowe, drzwl, potkl, blaty

s of Lamanam 3+3
= Intertor design sector (tables. portitioning
walls; dioees, shalf. counter tog)

Charal i

Laminam 5+3 ta pivta zloiana wykonana 7 phyty
Laminam 51 Laminam 3 7 siathg 7 whikna szklanego

umlesacong migdzy tyrni plytami.

Feal
Laminarm 5+3 s a sancwich made af
twa Laminom 5 and Laminam 3 slats

skierowans 34 w tg samy strong, satern tyl
spadnie) phyty [ast jednoczanie tykem pyty
Laminam 5+3.

Grubose nominalna: 8 mm

ing placed betve-
£ the fwo siabs and frant surfaces
turmes to the same direction.
Cansequantly the hack sde of the
|ower siab urns aut o b the back
sicle o Laminam

5 Wil
Nominal inickness: mm

Zastosowanie Laminam 543

> Araniacia wngtrs i wypesaienia
Blaty rebiocze pozieme

Lse of Laminam 5+3

> Intarior desgn sector.
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opakowania /
packing and packages _

= Ptyty Laminam w formacie 1000x3000

oraz w wymiarze catkowitym (full size), sa ostroznie
pakowane w drewniane skrzynie. Skrzynie, ktore
fatwo na siebie zachodzq s3 zaprojektowane
odpowiednio dla zapewnienia dostawy wolnej
od zniszczen.

Wymiary, ilosci | koszty, w przypadku wysytki
kontenerowe] phyt w wymiarze catkowitym

{full size), sa zoptymalizowarie do uzywania
TWIN BED (skrzyni umieszczonej na skrzyni.

Taki sposab opakowania jest zaprojektowany
takze do transportu morskiego.

Format 1000x1000 pakowany jest w kartony
utozone na odpowiednich paletach

2 moiliwoscig pietrowania.

> Laminam slabs, in sizes 1000x3000 mm and Full
Size, are carefully packaged on wooden crates that
can be overlapped, suitably designed for a damage-
free delivery.

The size, volume and cost, when transporting Full
Size slabs, are optimal when using TWIN BED (a
double crate that is stackable).

This packaging has been purposefully studied for
overseas shipments of FULL SIZE slabs.

In size 1000x1000, Laminam is packaged in cardbo-
ard sheets placed on suitable pallets that can be
overlapped.

J'W przypedi formatu 1000x1000, Laminam k wk h h, ubsdeny n h paletach, Podozas ransporiy
opakewania musy byl ubszone rdwno na plaskie] powlerichnl, palety mogs byé uidadane jedna na drugie) tylke w preypadku takich samych
rozmiarsw. Mia nakiadac na wierzch alet 7 innymi materiatam, ktdre moga aniszczyE opakowanie | materiat.

/i =28 1000x1000, Larminam is packaged n cardboard sheets piacad on sultabls paliets that can be overlapped, Durng transpartation and
storags, packaging must be positioned evenly ona flat surface. Several crates or pallets can be overiapped as they are of the same se. 0o not
owerlap ather materals that may domage the packaging or slabs in the crates.
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fig.1

,.I'Lamlnam 3, Laminam 3+, Laminam 5 i Laminam 7, Laminam 3+3 o rozmiarach 1000x3000 oraz FULL SIZE
pakowane astroinie w skrzyme drewniane ¢ muzluwnﬁclq ukladania jedna na drugie]. 53 zaprojektowane

w takl sposaob, aby zagwarantowac dostawe wolng od zniszczen.

/ Laminam 3, Laminam 3+, Laminam 5 and Laminam 7, Laminam 3+3 size 1000x3000 and FULL SIZE, are care-

fully packaged on wooden crates that can be overlapped, suitably designed for a damage-free delivery.

fig.2
/W przypadku wysytki kontenerem, phyty full 5|ze pakowane sg w skrzynie typu TWIN BED zaprojektowane
w celu zapakowania 2 pietrowo ulozonych skr.

/ATWIN BED crate s used to transport FULL SIZE slabs. This crate has been specially designed to hold two
rows of slabs side by side.
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Laminam 3

Laminam 3+

Laminam 3+3

Laminam 7

Laminam 5

Laminam 5+3

laminam

size/ in pes per bow /- S0 per b/ kg per box /.

bowes par palled £

Mﬁgglo - - -

FULL SIZE*

TWIN BED

1000%3000
947181 =

FULL SIZE*

TWIN BED

FULL SIZE* =

TWIN BED =

1000x3000
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FULL SIZE* =

TWIN BED

B

FULL SIZE* =
TWiN BED =

1000x1000 2 2 284
947354

Ly :
FULL SIZE* - - -

TWIN BED =
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3>
przemieszczanie oraz magazynowanie /
handling and storage _

> Laminam 3 i Laminam 3+, w formacie 1000x3000mm

oraz w petnym formacie (full size), moga zostac fatwo
podniesione i ustawione pionowo przez pojedynczego operatora
oraz mogg byc przenoszone przez dwoch operatorow.

Laminam 5, Laminam 7 oraz Laminam 3+3 wymagaja dwach
operatoro'w do wszystkich czynnosci.

Zawsze pracuj zachowujac prawidtowa posture, unikajac
nadmiernych naciggniec w okolicy lediwi; nos odpowiednie
rekawice dla zapewnienia lepszego uchwytu i aby uniknad otaré.

> Laminam 3 and Laminam 3+, in the size 1000x3000 mm
and FULL SIZE, can be easily lifted and vertically positioned
by a single operator and can be handled by twe operators. La-
minam 5, Laminam 7, Laminam 3+3 and Laminam 5+3 need
two operators for all handling operations.

Always work keeping a correct posture; avoiding excessive
stresses in the lumbar area; wear suitable gloves for a better
grip and to avoid abrasions.
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jakp
palleti

,’8‘% odniesc | preemiescic opakowanie piyt
1000x3000mm uzywajac wozka widtowego albo
suwnicy, wazne jest uchwycenie paczki z diuzszego
boku, ustawiajat wozek motliwie na jej srodku

i rozkfadajac widty jak na_uszerzel*. poniewai

muszg uchwycic palete przez calg jej szerokosc,
/Tolift and move crates of slabs 1000x3000 mm or
Full Size, using fork lifts or yard cranes, it s important
to get the package in the long side, caring to position
in its center, extending the forks as much as possibla
as they have to grip all through the pallet depth.

fig.4

/ Jesli paleta jest podnoszona wzdluz krotszego boku,
co moze sie zdarzyc przy zdejmowaniu jej z kontenera,
lub w preypadky przemieszczania palet ulokonych
pietrowo, naledy uiyt wozks z widlami diugosci min.
2.5m, aby zapewnic prawidtowy rozladunek pru;:iln%rklu

the paliet is lifted from the short side. or whenever the
TWIN BED crate is moved, as it could happen while
unloading from a container, min. 2.5-m long forks
shall be usad for a correct product handling.

fii
{ Ustaw skrzynie blisko powierzchni, na ktdrej ma zostac zainstalowana phyta. Unies phyte wzduz

diugiego boku a2 do ustawienia je] pionowa

/ Position the package close to

the surface to be coated. Lift the slab from the long side till positioning it vertically.
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pr.{LnoszenlL rt,czrk oraz odkladanie
nanual hand

fig.6 fig.7

Podries phyte korzystajac z pomocy drugiego / Delikatnie postaw phyte na diugim boku,
operatora, utrzymujac ptyte zawsze prostopadle do  zachowujac ja lekko pochylana, pamietajac o
podiogi, nie zginajac oraz chronige rogi preed podiozeniu migkkiego materi ﬁu lub odpowiednio
przypadkowymi uderzeniami. mozmieszczonych drewnianych klockach,

/ Handle the slab with the aid of 2 second opeara- Lay the slab gently on the long side, keeping it

tor, keeping it always perpendicular to the ground, slightly sloped and caring to arrange it on soft mate-
without bending and protecting corners against rial or suitably spaced wooden strips.

accidental impacts.

fig8

£ Utz kilka phyt poziomo jedna na drugie], upewriajac sie 7e powierzchnie s czyste oraz, Ze wsplerajaca
plaszczyzna jest idealnie plaska. MoZna ulozye max, 50 piyt Laminam 3 lub Laminam 3+ jedna na drugie).

£ Overlap several slabs horizontally, making sure the surfaces are clean and the supporting plane is perfectly flat.
Up to max. 50 Laminam 3 slabs can be overlapped
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przenoszenie za pomoca stelaly z ssawkami
manual systerns handlig with suckers

fig.9bis

Aby ufatwic przenoszenie plyt 1000x3000mm oraz FULL SIZE, szczegdlnie kiedy s3 one delikatniejsze

z powodu nacigé lub otwordw, oraz aby ufatwiéEaﬂikacd'i na powierzchniach pionowych, dnstgcrmy

w sprzedady jest stela? 2 prayssawkami (system ¥ FRAME), cena wg cennika. Zawsze sprawdza), czy ssawki
s wiasciwie preytwierdzone, zanim podniesiesz phyte, StelaZ Easy Frame o rozmiarach 800x2400 sktada sie

z 2 czesci o diugosci 1200 mm kazda. Uzywajac pojedynczo w tatwy sposob mozna montowac elementy
mniejsze niz 2400 mm. Przyssawki s3 umieszczone na przesuwnych uchwytach, co fatwie ich dostosowanie
do réznych formatdw. Dla ptyt o grubosci powyiej 3 mm dostepne s3 stalaze np. Brevetti Monolit SpA,
Raimondi SpA. Stalaie Easy Frame nie mogg by¢ uzywane do phyt 2 wykonczonych powierzchnig nierdwng.

/ To easer moving the 1000x3000 mm and FULL SIZE slabs (Laminam 3 and Laminam 3+), especially when they

are fragile due to holes or openings, and to ease use on vertical surfaces, a framework with suckers (EASY FRAME

system ) is available on request according to the pricelist. Always check that the suckers are properly attached before

moving the slab. The framie measures 8002400 mm and is comprised of two 1200 mm parts. Both are quick to

assemble and can be used individually to install sizes smaller than 2400 mm, The suckers are positioned on sliding

profiles that allow them to slide, making it possible to create different sizes (fig 2). )

There are products on the market that are suitable fur handling slabs with thickness greater than 3 and 3+, such as

?u&e ?: B‘geﬁi Montolit S.p.A, Raimondi S.p.A, The product Easy Frame cannot be used for surfaces with a textured
inish, (fig 9 bis).
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wiercenie

drilling _

= Laminam w fatwy sposob moze byd wiercony
za pomoca narzedzi diamentowych, na sucho
lub na mokro, przeznaczonych do obrobki szkfa
lub gresu.

Miezaleznie od wybranego systemu ciecia,
powierzchnia, na ktorej potozymy plyte, musi
by idealnie ptaska i nie moze dopuszczac do
wibrowania ani przesuniec ptyty, ktore moghyby
spowodowac ztamania albo zagrozic zakonczeniu
clecia.

Polecamy zastosowanie narzedzi diamentowych
2 ciggla bieinia. Powinny by¢ w dobrym stanie.
Zalecane jest chfodzenie wodg na poczatku
wiercenia, oraz w razie potrzeby.

Laminam zaleca narzedzia diamentowe Brevetti
Monolit SpA,Raimondi SpA, oraz Tyrolit Vincent Srl

> Laminam can be easily dry or water

drilled by diamond tools suitable for porcelain sto-
neware and glass processing. Before any opera-
tion, arrange a clean and flat processing plane. For
this purpose, the cover of the crates for the slab
1000x3000 mm can be used.

The circular cutters/cups and diamond

disks to be used on electric sanders must be with
continuous band and in good conditions, After

the slabs have been drilled or cut they must be
handled and pesitioned mare carefully. It is advi-
sable to cool the attachment point and tools with
water approximately half way through cutting and
every now and then when necessary. Laminam
recommends Brevetti Montolit 5.p.A, Raimondi
S.p.A and Tyrolit Vincent S.rl diamond tools.
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fig.11
Aby wykonad nawierty o grednicy do 8-10 mm, / Aby uzyskad otwory o érednicy pow, 8-10 mm, 2aleca
naleZy uiywac wiertla diamentowego do szkla sie uzywanie frezow diamentowych z bieznig ciagla,
lub gresu do wiertarek elektrycznych. montowanych do wiertarki lub preecinarki. Rezpoczynac
Mie naciskad zbytnio, zaczynajac wiercenie na wiercenie utrzymujac narzedzie pod katem do phyty.
niskich obrotach, Mozna wiercié na sucho oraz na mokro,

/ For holes with diameter over 8-10 mm, use diamond
cup cutters mounted on drills or on grinder. Start dril-
/ To create holes with a maximum diameter of 8:10 ling keeping the tool sloped to the slab, These tools
m. use glass or porcelain stoneware bits made with can be used dry or with water.
tungsten or diamand, fitted on electric drills. Do not
hammes-drill and begin drilling at a slow rotation
speed, Do not apply excessive pressure to the surface,

fig.12-13
/W przypadku wiercenia wielu otwordw w poblizu, do tego celu zaleca sie phyty Laminam 3+.
Aby wykonad ciecie w ksztatcie |, nalezy uzyc przecinarek elektrycznych z tarczami diamentowymi z bieznia
ciggly na wysokich obrotach (<2500 obr/min} i niskich obrotach poczatkowych.. Do wykonywania cigc na
ksztaft L, konieczne jest wykonanie otworu na naroiniku o srednicy co najmniej 5 mm, Piyta w taki sposob
obrobiona, zwtaszcza montowana na posadzce, musi by¢ przencszona z duzg starannoécia | montowana
bardzo delikatnie. Na materi ceramicznych, szezegdlnie dudych formatow, nacinanych w nieregularne
formy, 7 czasem moga pojaw & pekniecia, ktdre s norma przy takim typie produktu. Aby uniknad takich
zdarzer, o ile to mozliwe, zaleca sie podziat pyty przed montazem w migjscach gdzie pojawiajg sie nieregularne
formy (np. przy oéciezach drzwi) .
/ In case of multiple drills on a single slab, it is recommended to use Laminam 3+. To create openings inside the
slab. use continuous band efectric sanders wi mend discs and proceed using high rotation speeds (<2.500
rpm) and low advancing speeds, To perform "L™-shaped cuts make a 5 rmm hole in the corner, then begin to cut
using the sander. The siab carved in this way, particularly when applied to flooring, must be moved and struck

ith care to avoid cracking the material. The stab carved in this way, particularly when used for floering, must be
moved and struck with care to avoid cracking the material. Ceramic products. especially in large size_once cut
into irregular shapes coukd, over time, develop some fractures within the normal limits of tolerance for this type
of surfaces, To avoid the above mentioned problem, It Is recommend, whenever possible, to cut the slabs into
several pieces with regular shape (e.g. for the surrounding of doors)
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5>
ciecie/
cutting _

> Phyty Laminam 3, Laminam 3+ | Laminam 5 moga
byt przecinane nozem do cigcia szkla, listwami do
ciecia plyt, przecinarkami elektrycznymi recznymi.
Laminam 7, Laminam 3+3 oraz Laminam 5+3 moga
byt przecinane przecinarkami elektrycznymi
recznymi lub pitami mostowymi. Aby wykonywac
ciecia specjalne, nalety uiywac maszyn do ciecia
strumieniern wodnym, lub pif powszechnie
stosowanych przez zaklady kamieniarskie lub
szklarskie. Ciecie Laminam 3+ wykonane noZem
diamentowym lub listwa do cigcia phyt, musi by¢
uzupetnione o odciecie siatki z wiokna szklanego,
zwyklym nozem technicznym. Ciecie | wiercenie,
tak jak dla wszystkich innych produktow ceramicznych
musi byc wykonywane na gornej powierzchni,

>The slabs of Laminam 3 and Laminam

3+ and Laminam 5 can be cut using glass cutters,
manual tile cutter, electric disk cutters and manual
sanders.

Laminam 7 and Laminam3+3 must be cut using
manual or disk electric sanders. For making special
cuts or shapes, use water-jet systems or cutting
benches generally used by marble or glass workers.
The cut of Laminam 3+ by manual cutter or glass
cutter shall be finished by etching the blanket with
a standard cutter (see our Transformer Guide).
Cutting and drilling, like for all other ceramic pro-
ducts, must be made from the front to the back of
the slab.

For cutting Laminam 3+3, Laminam 7, Laminam
5+3 surfaces and the textured collections, it is also
possible to fit a sliding accessory with a grinder.



po17

technical guide

{ bstnieje motliwast prostego ciscia 2 pomecs cdpowiednich
preecinarek wiatwy sposdb rozkladanych na budowie, Zlcione

z listwy i j na ktorej zamocowane 53 i
diamentowe. Do cigcla Larminam 343, Laminam 7 oraz Larmninam
543 oraz materiatiw z powierzchnig niregularng, istnigje
metliwost ramontowania takde preecinarki kytowe, Laminam 2
powodrensem prietestawal narzedzia firmy Slgma Italia,

Brevetti Manalit Spa oraz Raimaondi Spa,

& possible to make cuts easlly and accurately using manual de
vices that can be quickly installed on the buiding site. For cutting
Laminam 3+3, Laminam 7. Laminam 5+3 surfaces and the textu-
red collections, it is also possibie to fit a sliding acoessony with
agrinder These toals camprise an aluminim bar that fastens
tothe work surface and is equipped with a sliding diamond toal
Laminam has successfully used Brevetti Montolit 5.p.A. Raiman-
di 5.ph e Sigma Italia

fig.16

{ Otwdez ciecle przez rozdzielenie obu jego stron. Dostepne 53
na rynkl Seciypee pomocne dofamania phyt po cieciu,

takie jak np 41C firmy Sigma

/ Chop off the etched surface at the edges to aid the cut
fracturing. For dimensions larger than 1000 mm open
the cut by shearing from both etched edges. Grippers
that make it easler to open up the cut are available on
the market. These include, for example, the 41C Sigma
crack gripper.

fig.15

Tnij powierzchrig phyty od brzegu do brzegu, nie odrpwajac
ostrza od osl clecla | trzymajac je pod katem do powierzehii,

Mie przerywal aninle winawiaj clecia. Wywleraj staty | jednakowy
nacisk. Laminam poleca uzycie noza Bohle Silberschnitt 2000,

/ Etch the slab surface from the edge outside to edge
outside, without never detaching the blade from

the etching axis and keeping it perpendicular to the
surface. Do not interrupt nor restart cutting and press
steadily and evenly, Laminam recommends using the
glass cutter Bohle Silberschnitt 2000,

fig.17
J Pray cigciach wedhuz diugiego boku plyt Laminam 1000x3000 mm,
ustaw phyte na stabiine] | plaskie] powierzehni | praymocu)
standardows listws aluminiowg do powierzchnl, ktdra ma zostad
pocieta, Praytnlj, Otwidnz cigoie przez rozdzielenie chu jego stron,
Zastosuj technike opisang w fig. 15 oraz fig.16,

/ For cuts on the long side of Laminam 1000x3000 mm,
pasition the slab on a stable and flat plane and fasten

a standard aluminum rod on the surface to be etched
Cut and shear as described in figures 15 and 17. Take the
slab with open arms on the long side and, starting from
the already opened edges, slightly press downwards till
shearing completely.
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51>

Narzedzia reczne,
Manual tools, special ¢

cie specjalne, wykoriczenie
uts, finishing

fig1s

[Macinajgc phyty Laminam 3+ bez preycinania siathi z wiokna szklanego, mozliwe jest otrzymanie
paskow, kTore w latwy sposdb mogg bye wykorzystane do wykonczenia zackraglonych plaszezyzn
/ Etching the slab Laminam 3+, without cutting the blanket it is possible to cbtain

strips on mesh that can be easily used to coat rounded parts.

fig19
/Za pomoca noza do ciecia szkta moina uzyskac ciecia w huku, Dotyczy to ciecia phyt
Laminama3
/ Slightly bent cuts can be obtained using a manual glass cutter. They can be more bent
by using Laminam 3 siabs
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fig.20
/ Prawidlowe wykoniczenie ciecia, na krawedziach, powinno byt zakoriczone zatepiark dlamentOWdeuslepna
w handlu w rdznych gramaturach. W zaleznosci od potrzeb zatepiarki, mozna uzyskac xrawed? z efekt
zatepienia lub fazki.

/ For a correct finishing and to avoid sharp edges it is important to use diamond sponges available with difterent
weights on the market.

Cepending on the way in which the diamond spanges are used, chamfered (one passage) or beveled (several passa-
ges) effects can be produced

fig.21

[ Mozliwe jest uzywanie tarcz lub padow diamentowych
w celu wykonania obrobki krawedzi na 45 stopni.

M.in. producentami s3: Brevetti Monolit Spa, Adi Spa,
Raimondi SpA / Diamond discs or diamand pads can

be installed on grinders to obtain polished effetc...in
conjunction with tools such as a Brevetti Montolit S.p.A
diamond profile wheel. can be used to create a 45°,
rounded finishor Adi S.p.a or Raimondi S.p.A discs tor
paolishing
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6>
montaz posadzki /
floor application_

> Laminam 5 jest przeznaczony do montazuna
kazde lstnlef’(ace pod1oz’e dostepne w budownictwie,
tak nowe jak i wczesniej wykonane. Wazne jest aby
charakterystyki podioza spefniaty charakterystyki
odpornosci mechanicznej oraz pozwalaty na

przyczepnos$¢ nowej instalacji.

Powierzchnie Polerowane / Szlifowane

Ptyty Laminam polerowane sg otrzymywane za
pomocg polerowania powierzchni, co powoduje
otwarcie porow, a co za tym idzie powierzchnia ta
bardziej narazona jest na plamienie.

Podczas procesu montazu, nalezy odpowiednio
zabezpieczyc¢ ptyty, tak aby nie zostaty poplamione
ani zarysowane. i
Zaleca sie dodatkowo, utrzymywac w czystosci
montowang posadzke poprzez czeste zmiatanie
oraz unikania wchodzenia na ptyty w brudnych
butach roboczych. Po zakonczeniu instalacji oraz
wyczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ posadzke.

Poziomowanie

Niezaleznie od rodzaju podtoza , weryfikacja
Foziomu powinna by¢ wykonana za pomocg
istwy o d*u%oscl co najmniej 2 m, potozonej na
wylewce w kazdym kierunku. Tolerancja nie
powinna przekroczy¢ 3 mm. )
W przypadku gdy powierzchnia nie jest wypozio-
mowana na wiekszosci powierzchni do instalacji,
nalezy wypoziomowac jg za pomoca
odpowiednich mas.

W przypadku miejscowych nieréwnosci,
skorygowacnalezy poprzez skucie lub
zeszlifowanie wystajgcych elementow, lub
zaszpachlowanie klejem niewielkich wgtebien. We
wszystkich przypadkach, przed rozpoczeciem
przygotowania podfoza pod instalacje, nalezy
upewnic sie czy powstata powierzchnia
zagwarantuje o powiedniiprzyczepnosc
uzywanych produktow do klejenia.

Consistenza

qualsiasi sia il tipo di fondo, deve garantire un ade-
guata consistenza e resistenza meccanica.

Prima di procedere alla posa su pavimenti preesi-
stenti verificare che gli stessi siano perfettamente
ancorati, rilascino un suono pieno alla battitura
della superficie avendo cura di rimuovere tutte le
eventuali parti non perfettamente aderenti al fon-
do. Colmare le zone rimosse con appositi prodotti
livellanti al fine di ripristinare la planarita dell'area
di posa.

> Laminam 3+,Laminam 5 and Laminam 7 are
designed to be installed on any newly-built or
pre-existing building substrate, provided that this
substrate possesses suitable mechanical strength
and finishing for the installation.

Polished surfaces

Laminam Lucidato Collection slabs are made by
polishing the surface, which renders any product
of this type more sensitive to wear and staining.
Therefore, please protect the slabs during tiling
and avoid contact with materials or tools that
could scratch or stain.

We recommend brushing the floor regularly and
avoiding walking across the floor in dirty shoes.
After cleaning, protect it with soft cloths as soon
as you have finished tiling.

Flatness

For all types of substrate flatness must be che-
cked with a 2 m-long rod, rested on the screed in
all directions. The permitted tolerance is 3 mm.

If the substrate is not flat along the majority of the
surface to be installed, level the entire area using
suitable products.
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If the base is not flat only in certain areas, correct this by removing or scraping away the excess
parts and filling any holes using the same adhesive as for the subsequent installation.

Before making any adjustments to the substrate, always carry out all procedures required to
ensure that the materials used adhere to the existing substrate.

Consistency

Ensure adequate consistency and mechanical strength for all types of substrate.

Before installing slabs on existing floors, check that these floors are fully anchored and produce
afull sound when struck. Take care to remove all parts that are not fully adhered to the substra-
te. Fillin the areas removed with suitable levelling products to restore the flatness of the instal-
lation area.

fig.22
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Wytrzymalosd

wylewka musi gwarantowad wytrzymatosc na
sciskanie w zaleznosci od przeznaczenia. Dla
Iokali do uiytku prywatnego, przykladowo
wytrzymatosé na dciskanie nie moze byé
mniejsza niz 200 kg/cm?

Zwartosc | twardoic powierzchi

wylewka musi byé jednolita oraz zwarta

w catej swojej masie, nie moze zawierac czesci,

ktore sie wykruszaja. Zweryfikowad wylewke,
uderzajge powierzchnie miotkiem o wadze ok

750p. Podczas uderzenia powinien zabrzmiec

odglos pelny, Uderzenie nie powinno pozostawic
odciskdw na powierzehni oraz pekniec. Wylewka

nie moze byc podatna na glebokie nacinanie, kruszenie
i odfamywanie prey uiyciu stalowego gwoidzia,

Wysokosc i sztywnose

Wysokosc wylewki nie powinna b\ﬁf mniejsza

niz 4 cm. Ewentualne rury muszg byc zatopione

na co najmniej 2,5 cm a czesc powyie] powina

IQ)\.'E wimocniona siatkg ocynkowang o srednicy
mirm.

Wlewka musi byt sztywna i nie powinna

wyginac siipod wphywem cleiaru,

W przypadku montazu warstwy izolacji lub

paneli greewczych, wysokost wylswki powinna

byt zwigkszona w zaleznosci od gestoscel

warstwy izolacyjnej, w celu unikniecia

deformacji.

Czas schniecia

wylewka musi wysychad w naturalnych warunkach,
Standardowo wylewkl betonowe powinny

lezakowad 7/10 dni na katdy centymetr grubosci.
Sprawdzic wilgotnosc przed rozpoczeciem Instalacii.
Zaleca sig aby wilgotnosé wylewki byta nizsza niz 2 %,
Wylewka powinna by zmatowiona, w celu

lepsze przyczepnosc kleju.

Przed rozpoczeciem montazu, wylewke nalezy
starannie wyczyscic/odkurzyd w celu usuniecia luinych
elementdw zagraiajgcych prayezepnosc kleju.

taczenia i pekniecia

Jezeli wylewka zostala wykonana w kilku czesciach,
w punktach tgczen, nalezy przewidzied potaczenia
dylatacyjne. Ewentualne pekniecia powstale
podszas wysychania, muszg byc uszczelnione

przed rozpoczaciem maontaiu. Jednym ze sposobow
postepowania w takim przypadku moze byc np:
usunigcie czesci odpadajgoych w szczelinach,
adkurzenie araz uszczelnienie hywicg epoksydowg
typu Eporip firmy Mapei

‘taczenia dylatacyjne

wylewka musl bye oddzielona od struktury nosne
poprzez zastosowanie maty polietylenowej,
taczenia wykonywat poprzez nakfadanie

ca najmnie] 10/15 cm oraz sklejanie.

Pola dylatacyjne powinny wystepowac co ok.25 m2
oraz w okolicach drawi

Wylewki anhydrytowe

wykonanie wylewki samopoziomujgce] naledy
przeprowadzic zgodnie z instrukcja producenta.
Zweryfikowac aby wylewki andrychydowe zostaty
prrepiaskowane, odkrzone i aby posiadaly wilgotnodc
0,5%. Przed rozpoczeciem montaiu nalely zastosowac
podklad zgodnie 2 zaleceniami producenta kieju,

Wylewki podgrzewane

oprocz ogalnych instrukeji dotyczgoych wylewek,
kluczowe jest aby upewnic sig, 7e zostalo wykonane
prawidlowe wygrzewanie wylewki, szok termiczny
zgodnie z norma UNIEN 1264-4. Ogdlng zasad] jest
wigczenie ogrzewania do temperatury uzytkowania
pomiedzy 20- 25 stopni, ktora musi byc podtrzymana
preez przynﬂ'mniej 3 dni. Nastepnie podnosic o 2 stopnie
na dzien az do uzyskania temperatury maksymalnej
instalacji. Temperature maksymalng nalezy utroymad
przez 4 dni, Po prawidiows wykonanym szkoku
termicznym nalezy starannie uszczelnic ewentualne
peknigcia spowodowane wygrzewaniem.,
Uszczelnienie wykonac dopiero po schtodzeniu sie
posadzki do temperatury pokojowe].
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fig.23
Wylewki szybkoschnace

wystepujg w handlu wylewki szybkoschnace

w postaci gotowych mieszanek, Takie wylewki
wymagajg prawidlowej instalacii. Oproce
szybkiego wysychania preyczyniajg sie takie,
dzieki swoje| kompozycjl, do ograniczenia
wystepowania bardzief pospolitych defektdw
wylewek. W przypadku ogrzewania podiogowego
sprawdzic, czy zostato dokonane prawidlowe
wygrzewanie posadzki (sz2ok termiczny)

Instalacja na istniejgcej podiodze

Jeieli podioie jest wykorczone plytkami ceramicznymi,
gresem, marmurerm lub innym kamieniem naturalnym,
naleiy zmatowic powierzchnig Jesli jest zbyt gladka lub
polerowana, po uprzednim sprawdzeniu twardoscl oraz
odpowledniego przytwlerdzenia materiatu do podtoza.
Infyrm powierzchniom moie pomdc oczyszczenie
mieszanka wody z sodg kaustyczng. Nalezy pamietac,
aby roztwor rozprowadzic rownomiernie po powierzchni.
leshi niemozliwe jest przyklejenie phyt do ztaczen
kempensacyjnych jul istnigjgeych na pediozu lub pekniec
Hinnych uszkodzen mechanicznych powstatych na
marmurze lub innym kamiennym materiale, przed
instalacjg nalezy roztoiyd mate zapobiegajaca
peknigciom, aby zapobiec skutkom ruchdw podtoza oraz
wyrdwnat powlerzchnle.

Instalacja na parkiecie/ drewnie lub pcv

Maleiy sprawdzié, czy podioga jest catkowicie
przytwierdzona do podioza, a drewno jest stabilne i nie
jest narazone na rozszerzalnosc. Nastepnie trzeba zetrzec
powierzchnie

ai do momentu, gdy pojawi sie surowe drewnao. Przed
instalacjg na podloiu nalely rozloiye mate zapobiegajacy
peknieciom, a nastepnie polozyc phyty nie wieksze niz
1000x1000mm i 500x1500mm.

Instalacja na Zywicy

Najpierw naley zetrzed caly powisrzchnie podloia,
otworzyd wszystkie peknigcia, a potem wypetnic je
zywicg epoksydowa np. Eporip lub Mapei.

Sucha instalacja na jastrychu

Wykonane poprzez montai paneli siarczanowych
zawuerAquIrh siarczan wapnia, cement lub gips
widknisty, ktdre rostaly polotone na uniesione|
konstrukeji nosne),

Na rynku jest dosreﬁnywch kilka rodzajow tego typu
konstrukcji np. Gifafloor od Knaufa.

Przed potozeniem podtogi, nalezy upewnic sig ze
producent gwarantuje mozliwosc uzycia materiatu do
tego typu konstrukcji oraz zapewnia o jego odpornosci

i wskazuje ograniczenia w stosowanych formatach.
Najwazniejsze jest, aby oczyscic powierzchnie i

zeskrobad wszelkie nlerdwnodc, oraz pozostatodcl kigju
Nastepnie nalezy wyrownac podiode za pomocg maty
zapobiegajace] peknieciom, dopiero potem kontynuowacd
instalacje. Jezeh producent rekomenduje kiej cementowy
po uzyciu gruntu, naledy to zrobic,
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Resistance

the screed must ensure suitable crushing
strength for the final use. Rooms for civil use, for
example, must possess a crushing strength of at
least 200 kg/cma2.

Level of pact: and surface hard)

the screed must be smooth and even along the
entire depth and must therefore not have any
brittle or detached parts. Check the surface by
striking it with a mallet of approximately 750 g.
This should produce a full sound and should not
leave impressions or generate dust or cracks,

It should not be pessible to deeply cut, crumble
or chip the surface of the screed if it is scratched
with a steel nail.

Thickness and rigidity

an unsolarised screed must be at least 4cm
thick. Any pipes must be sunk by at least 2.5 cm
and, in correspondance with these, the screed
will be reinforced with a 2 mm diameter galvani-
sed wire.

The screed must be rigid and must be bent once
laid, If there are insulating layers. for example
thermoacoustic layers or radiant heating panels.
the thickness of the screed must be increased
according to the density of the insulator used.
This prevents deformations.

Seasoning and drying

the screed must have completed the normal
hygrometric shrinkage. Generally, 7 - 10 seaso-
ning days for every crm of thickness are envisa-
ged for this type of concrete. Check for humidity
prior to installation, Concrete screeds with a
humidity value of below 2% are considered fo be
compliant.

Finish and cleaning: the finish can be created
with steel discs, helicopter or hand trowel, taking
care not to make the surface too smooth.

Prior to installation. the screed must be clean
and any cement residues, brittle parts or parts
not yet fully anchored must be removed.

Welding and cracks

I the screed is created in several rounds, ex-
pansion joints must be used at the connections
points. These joints must always be made
vertically. Alternatively, a solution of water and
binding agent can be applied to the hardened

part to ensure adhesion.

Any cracks that become apparant following hygro-
metric shrinkage must be sealed before begin-
ning the installation. Proceed by removing brittle
parts close to the crack. De-dust these parts and
weld them using epoxy resin such as Eporip resin
by Mapei. Expansion and desolarisation joints:

the screed must be desolarised according to the
supporting structure by applying a polyethylene
sheet, taking care to overlap the sheet by at least
10 - 15 e and weld it using adhesive tape.

Apply compressible perimeter bands with a height
at least equal to that of the screed and create
vertical expansion joints at approximately every 25
m* as well as close to doors,

Anhydrite screeds

make the screed self-levelling as shown in the
material manufacturer's instructions. In addition
to general checks of screeds, anhydrite screeds
must be sanded and de-dusted and have a humidi-
ty content of 0.5%.

Prior to installation, a primer must be applied, as
indicated by the manufacturer of the glue used.

Heated floor screeds

in addition to the indications given in the general
information for screeds, it is essential to ensure
that the thermal shock has been performed, in
accordance with UNI EN 1264-4, switching on the
heating at an operating temperature of between
207 and 25" and maintaining this level for at least
three days. Gradually increase the temperature

by approximately 27 per day until the maximum
operating tamperature is reached, Maintain this
temperature for four days, Once the thermal shock
has been carried out, it is essential to carefully
weld any cracks caused by shrinkage. (see Welding
and cracking of screeds in general conditions).
Only proceed with the installation after returning
the screed to room temperature.

Rapid setting screeds

these are rapid setting, controlled-shrinkage
screeds that are supplied ready-mixed and help to
create the screed correctly. Therefore, as well as
ensuring shorter shrinkage time, the composition
of this screed helps to limit the occurrence of the
more commeon faults of traditional screed.

If heating coils are present, check that the thermal
shock has been carried out.
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fig.24

Installation on existing floors

ceramic porcelain stoneware, marble and natu-
ral stone after checking the consistency of the
existing floor, and that it is fully adhered to the
substrate, carry out mechanical abrasion if the
surface is smooth or poalished. For other types of
surface thorough cleaning with a solution of water
and caustic soda may be sufficient. Take care to
rinse the treated area thoroughly.

If it is not possible to adhere to the expansion
joints of the existing fioor or there are settlement
cracks or specific damage in marble of natural
stone floors, apply an anti-breakage mat prior to
installation to intercept any movement and make
the substrate even.

Installation on parquet / wood and pvc

check that the floor is fully anchored to the sub-
strate, the wood is not exposed to expansions and
that itis stable over time. Carry out mechanical
roughening until the surface becomes coarse,
Prior to installation, apply an anti-breakage mat
then install sizes no larger than 1000x1000 mm or
500x1500 mm

Installation on resin

carry out mechanical roughening of the entire
surface, open any cracks and fill them with epoxy
resin such as Eporip resin by Mapei.

Dry installation on screeds

made by using sulphate panels produced with
calcium sulphate, fibre cement or gypsum fibre
which have been installed on elevated or floating
supporting structures.

There are several types of the above-mentioned
substrates on the market, such as Gifafloor by
Knauf.

Before laying down the floor. make sure that the
manufacturer of the products guarantees its
suitability for this use, its resistance and eventual
applicable size limitations.

Notwithstanding other provisions offered by the
manufacturers, it is generally necessary fo clean
the product surface, scraping away any difference
in the panels or glue residue from the edges. Smo-
oth the sub-floor by applying an anti-breakage mat
then proceed with the installation. Use cement
based glue after applying the primer if the manu-
facturer of the panels so requires.
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6.2 >

Spoiwo oraz instalacja
A nd installation

5
/ Zbadaj rownosc wylewki lub istniejacej podiogi. Nierdwne miejsca mogg zostac zniwelowane przy uiyciu
samopoziomujgcych produktdw lub kleju szybkoschnacego.
/ Check the flatness of the screed or existing floor, Uneven areas of flatness can be filled in using self-levelling
products or rapid setting glue.

ig.26
/ Wybar rakli zalezy od wykonczenia oraz rownosci podioza i jest ﬁropnrcjonalny do wielkosci phyty,
al

Dla Phyty wielkodci 1000x3000mm rekomendawane jest uzycie r
oraz 3mm dia phyty,

/ The choice of squeegee to use depends an the finish and flatness of the substrate and is directly proportional
to the size of the slab, Generally, for 2 1000x3000 mm slab, you are advised to use a squeegee with sloped teeth
of 8/8 mm for the substrate and a squeegee with sloped teeth of 3 mm for the back of the slab.

Ii z wypustkami 6/Bmm dla podtoza
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fig.27

/ Nakiadac klej tak na podioze jak | na plyte. Klej naleiy
natoiyc najpierw na plyte, nastepnie na podloze,
2wracajac stczegoling uwage na dokladne pokrycie calej

powierzchni a szegdlnie naroznikdw | brzegow phyty.

Nie moga pozostal pecherze powietrzne. Makfadac klej

tylko na czgst podiora na ktorym zostanie zainstalowana
plyta. Nalezy zachowad uwa%e aby na powierzchni

nalozon a‘(;uu nie tworzyla w, tkdrka, ktdra

uniemozliwia prowidtowe spojeni

Weealu 3 pawietrza podezas priviejania plyty, waine

jest aby kierunek nalozonego kleju na plycie | powierzchnl

byt ten sam. W przypadku uktadania na posadzce kierunek

musi byc rownoleghy do krotkiego boku

/ Apply a double coating of the adhesive in a full spread

- first on the back of the slab and then on the substrate,
taking care to fully cover the corners and edges and avol
ding air gaps between the foundation and the skab. Spread
out the glue from time to time (only on the surface nvohved
mstalling a slab) to peevent films from forming on the sur-
face and compronsing the adhesion. In order to facilitate
the outflow of air, it = oritical that the ghes be spread inthe
same direction both on the substrate and on the back of
the slab. Always spread the glue in the direcbon paraliel to
the shorter side when installing floors and perpendicular to
the floor when installing the slabs as covering.

fig. 28
[ Dobijac energicznie powierzchnie phyty, uzywajac
gumowej pacy. Podezas dobijania zwracad uwage aby
wiszio cale powietrze spod plyty. Naledy dobijac w

kierunku, w ktarym nie ma jeszcze zainstalowane]
nastepnej plyty. Zweryfikowac narozniki oraz brzegl
pod katem cdpowledniego wypelnienia kiejem.
Mie wehodzic na phyty w trakcie i zaraz po instalacii,
respektujgc czasy wysychania kleju zalecane przez praducenta,
ktdre naledy preediuzye w przypadku podiota
niskonasiakiiwego, np gres.

/ Beat the surface energetically using a rubber sguee-
gee, starting from the side opposite the applicator
and taking care to eliminate air gaps and air bub-
bles. Always check that corners and edges are fully
adhered. Do not tread on the floor during and after
Instaliation, Adhere to the trampling times indicated
by the glue manufacturer. These times will increase if
installing slabs on non-absorbent bases (for example
porcelain stoneware floors),

Waine

Nie wchodzic na prln:/tv doczasu kompletnego .
wyschriecia kieju, Fundamentalne jest respekiowanie

czasu wysychania przedstawionego przez producenta.

Prosee dwrdcid wage, fe przy farmacle wigkszym nid
1000x1000 mm czasy schnigcia s diuzsze. Dodatkowo

czas wysychania moze sie wyduzye w przypadku mentaiu na
powierzchniach nienasigkliwych

Do not walk on the floor during and after instaliation
until the adhesive is completely dry. It is important
respect the times indicated and recommended by
the manufacturers of the adhesives, bearing in mind
however that for slabs with dimension greater than
1000x1000mm, (especially if installed on non-absor-
bent materials) times may be longer
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7>
fugi /
joints _

[Ma kolekdji Filo oraz powierzehni polerawanych i
szlifowanych zaleca siqkograniczenie uiycia
zaprawy w miejscach, ktdre powinny zostac
wypetnione. Nalezy takze niezrwlocznie

usunac jej nadmiar z powierzchni phyty.

Przerwy pomiedzy plytami powinny miec szerakosc
co najmnig] 2mm w instalacjach wewnetrznych.
Odleglosc ta powinna by uzaleiniona od miejsca
preeznaczenia materiatu oraz zastosowania
ogrzewania podiogowego {w przypadku okiadzin
podiogowych).

W instalacjach zewngtrznych rekomendowane jest
zastosowanie szerokosci Smm. W tym przypadku
odieglosc powinna bye uzalezniona od rozmiaru,
odparnoéci na szoki termiczne oraz koloru plyty,
Kluczowe jest, aby najpierw wybrac wislkosc p!‘jﬂ,
a nastepnie zakonczyc prace na dostosowaniu fug,
Przed wvﬁeinlenlem szezelin fugami nalezy aczyscic
powierzchnie z kleju oraz stosowac zalecane przez
praducenta produkty, czyli na bazie cementu lub
rywicy epoksydowej. Te produkty zapewniajg
gladkosc oraz diuga wrtrzymatosc’ kaloru.
Wymagaja jednak doktadnej i szybkie] aplikacji,
Producent zaleca uzycie sztywnych, gumowych
nasadek zamiast gabezastych do aplikowania fug.
Ten produkt sprawia, Ze plyty sprawiajg wrazenie
jednosci.Bardzo waine jest, aby umyc doklgdnie
powierzchnie po aplikacii, szczegdlnie jesli mamy
do czynienia z plytami z serii Filo { Argento, Orag,
Bronzo, Ghisa, Rame, Rubino oraz Romantico) i
owierzchniami polerowanymi i szlifowanymi,
tarych powierzchnie nie domyjg sie po zhyt
dtugim uphywie czasu.
= For Filo and Collection Lucidato products,
limit the use of grout to the areas that are to be
filled and remove any excess from the surface
of the slabs immediately. A groove of at least 2
mm is recommended for indoor installations.
This must be assessed according to the size of
the slab, the area and whether or not there are
heated floors.
For outdoor installations a groove of at least 5
mim is recommended, The must be established
according to the size, thermal shocks and co-

fig.29

lour of the slab. It is essential to select the
materials to use according to the width and
finish that you intend to give the grooves.
Before plastering over grooves remove
the glue and adhere to the times indicated
by the manufacturer; cement- or epoxy
resin-based products may be used. These
products ensure greater evenness and
that the colour is maintained over time.
However, they require thorough and fast
cleaning.
You are advised to use rigid, rubber sguee-
gees rather than spongy ones to apply the
glaster_

his produces the effect of greater con-
tinuity between the slabs.It is important
to immediately clean the slabs really well,
especially those from the Filo series (Ar-
gento, Oro. Bronzo, Ghisa, Rame e Filo
Romantica) e Collection Lucidato, which
cannot be cleaned with usually used pro-
ducts if too much time goes by,
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przerwy dylatacyjne /
expansion joints _

> Podczas instalacji nalely zwracad uwage na preerwy
dylatacyjne budynku. Rozklad dylatacji nalezy
odtworzye takie na plytach odpowiednio je docinajac.
el przerwy w wylewce nie koresponduja 2 brzegami
plyt, moina wypetnic je 2ywica epoksydows, po
wezesniejszym oczyszezeniu szezeliny,

Podczas uszczelniania dylatacji nalezy podioiyc pasek
maty zapobiegajacej peknieciom.

MNowe dylatacje powinny by utworzone w poblizu
istniejacych, poprzez naciecie wylewki w migjscu
ztgczen piyt

- W pomieszezeniach wewnetrznych rekomendowane
Jest twarzenie dylatacji co 20-25m2, przy czym diuiszy
bok nie powinien preekraczad & metrow.

- Dylatacje powinny miec szerckosc 5-7mm wokol
kolumn, scian, katow, rogaw i innych skomplikowanych
elementdw.

Uwazaj, aby nie wypetniac tych szczelin podczas
nakladania fug. Pozostawione szczeling wypetnij
specjalnym silikonem lub praduktem do tego
przeznaczonym. Osoby nadzorujace budowe, bedg
odpowiedzialne a rozmiary | czestotliwose dylatacji,
W realizacjach zewnetrznych nalezy zapewnic

przerwy dylatacyjne co 5/12m2 [éruzszv hak
maksymalnie moze miec 4m)

= During installation, it is essential to respect all
structural joints of the building. If the separation 1ig.30/31

joint of the floor does not correspond to those of at approximately 5-7 mm from columns,
the screed. the screed fractioning joints mustbe  walls, edges, corners and fixed structural
opened, de-dusted and welded with epoxy resin.  alements. Take care not to fill this space

When spreading the glue, insert a strip of anti- while plastering grooves,

breakage mat close to thejoints. Fill expansion joints using special silicone
New jaints will be recreated by cutting the profiles or products. The Work Management
screed next to the floor joint. will be responsible for defining the sizes and
— On_ s_table indoer floors you are advised to pro- frequency of joints.

vide joints every 20-25 m? and make the long For outdoor installations provide 9/12 mé
side no larger than & m. panels (maximum of 4 m for the long side).

_ Create perimeter joints by installing Laminam
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wstawianie mat przeciwko peknieciom
interposing anti-breakage mats _

>Uzywanie mat zapobiegajacych pgknigciom,
taklchljak Mapei Mapetex Sel pozwala na:
_instalacje na powierzchni, ktora nie jest
catkowicie oczyszczona, z niewypetnionymi
faczeniami, quniqciami, nieréwnym podtozu,
parkiecie, marmurze, ceramice i innych
zniszczonych powierzchniach

tworzenie nowych przerw dylatacyjnych,
Bez koniecznosci respektowania istniejacych
zlgczen w podioiu, ktore bedg péinigj
wypetnione Zywica epoksydowa
Z podtozem nalezy postepowaé wedtug zalecer,
tak aby umozliwi¢ poprawng instalacje.
Natoiy¢ mate z pomoca kleju cementowego
lub poliuretanowego, tego samego, ktory
pdiniej zostanie uzyty do montazu piyt.
Nastepnie, po wyschnieciu kleju naktadaé klej
na pcwied‘zchniq plyty oraz podtoza.
Waine aby zawsze respektowac przerwy
dylatacyjne struktury budynku.

> Using anti-breakage mats such as Mapei Ma-
petex Sel allows you to:

_install on screed that is not fully cured, with
shrinkage not filled in, cracks, unstable screed,
parguet, marble, ceramic or other existing, da-
maged substrates.

_ Create new fractioning joints, without adhering
to the fractioning joints made in the existing
screed or floor to be covered, that will be welded
with epexy resin

Treat the substrate as required to ensure adhe
sion prior to Installation

Apply the mat using cement- or polyurethane-
based glue. This should be the same glue used to
install the slabs.

Once then glue has set, install the slabs. again
using the double-spreading technique,

It is important that you always respect the struc-
tural joints of the building.
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montaz oktadzin sciennych /

installation on wall _

> Laminam w grubosm 3,3+ oraz 5 moze byc
stosowany zarowno na zewnatrz jak i wewnatrz
budynku. Grubosé 3+ jest zawsze
rekomendowana dla realizacji w ksztatcie litery
L oraz przy koniecznosci poddawania phyt
czestym wierceniom.

Nlezaleznle od rodzaju podfoza, sprawdz jego
rownos¢ przykfadajgc dwumetrows listwe i
przyktadajac jg we wszystkich kierunkach.
Dopuszczalna réznica wynosi 3mm.

Zalecane jest uzywanie Easy Frame do instalacji
Laminam 3,3+ w rozmiarze 300x100.

Padczas wyboru rozmiaru ptyt na oktadziny
wewnetrze naleiy wziac pod uwage moiliwosc
whiesienia ptyt do pomieszczenia. W przypadku
oktadzin zewnetrznych rozmiar 300x100 jest
rekomendowany jedynie do pewnych wysockosci
oraz jesli warunki umotliwiajg instalatorowi na
uzyskanie najlepszych rezultatow.

> Laminam 3 and 3+ and Laminam 5 can be
installed as both indoor and cutdoor tilings.
Laminam 3+ is always recommended for areas
containing "L"-shaped cuts or frequent drilling.
Irrespective of the type of substrate, check the
flatness of the substrate using a 2 m rod, rested
on the screed in all directions. The permitted
tolerance is 3 mm.

Itis always advisable to use the Easy Frame
when installing the Laminam 3, Laminam 3+ the
1000x3000 mm size. When selecting a size for
indoor applications take into account the pos-
sibility of movement that the rooms to be cove-
red pose, Inthe case of outdoor coverings, itis
recommended to use the size 1000x3000 mm
only for limited he d only when the con-

ditions of the site allow the installer to obtain the
best rasults.
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laminam

Laminam w grubosci 3, 3+ oraz 5 moze byé
instalowany na zewnetrznych $cianach
zrobionych z betonowe] lub cementowe] zaprawy.
lesli podstawa jest bardziej zlozona np.

z 7elbetu z kamiennymi wypetnieniami,

Sciana powinna zostac otynkowana przed
instalacja i wzmocniona siatky wzmacniajaca,
przynajmniej w stabszych punktach. Jesli tynk

jest poloiony na materiale izalacyjnym np.
styropianie, uywanym w celu zredukowania
przeplywu ciepla, powinien zostac wzmocniony
ocynkowang siatka 2mm oraz srednicy oczek

5x5 mm, nachodzaca na siebie, oraz odpowiednio
zakotwiczone katkami metalowymi.

Uzyty tynk powinien byc dostosowany dla ptytek
ceramicznych, W zwigzku z tym zaprawa murarska
musi zapewniac wysckg odpornosc oraz
przyczepnosc.

Przyczepnosc powinna wynosic 10kg/cm2,
zpodnie z zaleceniami producentdw.

Podtoie musi by rowne oraz trwate, bez
ukruszonych migjse oraz musi byé ukofczone.
Kaizda nierdwnose powinna zostad zlikwidowana,
natomiast peknigcia i ukruszenia oczyszczone

i zniwelowane odpowiednimi produktami.

Wyhbdr rozmiaru, wyztohien i dylatacji

Instalacje zewnetrzne sg narazone na
rozszerzalnosd cieplna: podczas wyboru rodzaju
plyt rekomendowane jest oszacowanie stopnia
naswietlenia stonecznego, polozenia
geograficznego oraz koloru slabdw (ciemne i
czarne kelory przyciagaja wigce] ciepta i w
konsekwencji sq bardzie] naratone na
rozszerzalnosc cieplng). Rozmiar phyt powinien

by dokfadnie oszacowany, tak aby umozliwic
poprawng instalacje (ruch, rozszerzalnose, kiejenis)
Duio tez zalezy od wysokosci sciany oraz
umiejscowienia dodatkowego wyposazenia
budynku [ rusztowanie, furaw, wozki widlowe). Im
wieksza wysokosé tym mniejsze elementy powinny
208tad udyte.

Przede wszystkim naleiy przestrzegac zasad kraju,
w ktorym pracujemy. Slaby zawsze powinny by
instalowane z podwojna iloscia fugi i szeroka
odlegloscig pomiedzy phytami.

Rekomendowana jest przerwa o szerokosci 5 mm.
Jest to uzaleznione tez od warunkdw klimatycznych
oraz koloru i rozmiardw phyt.

W celu ulatwienia przeplywu powietrza, wazne jest,
aby klej byt rozprowadzony w tym samym kierunku
zardwno na podiozu jak i na na phycie.

Aby poprawnie rozprowadzic klej, nalezy potozyé go
jednalicie oraz pamietad, by kierunek nakltadanego
leju byt na jego powierzchni byt prostopadty do
ziemi.
Naledy te? zwracad uwage na faczenia budynku oraz
tworzyc faczenia dylatacujne pomiedzy plytami co
9-12 m2, natomiast diuiszy bok nie powinien
preekraczac 4 m.
tgczenia musza zostac zespolone odpowiednimi
produktami silikonowymi. Aplikuj materiat w
temperaturze zalecone]j przez producenta.
Gdy instalacja zostanie zakoriczona rekomendowane
jest uzycie wszystkich niezbednych rozwiazan, aby
zapobiec przeciekaniu wody pomigdzy plytami i
podioiem.

Instalacja na izolacji

Biorac pod uwage wysoki poziom rozszerzalnasci

cieplne) materiatow uiytych podczas instalacji izolacji
termalnej, ktdre mogg byé nawet duio wieksze od

ptyt ze spiekow kwarcowych ptyt ceramicznych i kamiennych
nie powinno sie stosowac na tradycyjnie uZywanej izolacji.
W zwigzku z lekkoscig Laminam, moze byé on

instalowany na specjalnym systemie stwarzonym

przez Mapei awanym Mapetherm Tile System,

ktéry powinien by instalowany wg wskazarn

producenta.

Maksymalny rozmiar pyt dla tego rodzaju instalacji

to 1000x1000 oraz 500x1500mm w wykonczeniach
zapewniajgcych wspofczynnik zatamania wyzszym

niz 20%.

Instalacja na scianie

Moiliwa jest instalacja slabdw jako izolacji na
prefabrykowanych dcianach stworzonych z cementu
widknistego lub podobnych produktow przeznaczonych
uzytku zewnetrznego (np. Aquapanel od Knauf'a).
‘Waine jest aby upewnic sie ze producent gwarantuje
mozliwosé aplikacji na zewnatrz, poniewaz sciany nie
powinny zawierac materiatow, ktore mogg zmienic
swoje whasciwoici pod wphywem wody lub wilgoci.
Phyty mogg by¢ instalowane z lub bez mikrowentylacji
oraz, w zaleinosci od producenta, ktéry moie
profilaktycznie wymagaé podtoia z siatia z witkna
szklanego lub jego zagruntowania w celu
zoptymalizowania pozniejszej aplikacji kleju oraz
instalacii slabow, Zazwyczaj mozliwa jest instalacja
przy uzyciu klejow na bazie cementu.
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Laminam 3 and Laminam 3+ an Laminam 5 can be
installed on outdoor walls made from concrete or
cementitious render. If there are mixed supports
with a reinforced concrete frame and masonry infills,
the wall must be plastered prior to installation, rein-
forcing the plaster with a plaster support network

at least next to the variation in material, If plaster is
applied to insulating panels such as polystyrene or
=imilar materials used o eliminate the heat channe|
in beams and pillars, these must be reinforced with
a2 mm galvanised wire and 5x5 mesh, overlapping
the adjacent masonry by at least 20 cm and ancho-
red with mechanical plugs. The plaster must be su-
itable for ceramic tiling. Therefore, it must be made
using cement mortar that ensures high mechanical
strength against bending and a high degree of adhe-
sion to walls.

The adheiion value in the substrate aprroximately
10 kgdem= as requested by the adhesives produ-
cers, The substrate must be flat and stable with nio
brittle parts and must have completed the normal
hygrometric shrinkage. Any uneven areas of flatness
must be filled in with levelling products. Brittle parts
and cracks frem shrinkage must be de-dusted and
sealed with suitable materials.

the size, g and joints
Installations in outdoor facades are subject to severe
heat expansion; when selecting the size of the slab, it
is therefore advisable to assess exposure to sunlight,
the geographical position and the colour of the slabs
(dark colours and black, in particular, attract more
heat and consequently are more greatly affected by
heat expansion), The choice of size to use for a fa-
cade must be carefully assessed to allow the worker
to cerrectly install it (movernent, double spreading,
bonding and beating), This will depend on the height
af the wall and the building site equipment (=caf-
folding, cranes, forklitts). Generally, the greater the
height the smaller the recommended size.

Adhere to the standards in force in the country you
are working in. Slabs must always be installed using
double spreading with a wide groove. Generally, a
groove of Smm is recommended. This will be defi-
ned according to climatic conditions as well as the
size and colour of the slabs,

In order to faciiitate the outflow of &, it is critical
that the glue be spread in the same dirsclion both
an the substrate and on the back of the slab, To cor-
rectly apply the adhesive it is necessary to maintain
a uniform thickness and the direction of the glue
pattern must be perpendicular to the ground.

Respect structural joints and create fractioning joints
next to the stringcourse bands, corners and edges
and al every 9- 12 m=, making the biggest side no
farger than 4 m. Joints must be sealed with suitable
silicone materials. If installing size 1000x3000mm
you are advised to plaster all grooves with silicone,
Apply the material in accordance with the operating
temperatures indicated by the glue manufacturer.
COnce the filing has been finished, it is advisable to
use all the necessary solutions to prevent water from
seeping between the slab and the substrate {closing
caps, flashing, etc.)

Installation on coating

Given the high degree of thermal expansion in the
materials applied when creating thermal insulation
coating, which can also be highly superior to ceramic
slabs, it is not possible to cover traditional coating
withany type of ceramic or stene material,

Due to its lightness Laminam can be applied toa spe-
cial coating system by Mapei called the Mapetherm
Tile Systemn, if carried out as indicated in MAPEl's
technical notes.

The maximum sizes permitted for this type of ap-
plication are 1000x1000 mm and 500x1500 mmin
finishings that guarantee a reflection index of more
than 20%.

Installation on drywall

It is possible to install the Laminam slabs as coating
on prefabricated walls made of fibre cement or similar
products suitable for the intended outdoor use (for
exemple Aguapanel of Knauf). It is necessary to verify
that the manufacturer guarantees them for this type
of installation, since these walls must not contain ma-
terials that can be affected by water and/or moisture.
These products can be installed with or without micro
ventilations and, depending on the manufacturer, they
may or may not require a preventive screed with fibre-
glass or the application of a primer in order to optimi-
ze the subsequent laying of the glue and the installa-
tion.of the slabs. Usually on these types of structures
itis possible to install the slabs using cement-based
adhesives.
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montaz oktadzin wewnatrznych
installation on indoor walls

Laminam moze byt instalowany na tynku
stworzonym na bazie cementu, oktadziny
tynkowe] itp. Podioze musi bye rowne oraz
trwate, bez ukruszonych miejsc oraz musi byd
ukoriczone. Kazda nieréwnosc powinna zostac
zlikwidowana, odpowiednimi produktami
Eoziomujacymi. Natomiast ukruszenia musza
ye oczyszezone i zapetnione odpowiednimi
produktami.
Laminam moze byc rowniez instalowany na
istniejgcych okfadzinach: przed instalacja
nalezy upewnic sig, czy istniejgca okladzina jest
solidna, trwala, dobrze zakotwiczona i nie ma
zadnych ruchomych elementéw.
Przed instalac)a rekomendowane jest
oczyszczenie powierzchni roztworem waody i sody
kaustyczne]. Waine jest, aby roztwar
rozprowadzic réwnomiernie, Jedli chemiczne
ocaysiczenie nie pomaga lub nie jest moiliwe,
polecane jest mechaniczne starcie pow|efzchm
W zaleznosci od podioza, ktore ma zostac
pokryte, moze okazac sie konieczne jego
zagruntowanie w celu zapewnienia lepszej
preyczepnosci,
W wypadku kiejenia na niestandardowej
posadzce, nalezy stosowac sie do polecer
producenta.

Wybor rozmiarow, fugi, dylatacji

Rozmiar i rodzaj plyty jest rawnied uzalezniony
od ruchu i cech logistycznych scian budynku,

Dla plyt w rozmiarze 1000x3000mm, ktdre

bedy poddawane skomplikowanym wierceniom,
rekomendowana jest grubosé 3+, Polecana

jest szerokosc fug 1/2mm, ktdra rawniez jest
uzalezniona od rozmiaru phyty, sciany, ktdra ma
byé pakr}rta oraz jakodci podioza.

Podczas

mogy zostac uiyte produkty na bazie cementu
lub 2ywicy epoksydowe], Produkty te zapewniajg
gtadkosc oraz utrzymanie koloru. Wymagaja
jednak dokladnej aplikacji i szybkiego
oczyszczenia pozostatosci na ptycie.

ugowania stosuj sig do zalecer producenta:

Laminam can be installed on plaster with a ce-
ment, chalk. plasterboard or other type of base.
The substrate must be flat and stable with no
brittle parts and must have completed the nor-
mal hygrometric shrinkage. Any uneven areas of
flatness must be filled in with levelling products.
Brittle parts and cracks from shrinkage must be
de-dusted and sealed with suitable materials.
Laminam can also be installed on existing floors:
prior to installation, ensure that the existing tiling
is solid, stable, anchored to the wall and that there
areno removable parts. Prior to installation, you
are advised to clean the existing tiling with a solu-
tion of water and caustic soda, taking care to rinse
thoroughly. If chemical cleaning is not possible
mechanical abrasion is recommended.
Depending on the support to be covered, it may
be necessary to use a primer to ensure that the
glue adheres to the support, as recommended by
the manufacturer of the glue used.

Refer to the technical advice provided by the glue
manufacturer for applications on special substra-
tes.

Selecting the size, grooves and joints

The size and type of slab to select must also

be assessed according to the movement and
logistics that the building site aliows. For size
1000x3000 mm tilings involving difficult drilling
or moverment you are advised to use Laminam 3+.
You are advised to use grooves of at least 1/2 mm,
tobe assessed according to the size of slab, the
size of the wall to be covered and the quality of the
substrate

Before plastering the grooves, adhere to the times
indicated by the glue manufacturer: cement- or
epoxy resin-based products may be used. These
products ensure greater evenness and that the
colour is maintained over time. However, they
reguire thorough and fast cleaning.
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2 na kleju
> and application

Waine jest, aby do instalacjl piyt uiywad elastycznego
kleju, ktory bedzia w stanie dopasowac sie do
naturalnej rozszerzalnosici materiatu oktadzinowego
oraz pochfonac naprezenia tworzace sie w podtozu.
W przypadku ukruszonej lub chionnej zaprawy,
moze ckazad sig konieczne uzycie profesjonalnego
lzalujgcege produktu na bazie wody (FRIMER),
zgodnie e wskazowkaml producenta.

Kiej nalety rozprowadzic na calej powierzchni podioia
| plyty, zwracajac szczegalng uwage na jej rogi | brregl,
llosé uzytego kleju powinna byc proporcjonalna do
wielkosci plyty oraz wlasciwosc

podioza.

Instalator musi tez wybrac odpowiednie rakle: gladkie
lub z wypustkami 3mm sq przeznaczone dla

phyty, natomiast 2 wypustkami 6-9 mm dia podtoza,
Malezy pamigtad, ze od iloici natozonego kleju zalezy
ilos€ pecherzy powietrza pomiedzy slabem

a podiozem. Klej naledy nakladad stopniowo, jedynie
na powierzchnie kiejong, tak aby uniknad wytworzenia

sie blonki na powierzehni, ktora maoke utrudnic sklejenie.

It is important to use a deformable or highly de-
formable adhesive able to suit the coating natural
expansion movernent, thus balancing the tensions
generated on the substrate, On crumbled or very
absorbing renders it may be necessary touse a
professional water-based concentrated "insula-
ting”.

product (PRIMER), according to the indications
given by the chosen adhesive manufacturer.

Apply the adhesive in full bed with backbuttering
both on the substrate and on the slab, caring to
cover corners and edges, too. The quantity of used
adhesive must be directly proportional to the slab
dimensions and to the substrates features, The
operator shall choose the squeegees to be used:
generally smooth or 3-mm toothed squeegees are
to be used on the slab and 6-9-mm sloped too-
thed squeegees are to be used on the substrate, It
is important that the quantity of adhesive ensures
an application without air gaps between slab and
substrate. Apply the adhesive gradually only on
the surface involved in the application of a slab, to
avoid surface film that could jeopardize bonding.

fig.34
/ Sprawd? réwnodc £ciany, ktdra ma zostac pokryta.
/Check the flatness of the wall to be coated.

fig.35
J Aplikacja kleju na scianie,
/hpplication of the adhesive on the wall,
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fig.36 fig.37
Aplikacia kleju na phycie. Aplikacia z krzyivkami dystansowymi
/ Application of the adhesive on the slab back side, / Application with spacers

fig.38 fig.39
Aplikacja Plyty Fugowanie
/ Application of the slab. / Grouting.
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profile /
profiles _

> Do zakoriczenia instalac]i, czasami niezbgdne
beda, dostepne w handlu profile naroine,
listwy koricowe, dekoracyjne, dylatacyjne oraz
inne podobne akcesoria produkowane przez
wielu producentow. Akcesoria powinny byc
dostosowane do grubosci Laminam 3+,
Laminam 5, Laminam 7 lub Laminam 5+3

> To comnplete and finish the installation, profiles
for corners, terminals, decorating bands, edges,
expansion joints and perimeter edges are availa-
ble on the market from several manufacturers,

in thickness suitable for Laminam 3, Laminam
3+ and Laminam 7.

fig.38
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czyszczenie i konserwacja /

cleaning and care _

= Plyty Laminam sg bardzo tatwe w czyszczeniu.
Zalecane s3 jednak pewne srodki, aby uzyskac
najlepsze rezultaty.

Naleiy przeprowadzic profilaktyczne testy
aplikujge produkt na maty kawatek materiatu aby
sprawdzi€, czy nie spowoduje on uszkodzen
powierzchni.

Smugi lub plamy powstate na ptytach, zazwyczaj

sg rezultatem nieprawidtowego lub niezbyt
doktadnego czyszczenia.

Do czyszczenia kolekeji Filo, w wykoriczeniach:

Oro, Argento, Bronzo, Ghisa, Mercurio, Rame

i Rubino, oraz powierzchni polerowanych i
szlifowanych naleiy uiyc detergentow o odczynie
neutralnym. Pod zadnym pozorem nie powinno sie
stosowad kwadnych lub zasadewyeh produktéw.
Nalezy pamietac, ze usunigcie plam nastapi w
tatwiejszy sposéb, gdy plamy zostana szybke
poddane czyszczeniu,

Nalezy usunat wszystkie resztki kleju epoksydowego
z powierzchni plyty zanim klej zaschnie. Moina to
zrobic uzywajac gabki i duzej ilosci czystej wody.
Nastepnie nalezy doktadnie wyczyécié powierzchnie
okreslonymi detergentami alkalicznymi (z wyjatkiem
polerowanych powierzchni), zwracajac

uwage na przestrzeganie instrukeji zawartych na
etykiecie uzywanego produktu.

> Laminam slabs are easy to clean. It is recom-
mended, however, to take the following steps in
order to obtain optimal results.

It is important to preventively test the cleaning
product that will be used on a small piece of the
slabs to make sure that it will not damage the
surface

Marks or stains found on the surfaces are usual-
ly the result of an incorrect and not thorough
cleaning.

For the Filo collection’s products (articles Oro,
Argento, Bronzo, Ghisa, Mercurio e Rame) and
for products with Polished finish it is necessary
to use neutral detergent.

Under no circumstances acid-based products,
inthe first case. or alkaline products, in the
second case, can be used. Please note that, In
general, the removal of stains is much easier if
cleaning is performed immediately.

Residues of epoxy adhesives must be reamoved
from the surface of the slab before they dry.
Removal and cleaning can be carried out with a
sponge and abundant clean water.

Afterwards, perform a thorough cleaning using
alkaline cleaners (except for products with Poli-
shed finish) being careful to follow the instruc-
tions on the labels of the products you are using.
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czyszczenie po montazu
cleaning after the applica

{ Ponizsze zalecenia w tym paragrafie nie dotyczg
serii Filo {w kolorach Argento, Oro, Bronzo, Rame
Ghisa, Mercurio, Rubino oraz calej serli Filo
Romantica) oraz materialdw polerowanych i
szlifowanych.
Dila tych koleke)i patrz punkt 12.3 112 .4,
Po wykenaniu montaiu plyt | wypetnieniu fug,
konieczne jest wykonanie prawidlowego czyszczenia
powierzchni plyt, w celu usuniecia wszystkich
zabrudzen, resztek kleju i innych zabrudzen
budowlanych Walne jest aby wykonac tg operacie
poprawnie, Niepoprawne wyczyszczenie posadzki
po instalacji moze spowndowac pozostawienie smug,
ktore w pozniejszym czasie mogg byc trudne do
usurigcia.
Aby poprawnie wykonac czyszczenie, zawsze zalecane
i{est uwaine respeklowanie instruke]l dostaweow
lejow | fug w tym zakresie,
Nie zaleca sig czyszezenia plyt po montazu jesli
temperatura pry't jest wysoka, Czyszezenie najlepiej
przeprowadzac we wezesnych porach dnia.

Pozostatodci po kleju, zaprawach i fugach moina
usuwac w czasie ralecanym preez producenta.
udywajac srodkdw na barie kwasow buforowych,
Takie produkty muszg byc stosowane zgodnie 2
ins’rruﬁc}aml naniesionymi na ektykiecie produkctu
lub w kartach technicznych danego detergentu.

W kazdym praypadku, nalezy pamietad, Ze taka
Operacja mote Evc mnigj lub wisce| agresywna,

w zaleZnosci od:

> temperatury (wysoka temperatura moze wzmocnic
agresywnosc detergentu)

> czas stosowania (diuiszy kontakt z detergenterm
zwieksza ryzyko dziatania chemicznego)

Po zakoriczeniu czyszczenia detergentami na bazie
kwasu nalezy przemyt powlerzchnie caysta woda.

Unikac uzywania do czyszczenia elementow sciermych.

/ The information of this paragraph are not valid for Filo
{articoli Argento, Oro, Bronzo, Rame, Ghisa and Mercurio
and the same colourof Filo Romantico) and for Collection
Lucidate (Polished)

For these tecture please see point n.12.3 and 12.4

After having completed the material application and the
joint filling the ceramic surface must be cleaned to remove
all possible contaminating agents (cemeant or grout resi-
dues, etc.}. It is basic to carry out this operation correctly
as, if badly or non-carefully carried out, it could resuft in
halos jeopardizing the daily cleaning.

For a correct cleaning, always follow the specific indica-
tions by the manufacturers of grouts and adhesives used
in the application as for waiting times, products to be used
and use procedures.

It is not recommended to ciean after the application if the
slab temperature is high, preferring the fresher hours in
the day.

Residue of concrate, slurry, lime and cementitious grouts
can be removed using buffered acid-based detergents,
according to the times and methods indicated by their
relevant manufacturers.

Such products must be used according to the methods
specified on the labal or in the relevant technical datashe-
ets. However, remember that this operation can be more or
less aggressive depending on the type of detergent used
and also depending on:

> temperature (high temperatures can make 3 detergent
more aggressive);

> contact time {as the contact time increases so does the
risk of etching).

After cleaning with acid-based detergents thorough rinsing
with clean water is required, It is however vital to remove
residues of ce titious grouts with additives (resins,
latexes....) immediately.

Avoid using abrasive substances or means:

Produkty do czyszczenia powierzchni z pozostatosci
zapraw cementowych:

Products for cleaning cementitious grout residues from
surfaces!

* MAPEI / Keranet

+ FILA / Deterdek

* LITOKOL / Litoclean Plus

+ ADESITAL / Adesit Clean

» KERAKDLLY Delta plus Eco

+ TECHNOKOLLA / Det - Acido

+ FABERCHIMICA / Cement Remover
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produkty epoksydowe
epoxy products

W celu wyczyszczenia zabrudzen produktami
epoksydowymi kolekcje Filo (w kolorach Argento,

Ora, Bronzo, Rame, Ghisa, Mercuria, Rubing

oraz catej serii Filo Romantico) oraz serie

pol:rnwana i szlifowang patrz punkt 12.3 oraz

12,

Malezy usunac zabrudzenia z zapraw epoksydowych
zaraz po montaiu, uzywajac gabkl lekko Sciernej z duky
iloscia wody, Waine jest aby uzywac czystych

narzedzi oraz wody, Nastepnie wykonac czyszczenie
detergentami zalecanymi przez producentow zapraw,
TWIACajqc UWAgE Na usunigcie wszystkich smug.

Po zakonczeniu czyszczenia zaleca sie wytarcie
powierzehni chl i recznikami papi yrmi zanim
woda wyparuje aby zlikwidowac ewentuaine smugi,

/ To clean epoxy residues on the File collection’s products
{articles Argento, Oro, Bronzo, Rame, Ghisa and Mercurio)
and on Collection Lucidate (Polished) please see section
12.3.and 12.4 |t is necessary to eliminate epaxy grout rest-
due immediately after installation. using a mildly abrasive
sponge and plenty of water.

It Is essential to always use clean preducts and water and
replace them frequently. Then, clean more tharoughly with
detergents recommended by the grout manufacturers,
taking care to eliminate all ring marks,

To make cleaning more efficient you are advised to dry the
floor with absorbent paper towels to collect resin residues
that. once the water has evaporated, would be deposited
once more, causing dull ring marks,

Produkty do czyszczenia powierzchni
z zabrudzen zaprawy epoksydowej:
Products for cleaning epoxy graut
residues from surfaces:

* MAPEI / Kerapoxy Cleaner

= FILA / FilaCR10

+ LITOKOL / Litonet- Litonet Gel New Formula

= ADESITAL / Kerapoxy Cleaner

- LATICRETE / Epoxy Remover

» KERAKOLL/ Fuga-Soap Eco (pulizia di Fugalite Eca)
* TECHNOKOLLA / Epaxy Det

+ FABERCHIMICA / Alkaline Cleaner — Wax Remover
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czyszczenie serii Filo
cleaning Filo series

!Czy‘szczenle pa instalacji kolekcji Filo, (w wykoriczeniach: Argento, Oro, Bronzo, Rame, Ghisa, Mercurio, Rublno] oraz
Filo R tico, musi byc wyk e niezwiocznie po montaiu fugi. Uzywaé do tego celu gabkl z czysta wod
W tych seriach nie mozna uz'rwac Sw na bazie k 5w, nalezy uzyc detergentdw o odczynie neutralnyrn

lub nlskn zasadnwym nie kwasnmym. W zwiazku z tym nie bedzie moiliwodci usuniecia zabrucdzen cementowych i
dh

ych w przyp ie zastygna na powierzchni.
Do codxlennego czyszczenia mozna stosowac debergenty o odczynie neutralnym z woda Mo.tna udyc takie
alkohol de uzytku domowege lub podstawowe detergenty typu wybielacz, do pe jszych zabrudzeri, nastepnie
sptukac powierzchnig czysta wodg.
Czynnosc czyszczenia z uzyciem gahkl zwoda i detergentem, zakomzvl: przemwlem czystg woda oraz wysuszeniem
powierzchni czystg szmatkg. Zalecenia i instrukcje czyszczenia s3 pr One W L e informacyjnycm.

Ia'ﬁze naledy przeprowadzic test wstepny na czesci ukryte] plyty, w celu upewnienia sie oddzialywania produktow
na plyty.

/ The cleaning post installation of File collection’s products (articles Argento, Org, Bronzo, Rame, Ghisa and Mercurio
and the same colour of Filo Romantico) must be carried out quickly after completing the grouting using clean water and
sponges until all residues are removed. Acid-based products cannot be used to clean slabs of this series, so the removal
of dried residual adhesives and grouts (both epoxy and cement based) could not always be possible

The ardinary cleaning of above surfaces should be made with water and neutral detergents.

Alcohel for domestic use and possibly basic agents (such as bleach) may be used for more stubborn grime, however

it is necessary to rinse with plenty of water after using them. Perform the cleaning using a soft sponge dampened with
water and detergent. followed by rinsing and drying of the treated surface with a dry cloth to remove any residual dirt or
detergent, The cleaning recommendations and procedures below are provided for informational purposes only. Always
perform a preliminary test on a slab that was not installed or on a portion of the surface located ina hidden area to verify
that the methods and products used do not cause damage to the surfaces,

wikonczenie / zabrudzenia / producenci detergentow / detergent
fextures / aperation / Detergants producers / cleaning product /
Argento, Oro, Bronzo, Rame, koniec montazu, cement >Fila/Fila Deterek (roztwér 1:20)

Ghisa, Mercurio, Filo Romantico. cleaning post installation (cement grout) >Faber Chimica/Cement Remover

rozcienczenie 20% maksymalnie na 10 min)

kaniec i ksyd =Fila/ Fila Crl0
cleaning post |nsta||at|0n {epoxy grout) >Faber Chimica/Wax Remover
rozcienczenie 20% maksymalnie na 10 min)

nadzwyczajne sprzatanie =Fila/ Fila Cleaner o Ps87 (roztwdr 1:30)
extraordinary cleaning)
> Faber Chimica/Tile Cleaner
(rozcienczenie 10% maksymalnie na 10 min)

2wykte spragtanie woda 2 detergentem neutro / water

ordinary cleaning and neutral soap
=Fila/FilaCleaner (roztwdr 1:200)
=Faber Chimica/Floor Cleaner

plamy z kamienia >Fila/FilaBrio
limestone stains

A prabminany 1 hiddar: part o
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czyszczenie phyt polerowanych i szlifowanych
cleaning Collection Lucidato series

/ ceyszezenie phyt polerowanych i szlifowanych musi bye
wykonania niezwiocznie po zakonczeniu mentaiu fug,
wykDrzystujac czysig wode, migkkie oraz czyste gabki.

Crpdeid do otrzymania kompletnie coystych powierzchni.
Lzyszezenie zaschnietych zabrudzed cementowych

12k | epoksydowych, nie zawsze moie byd mozliwe.

Codzienne czyszczenie powinnoe byé dokomywane za pamocy
wody | detergentdw neutralnych.

Zawsze przed rozpoczeciem czysiczenia, wykonad testy

w miejscach niewidocznych.Przed rozpoczecien czysiczenia
phyty nalezy odkurzyt z kurzu, biota lub piasku,

Do czyszezenia uiywas migkkich, zwilzonych woda | nautralnym
detergentem szmatek lub gabek. Nastepnie dokladnie splukad |
wysuczye powierzchnie szmatka usuwalgc resztki zabrudzen

| detergantdw.

Mie wolno uiywat gabek Sciernych, drucianych oraz narzedzl
metalowych, Utrzymywad w czystesc plyty, W miejscach o duzym
natgieniu ruchu nagromadrenie plasku moze spowodowat
porysowarie phyt.

W tym celu zaleca sie montai wytieraczki pray wejsciu,
powstraymuface] wnaszenie piasku z zewngtrz,

W celu dodatkowego zabezpieczenia phyt przed plamieniem
stosowat impregnat FILA MP90 firmy Filachim,

Zaleca sie korzystanie z ustug firm wykonujacych profesjonalng
Impregnacje.

Laminam nie bierze odpowiedzialnesci za uzywanie

produktéw chemicinych na plytach,

/ Cleaning the Collection Lucidato after installation must

be undertaken promptly once the joints have been grouted.

using water and soft clean sponges. It is important that all

residue is removed.

ft may not be possible to remove any residual traces of

dried adhesive and grout (cement-based or epoxy) ata

later date.

Use water and neutral detergents for routine cleaning of the

Lucidato Collection stabs.

Always test the preferrad cleaning product beforehand on

an extra slab or in 2 small area of the tiled surface that is

not in full view,

Before cleaning polished slabs. brush the surface to elimi-

:BYE any dust, sand or mud that may have settied on the
por.

Clean the slabs using a soft. wet cloth or sponge with water

and neutral detergent; rinse well and dry the clean surface

using a dry cloth to remove any traces of dirt or detergent,

Donot use abrasive sponges, wire wool or metal tools.

It is impartant to keep the surface clean as high foot traffic

can scuff the slabs and spoil the original look of the pro-

duct.

To prevent this, we aiso recommend placing a doormat at
the entrance of any rooms with direct access to the outside.
Protective coats designed to limit staining, such as FILA
MPS0 made by Filachim, may be applied after tiling:
Contact a specialist dealer for application of the specified
protective coat

Laminam is not liable for applications of products used
after the production of its slabs,

wykoficzenie /
tewtures /

sposdh zabrudzenia
operation /

sprzatanie po montazu ([cement)
cleaning post installation (cement

grout)

sprzgtanie po montaiu (epoksyd)
cleaning past instaliation (epoxy

graut)

czyszozenie nadzwyczajne

extraordinary cleaning

crysicienie codzienne
ordinary cleaning

producenci detergentdw / produkt
detergents producers / cleaning product /
=Fila/ Fila Deterdek

=Faber Chimica/Cement Remover

=Mapei/ Keranet
=>Kerakoll/ Delta Plus Eco

=Fila/ Fila Cr10

=Faber Chimica/Tile Cleaner

>Mapei/ Kerapoxy Cleaner

=Kerakoll/ Fuga- Soap Eco e Fugalite Eco

>Fabar Chimica/Tile Cleaner
>acqua e detergenti neutri / water andneutral soap

>Fila/FilaCleaner
>Faber Chimica/Floor Cleaner

Eakca sk wykonad testy witypnes, ra irwklocene) cescl alvty
¥ test * &
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czyszczenie nadzwyczajne
extraordinary cleaning

/ Dotyezy usuwania plam oraz zabrudzeri szczegdinie ucigiliwych.

Generalnie zaleca sie naﬂpierw wykonad wstepne czyszczenie za pomocg gorgee] wody 2 detergentem neutralnym.
Jezeli nie przyniesie to skutku, mozliwe jest, w zaleznosci od zabrudzenia oraz techniki czyszczenia,

zastosowanie specyficznych produktow, takich jak:

/ Used to remove particularly tough stains or residues. Generally, it is advisable to carry cut an initial cleaning with hot water
and mild detergent. If this operation is not sufficient, depending on the nature of the staining agent, it is possible to use
increasingly strong cleaning techniques, using a few special products such as:

= Detergenty nie éciermne o ph neutro  Mon-abrasive detergents with neutral pH

> Detergenty lekko sclerne kbmsiwdetergerﬂs{wmtek:en:ludrg Fila- Argento, Oro, Bronzo, Rame, Ghisa & Mercuno e Lucidati)
> tia bagie k Acid ar basic d (wyjatek] excluding Filo- Argento, Oro, Bronzo, Rame, Ghisa e Mercurio & Lucidaty)
= Detergenty na bazie Thinner-based detergents{wyjatek) excluding Filo- Argento, Oro, Bronzo, Rame, Ghisa e Mercurio e Lucidati)
rozpucszczalnika

Ponizsza tabela podsumowuje kilka instrukeji czyszezenia dla réénych rodzajdw plam uzyskanych w czasie testdw przeprowadzonych
na produkcie Collection Neve,

srodek plamiacy [ typ /S metoda czyszczenia

staining agent / type S cleaning method /

Zielony srodek plamizcy, wazelina,

oliwa z ollwek, kawa, herbata, Caydeit goraca | biedgcy wody szscw goracy bieigca wodg
pomidory, ncet balsamiczny, h hot running water Cleal i hot running water

cola, czerwone wino, pasta do bu!éw.

jodyna, blekit metylenowy

stainin, agent veseline grease, alive: cll

coffee, fea, lomato, balsamic vinegar,

coke, red wine, sho(_ palish, iodine, .

melhylene blug Fila PS 87 .
Faberchimica - Coloured stain remover,
Terpentgna. Jjakikolwiek detergent neuto adttuszczajgoy

Tiuszcze, substancje oleiste detergent neutro lub adtluszczacz/  FilaPS 57
Greasy and oily substances mild or degreazing detergent / Faber chimica - Coloured stain remowver
i . any ather mild or degreasing detergent
Fila Deterdek .
rdza / dlady metaliczne detergent na bazie kwasu / Kwas solny rozcienczony/commerciale /
rust / metal marks deid-based detergent / Fila Deterdek

diluted muriatic acid available on the market

Deter, enl odkamnem:gqcv [ odkamieniacz

= Cillit Super pulifore calcare e sporco
pozostatoic zaprawy detergent na bazie kwasu / oslmato aberchimica tile :Ieanar £ descaling
chalky resitues acid-based detergent / detergent cillit bang super cleaner for imestone

and zfubborn dirt Faber chimica - tle cleaner

. Fila PS/87 - Fila SR/95
Marker niescieralny detergent na bazie rozpuszczalnika / Rozcienczalnik Nler Terpentyna, aceton
Ik Felt-tip pen thinner-basad detergents / Fila PS/87 - Fila SR/Y5

Mitro Thinner, Whm= \‘:pu.r acetone

f_!adv opon Srodek do :z\-'saczenla/gramri i/ Fila Ps/87
e strang graffit cleaner
graffiti srodek do cay: sar.zenlafra\‘ﬁh ! Fila No Paint Star
graffiti strang graffiti cleaner
T, iiela 54 0 ¢ : qe@ ticak dal FILD Lucidati
[posata 0 suura superfic 8.
sporcizie / NOTL; Effective on all cur nrcc..cumczﬁgmcrr 1 the “FILCF matalbc apnes an Lucidat. When ..smg end that yo ey aut 3 best x
ind 18 or 0N 3 hidden portion of tha wurface. Sinse 1f ghly with water aftar AraCH N QMar 10 FEMOve il cetvEant and dat residues.
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/ Generalnie, aby wyczyécic plyty Laminam mozna uzywad ciepta wode oraz detergenty neutralne. Detergenty
powinny byé rozcienczone z woda w proporcjach podanych przez producenta srodka. Z czasem uzytkowanie
normalnych detergentdw sprzedawanych powszechnie, moie spowodowad matowy nalot na powierzchni phyty.
Aby zapobiec takiemu nalotowi zaleca sie uzywanie detergentdw neutralnych do codziennego czyszczenia.

/ Toclean the Laminam slabs dally it is possibie to use mild detergents. They must be diluted in water according to the
indications specified on their packages, Matt coats may form on the slab surface in time and with the uss of standard
detergents available on the market. A few beverages, such as coke. water and wine, if spilled on the fiaor, can eliminate such
coats and restore the original leok, Dull hales of this type are thus the anly clean parts of the floor, To avoid the formation of
these coats use only mild detergents for the routine cleaning: for removing such deposits. it is instead necessary to dewax
the whole floor,

Ma nastepnych stronach przedstawiony jest certyfikat testow wykonamych na plytach Laminam wykonany przez autoryzowang
jednostke CATAS, odonsnie uzytkowania produktdw do czyszczenia znajdujacych sie powrzechnie w handlu.

Balow you find a certificate that summarizes a test made on Laminam slabs from the CATAS (authorized certter of rese-
arch).
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Odpornosc na ptyny zimne (Srodki czyszczgee PTP 53:19595)
Surface resistance to cold liquids {cleaning products PTP 53:1995)

Pmduktv - © Czas stosowania : 16 godzin
Products Contact time: 16 h
Cif w zelu z wybielaczem 5w s

Cif Spray aktywny z wybielaczem 5§ mm

centro neerche-sviluppo e hnz-n- peove
watson lepi-arveda, awbions ¢ alament

Cillit Bang na kamien | zabrudzenia 5 »
RAPPORTO DI PROVA

Cif Power Cream Cucina 5 1 381 1 9 .f 1
Ricevimento camplone: 28-02-12
Ajax Classico Universale 5 Esecuzione prova: 13-03-12

Emissione rapporio: 16-03-12

Glassex z amoniakiem 5
Vetril Multiuso |gienizzante 5
Rezultaty /
Wybielacz Ace 5 Evaluation
5= zadnych zmian / no defects
. 4 > niewielkie zmiany / slight change in
YL 5@« colour or gloss
3> lekkie znaki / moderate change
5
Denaturat ¢ 2> widoczne znaki  / strong mark
1= zmiana struktury £ struc-
Amoniak {roz. 6/7%) 5 ture changed
f NOTE:

Mastro Lindo 5 > metoda zgodnie  norma;
EMN12720:2009 / the test method is in accordan-
ce with EN12720:2009

Ajax posadzki 5

Rix G gl pavinis(i e * Nie dotyezy /Excluded

powisrzchnie polerowane / szlifowane
Lysoform Casa 3 +Nie dotyczy /Excluded

Filo (Argento, Oro, Bronzo, Rame, Ghisa,
Mercurio e Filo Romantico)
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13>
opis techniczny /
technical specifications_

Lami 3

Spieki kwarcowe otrzymane za pomocg zmielenia na wilgotno surowcdw takich jak: ity tupkowe, skaty granitowe

i metamorficzne, skalenie oraz barwnikow ceramicznych. Sprasowane w specjalnej prasie a nastepnie spiekane

w temp. 1200 stopni w piecu hybrydowym. Brzegi i grubosci kalibrowane.

Laminate porcelain obtained by wet grinding of clayish raw materials, granite and metamorphic, feldspar-con-

taining rocks and ceramic pigments. Compacted by a special shaping in compatter and sintering at 1200°C,
with hybrid firing. With single gauge square adge.

Laminam 3+

Spieki kwarcowe otrzymane za pomoca zmielenia na wilgotno surowcdw takich jak: itty tupkowe, skaty granitowe
i metamorficzne, skalenie oraz barwnikdw ceramicznych. Sprasowane w specjalnej prasie a nastgpnie spiekane
w temnp. 1200 stopni w piecu hybrydowym. Brzegi i grubosci kalibrowane, wzmocnienie siatkg z widkna
szklanego podklejong od tylu phyty.

Laminate porcelain obtained by wet grinding of clayish raw materials, granite and metamorphic, feldspar-con-
taining rocks and ceramic pigments. Compacted by a special shaping in compatter and sintering at 1200°C

with hybrid firing. With single gauge square edge and with a structural reinforcement in inert ma%erial (fiber-
glass blanket bonded at the back)

L il 5

Spieki kwarcowe otrzymane za pomocg zmielenia na wilgotno surowcdw takich jak: ity fupkowe, skaty granitowe
i metamorficzne, skalenie oraz barwnikdw ceramicznych. Sprasowane w specjalnej prasie a nastepnie spiekane
w temp. 1200 stopni w piecu hybrydowym. Brzegi i grubosci kalibrowane.

Laminate porcelain obtained by wet grinding of clayish raw materials, granite and metamorphic, feldspar-con-
taining rocks and ceramic pigments. Compacted by a special shaping in compatter and sintering at 1200°C,
with hybrid firing. With single gauge square edge.

Lami 4
Spieki kwarcowe otrzymane za pomocg zmielenia na wilgotno surowcaw takich jak: itty fupkowe, skaty granitowe
i metamorficzne, skalenie oraz barwnikow ceramicznych. Sprasowane w specjalnej prasie a nastepnie spiekane

w temp, 1200 stopni w piecu hybrydowym, Brzegi i grubosci kalibrowane. Dwie plyty sklejone ze sobg,

z podklejong siatka z wiokna szklanego pomiedzy ptytami. Powierzchnie skierowane sg w tg sama strone, zatem
tyl spodniej plyty jest jednoczenie tylem ptyty Laminam 7.

Laminate porcelain obtained by wet grinding of clayish raw materials, granite and metamorphic, feldspar-con-
taining rocks and ceramic pigments, Compacted by a special shaping in compatter and sintering at 1200°C,
with hybrid firing. With single fauge square edge, with double slab coupled with a structural reinforcement in
inert material (fiberglass blanket placed between the two slabs).
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Laminam 3+3 T ———

Spieki kwarcowe otrzymane za pomocg zmielenia na wilgotno surowcow takich jak: ity tupkowe, skaly granitowe
i ficzne, skalenie oraz barwnikdw ceramicznych. Sprasowane w specjalnej prasie a nastepnie spiekane

w temp. 1200 stopni w piecu hybrydowym, Brzegi i grubosci kalibrowane. Dwie plyty (Laminam 3) sklejone ze sobg,
z podklejona sigtks z widkna szklanego pomiedzy ptytami. Phyty skierowane s3 w réznych kierunkach, dzieki czemu
Laminam 3+3 ma dwie powierzchnie

Laminate porcelain obtained by wet grinding of clayish raw materials, granite and metamorphic, feldspar-con-
taining rocks and ceramic pigments. Compacted by a special shaping in compatter and sintering at 1200°C, with
hybrid firing. With single gauge square edge, with double slab coupled with a structural reinforcement in inert ma-
terial (fiberglass blanket I:Iac:ed between the two slabs). Laminam 343 is a sandwich made of two Laminam 3 slabs
with fiberglass matting placed between the two slabs and front surfaces turned to opposite directions, Consequen-
tly both surfaces of Laminam 3+3 turn out to be frontal

Lominam 5+3  Ee—

Spieki kwarcowe otrzymane za pomocg zmielenia na wilgotno surowcow takich jak: ity tupkowe, skaty granitowe
i metamorficzne, skalenie oraz barwnikdw ceramicznych. Sprasowane w specjalne] prasie a nastepnie spiekane
w temp. 1200 stopni w piecu hybrydowym. Brzegi i grubosci kalibrowane. Dwie ptyty (Laminam 5 i Laminam 3)
sklejone ze sobg, z podklejona siatkg z widkna szklanego pomiedzy ptytami. Powierzchnie skierowane sg w t3
sama strong, zatem tyf spodnie] piyty jest jednoczenie tylem plyty Laminam 543,

Laminate porcelain obtained by wet grinding of clayish raw materials, granite and metamorphic, feldspar-con-
taining rocks and ceramic pigments. Compacted by a special shaping in compatter and sintering at 1200°C. with
hybrid firing, With single gauge square edge, with double slab coupled with a structural reinforcement

in inert material (frbafﬁlass bianket placed between the two slabs).

Laminam 543 is a sandwich made of two Laminam 5 and Laminam 3 slabs with fiberglass matting placed between
the two slabs and front surfaces turned to the same direction.

Consequently the back side of the lower slab turns out to be the back side of Laminam 7 as well.
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14 >
zalecane kleje/

recommended adhesives_

Ponizsze tabele przedstawiajg wyselekcjonowane

kleje dostepne na rynku, zalecane do montazu

Laminam w zaleinosci od podiaia. Informacje

rostaly przekazane priez producentdw klejow

na bagie testow i prab wykonanych przez odpowiednie
labolatoria.

Montaz Laminam 3, laminam 5 i Laminam 7

wymaga takich samych zasad jak przy montazu gresu

o duiym formacie; Laminam 3+ wymaga

odpowiedniego kleju, ktory zagwarantuje przyczepnosc
odpowiednia dla siatki z wiakna szklanego przymocowane]
do tylngj czesci plyty. Wszystkie produkiy muszg by

uzyte zgodnie z zaleceniami | uwagami zamieszczonymi

na katrach technicznych,

Informacje zamieszczone w tabelach odnosza sie do
mantaiu plyt o rozmiarach 100023000 mm, lub o rozmiarach
wskazanych indywidualnie, W przypadku montaiu plyt

w mniejszych rozmiarach moga zostac utyte kleje a innych
charakterystykach technicznych lub o mniejszych wymaganiach,
Zaleca sig zmiejszenie formatu, w przypadku mantaiu na
rewnglrz, a takie wewnatrz na podiozu drewnianym, PVC,
gumowym lub metalowym, pozostawiajac wybor kazdorazowa,
odnosnie montazu petnego formatu, montazyscie i na jego
odpowiedzialnosé. W zwigzku z réznorodnoscia podioza
przeznaczonego pod montaZ phyt, zaleca sie w szczegdlnych
przypadkach kontakt o porade techniczna do producenta kleju
w celu wskazania wilasciwych produktéw do montazu.

P.s. Nazwy handlowe wskazanych klejow odnoszg sie do
produktéw znajdujacych sie w obrocie na rynku eurapajskim.
Zalecamy kontakt z lokalnym oddziatem producenta kleju

w celu zweryfikowania nazewnictwa zastosowanego w
ponizszych tabelach.
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= The following tables show a selection of com-
mercially available adhesives recommended for
installing Laminam, depending on the kind of the
substrate. These guidelines have been provided by
the manufacturers of adhesives based on tests and
trials in their laboratories. The installation of La-
minam 3, Laminam 5 and Laminam 7 requires the
same procedures of regular porcelain stoneware
with the same size; the use of Larinam 3+ requires
an adhesive that ensures proper bonding between
the substrate and the fiberglass reinforcing mat

on the back of the slab. All products must be used
according to the instructions and warnings contai-
ned inthe Technical Data Sheets of the same. The
tables refer to the installation of size 1000x3000
mm slabs. unless otherwise indicated. If smaller
sized slabs are installed, it might be possible to use
adhesives with different technical characteristics
or less efficient. It is recommended, however, to
reduce the size for outdoor installation in internal
when the substrate is wood, PVC, rubber or metal,
leaving to the installer and D.L. the responsibility for
choosing the maximum size, which needs to be as-
sessed on a case-by-case basis. Because of the ex-
treme variability of the substrate, in specific cases,
it is advisable to seek the advice of an expert from
the company manufacturing the chosen adhesives
to identify which products are best suited for the
installation and eventual preparatory operations.

N.B.

The trade names of the adhesives indi-
cated refer to products for the European
market. We therefore recommend con-
tacting the branch of the manufacturer
chosen in the country the installation is
to be carried out in, in order to check that
the name of the product is the same as
the one indicated in the tables.
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Maontaz posadzki wewnetrznej/

laminam

floor indoor

Laminam 34

Wylewki betenowe, anbytrytowe® ]

Wylewki cementawe i

Wlewki gatowe betanowe,/ b
t:m::‘;:;: ; ol s falal S ::d‘:r;-:wme
Anitpdnte, concrats sereed (%) (Concrete haating screads
quick screed ready-mad /06 Arhyciits hesting seresds
ceramics / store matiriats )/
Mapei mrmalm‘ cEas wigzania ULTRALITE 52 / KERA- C2ES2 ULTRALITE 52 C2ES2
rmal i BOMD +ISOLASTIC KERABOMD+ISOLASTIC
srybkowiatace LTRALITE UICK / FE UICK C2FTS2
Quicksating  ELASTORAPID &g s
Laticrete normalny czas wigzania LATICRETE 254 C2TE 51 LATICRETE 254 CZTES1
Hormal s«inlng PLATINUM (ne anidrite) PLATINUM (no anidrite)/
szybkowigigce LATICRETE CaTF LATICRETE C2TF
‘Quick setting A237R + 201 A237R + 211
Kerakoll  rarmalny cizs wizzania H40 ECO FLEX/ C2E H40 ECO EXTRAFLEX/ C2TESL
ng
srybko s&?ﬁ H40 ECO RAPIDS C2FTE H40 ECO RAPIDFLEXS C2ZFTE 51
quick ng
Pci / bast narmalny czas wigzania | MANOLIGHT + C2TE 82 | NANDLIGHT + C2TES2
Hormal satiing 1LASTOFLEX (1) AR
stybkowlatace
quick aetting
Litokol ‘malny czas wigrani MEI K+ £asz CEMENTKOL 214— c2s2
T g SSMLATRO SEMIITER
szvbkowigiqce LITD:! E K99 + C2FE 52 LITOST%E C2FES2
quick setting 30% LATEXKOL/ 30% LA Kgff
Ardex ¢ i ARDEX %78 MICROTEC + C2FE(E)S2 ARDEX X78 C2FE(E) 52
normalry Casydaina 58 E) WEEBHEE. a0 ®
sd\'hlv.l\f;g.t e ARDEX X78 5 MICROTEC C2F(F) 52 ARDEX X785 C2F(F) 52
quick + ES0 MICROTEC + ES0
nermaln czas wigzania ADEBOND + C2E 52 ADEBOND + CZE 52
Adesital Hormal satiing LATEX EL300/ LATEX EL300
sz\fh 531? EXTRA 40 + C2FT 52 EXTRA 40 + C2FT 52
quick LATEX R200/ LATEX R200/
Technokella normalny czas wigzania TECHMOLA + C2TE 52 TECHNOLA + TC-LASTICS C2TES2
normai seting . TG-LASTIC/
szybkowigigoe TECHNORAP 2/ C2FT 51 TECHNORAP 2/ C2FT 51
fuick setting
Fassa Bortolo normalny czas wigzania  ADYS + C2TES2 ADYS + C2TES2
normal setting LATEX DESO LATEX DEBO/
FASSATECH 2 C2FTES2 FASSATECH 2/ C2FTE 82

szybkowigiace
quick se?:tlng

> (*) Previa applicazione di PRIMER / () Prior application of PRIMER
= {1} PCI Nanolight: messa in servizio in 24 om ¢ (1) FCI Manctight: put irto speration in 24 hours
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Drewneoy POV guma Metal / Iren
‘Woad, PVC, Rubber

KERALASTIC R2 KERALASTIC R2

LATICRETE LATALASTIK R2T LATICRETE LATALASTIK R2T
SUPERFLEX ECO R2T SUPERFLEX ECO R2T
SUPERFLEX ECO R2T SUPERFLEX ECO R2T
PCI NANOLIGHT + PCI LASTOFLEX (1) C2TES2 PCI COLLASTIC R2T

S%rg;'la applicaziens di PCI Gisogrund

LITOELASTIC R2T LITOELASTIC R2T
rivelgersi direttamente ad ARDEX sr - ARDEX WA R2T
rivolgersi direttamente ad ARDEX srl - ARDEX WA R2T
ADEFLEXT R2T ADEFLEXT R2ZT
ALL 9000 R2T ALL 9000 R2ZT
AXS1

R2 AX 91 R2
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Laminam 3
Laminam 3+

laminam

ziny sclenne wewnetrzne/
wall tilling indoor

beton, tynk cementowy, gpsuw\r.n’ IMIe]qC.! cemamica,
material kamienmy/kartongips/ panele widkna cementowe/
bloczka 2 betony kamarkawaga
SConcretes Old ceramecs, marble chp; stone
maie'als.fgypmm[ }Ucormehs\.asecpa'w ’
W el

concrets blacks /

Obkdadziny zewnetrzne/

wall tilling outdoor

Laticrete

Kerakoll

FPi  basft

Litoko!

Ardex

Adesital

Technokalla

nermalny cas wigzania)
normal setting

normalny czas wigzania/
normal serming

saybkowigtace/
quick setting

spybkowigigee/
quick setting

nermalny czas wigzania/
narmal setting

styblowinzace/
quick setting

nafmal Iw g v:ié‘zan i3

szvbkowi cef
quick seﬁg

rarmalny czas wigzania/
normal setting

srybkowigigoe/
quick setting
nermalny czas wigzania/
narmal setting
s2ybkowigtyee/

quick seting

rarmalny czas wigzania/
normal setting

seybkowigzace)
quick setting

normalmy czas \o:i&zan-af
normal setting
szybkowigizce/
guick setting

narmalny czas wigzania,
nrmal Setming
szybkowigtgos/
‘quick setting

Fassa Bortolo normalny czas wigzania/
narmal setting

s2ybkowiztace/
quick setting

| C2ES2
H&RABIE! E +ISOLASTIC

TRA| ICK 2FE
RSB ! i
LATICRETE 254 PLATINUM CZTE 51
LATICRETE 4237R + 211 C2TF
H40 ECO FLEX/ C2E
H40 ECO RAPID/ CZFTE
PCI NANOLIGHT (1) (ki C2TESL
(FCf N.ﬂNOLIGHT S—li:‘{: LAS%I';EEX CaTEs2
CEMENTKOL K21 + 30% LATEXKOLS ca2s2
LITOSTONE K99 + 30% LATEXKOLS C2Fs2
ARDEX X77 MICROTEC/ C2FT(T)E(E) 51
ARDEX X77 S MICROTEC + ESD/ C2F(FT(T) 52
ADEBOND + LATEX EL300/ C2ES2
EXTRA 40 + LATEX R200/ C2FT 52
TECHMOLA + TC-LASTICS C2TEs2
TECHMORAP 2/ C2FTS1
ADYS + LATEX DEED C2TEs2
FASSATECH 2 C2FTE 52

> (*) Wezesnie| zastesowad primer(*) Prior application of PRIMER
= (1)} PCI Nanolight: messa in servizio in 24 ore (1) LI Nanolight: put into oparation in 24 hours.

500x1000mm, 1500x500 mm

1000x1000 mm

do 1000x3000 mm

i onm

do 1000x3000 mm

do 1000x3000 mm

do 1000x3000 mm

do 1000x3000 mm
do1000x3000 mm

4o 1000x3000 mm

do 1000x3000 mm

do 1000x3000 mm

4o 1000x3000 mm

da 10003000 mm

do 1000x3000 mm

40 1000x3000 mm

do 1000x3000 mm

de 1000x3000 mm

4o 1000x3000 mm

do 1000x3000 mm



pO53 technical guide

Szczegdine przypadki/

special cases

Drewne / PCV [ Guma
Waod, PVC, Rubbar
Laminam 3 : ULTRALITE 51
Laminam 3+ : ULTRALITE 52 / KERABOND GEE 82
ISOLASTIC
La TRA IT
I?SAE‘ONIPL L c 5%; 52 KERALASTIC
Larrunam 3+1K RALA T
'
ek
!.amlnam .'i+ LI1. 52 QUICK C2FES2
:ULTRALTE 52 QUICK / c2i
ERETER o (e

3+ :KERAQUICK + LATEXPLUS C2FTS2
LATICRETE 254 CZTE Sl LATICRETE
PLATINUM (no anidrite) LATALASTIK
LATICRETE C2TF
4237%“! 21
H40 ECO EXTRAFLEX/ C2TES1 SUPERFLEX ECO
Ha0 ECO RAPIDFLEX/ C2TESL SUPERFLEX ECO
PGl NANOL[GHTS‘I%anM:mmEBE CZTES1 PCI NANOLIGHT
PCINANOLIGHT ILASTOFLEX () C2TESZ +PCI LASTOFLEX
(Lam| (1)&5 Ewirazz

€l Elsogrund 303)
CEMENTKOL K21 ca2s2 LITOELASTIC
+ 30% LATEXKOLS

LITOSTONE K99 + C2FES2
30% LATEXKOLS
Laminam 3: ARDEX X77 MICROTEC C2FT(T)E(E) S1
Laz%m 3+: ARDEX X77 MICROTEC C2FTi EsE} 52
ARDEX X77 MICROTEC C2FFIT(T S2
+E20 (Laminam 3)
ADEBOND + C2ES2 ADEFLEXT
LATEX EL300
EXTRA 40 + C2FTS2
LATEX R200/
TECHNOLA + C2TES2 ALL 9000
TC-LASTICS
TECHNORAP 2/ C2FTS1
ADYS + LATEX DEBD C2TES2 AX 91
FASSATECH 2 C2FTE 52

R2T

R2T

R2T

C2TES2

R2T

R2T

R2T

R2

Metal / Iran

KERALASTIC

LATICRETE
LATALASTIK

SUPERFLEX ECO
SUPERFLEX ECO

PCI COLLASTIC

LITOELASTIC

ARDEX WA
ARDEX WA

ADEFLEXT

ALL 3000

R2T

R2T

R2T

R2T

R2T

R2T

R2T

R2T

R2T

R2
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Szezegdine praypadkl)
spacial cases

Lamiriam 3 Fasadzki padnissione
Laminam 3+ CrtNE RN
Mapei normalmy czas v:i;‘zaniar’ KERALASTIC R2
normal setting
stybkowigiace/ . 5
quick sethng
Laticrate narmalry czas wigzania, LATICRETE 254 PLATINUM C2TES1
normal setting
seybkowigiace/ LATICRETE 4237R + 211 carr
quick setting
Kerakoll normalny czas wigzania/ SUPERFLEX ECO R2T
normal setting
szybkowiglgce/ - -
quick zething
Pci / basf normalny £2as wigzania) PCICOLLASTIC R2T
normal setting
seybkowigtyoe/ - -
guick setting
Litehol narmaly czas wiazania,/ LITOELASTIC R2T
narmal setting
szybkowizgzace
quiick sething
Ardex normalny czas wigzania, ARDEX X78 MICROTEC + ESD C2 FE(E) 52
normal setting
s2ybhowigzace/ ARDEX X785 MICROTEC + ES0 C2F(F)s2
quick setting
normalny czas wigzania/ - -
Adesital normal setting
szybkowiaiace/ -
quick sething -

Tecknocolla norrmalny czas wigzania/ - -
normal setting

saybkowigtace/ R -
quick setting

FassaBartole  normalny czas wigzania/ AX 51 R2
normal setting
szybkowigtace/ . R
quick zething

= (1} Impregracis cementy (CM-DMzgodnie : EM 14891)./ (1) Waterproofing of cement (Ch-OM acconding bo EN 145915
i 14

=2} Impragnacjs ceganlozia 2EN 148013 7 (2) P R g
> (3) PCI Nanolight: ubytkowanie po 24 godzr (3) PO Manoignt; put nte operation in 24 hours

L
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Systemy impragnacji podicda przed montazem
# Waterproofing systems apglied to

the Substrate to be installed

ULTRALITE 52 7 KERABOND+ISOLASTIC

H-_EgﬂLITE 52 QUICK/ KERAQUICK + LATEX

LATICRETE 254 PLATINUM

LATICRETE 4237R + 211
40 ECO FLEX (1
YREREREE
PCI NANOLIGHT + PCI LASTOFLEX (3)

CEMENTKOL K21 + 30% LATEXKOL
LITOSTONE K99 + 30% LATEXKOL
ARDEX X78 MICROTEC + E90

ARDEX X785 MICROTEC + E90
ADEBOND + LATEX EL300

EXTRA 40 + LATEX R200

ADYS + LATEX DEBO

FASSATECH 2

C2Es2

C2FES2

CZTESL

C2TF

R2T

C2TE 52

czs2
C2Fs2
C2FE(E) 52

C2F(F)S2

C2ES2

C2FT 52

CZTE 52

C2FTE 52
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karty techniczne /
technical features

| fizyko chemiczne,
pivysical and chermical p—upqrtm».f

norma [ metoda
norm / test mathad

Laminam 3 c €'

whadtiwobei rozmiary [
stpe Baturas

wilagchwadci roamiaru /
size faatumes /

cgtar na jednastig miary/
weight per it area /-

jakodd powierzchni
surface qualty /

nasigkliwedé |
waber absarption S

nasigkliwosé |
water absarption /
sila famiqea |
braaking strength

moeul sity tamiace] /
modules of rapture /.

twardoié w skall monhs /
serateh hardness (Mons) -

odpornaié na dcieranie [
deep abrasan resistance /-

coufiiciant of inoar tharmal expansean -

adpornoid na szok termiczny
thermal shock resetance /-
odpornois chemicina
resrtance to chemicals

adpornoié na plamienie
resistanca to stEnng /-

okt
frust resistancs

odpornod na udersenia

impact rasssance ¢

statyczny wepétezymnik tarclz
stabc cosfficient of frictan /

dceynnik tarcia (Ch
costiicient of friction /

Palnatt | rozprzestraenianie sle ognia

IS0 10545-2

150 105453

ASTM C373

150 10545-4*

150 10545-4

UM EN 101

150 10545-6

150 10545-8

150 10545-9

1501054513

150 1054524

1501054512

180105455

DiN 51130

ASTM C1028

EN135011

maks. adchylka na krawgdzi +/- 0,5 mm
rrax. disiation on the e+~ 0.5 mm

maks, odchylka na preekatne +f- 1,0 mm
TR, dwwtmun:lw side+ /4 LD mm

warl Srednia
average valus 78 kgdm?

> 85% srtuk bez widaczrych defektéw
= 559 of tles with o visibie flaws

wart, drednla 0% | < 0 %)
average value 0% < 0.3%)

wart. frednia0,1% ( = 0,3%)
everagn value 0% ¢ < (0L35%)

wart. drednia 50 N/mm’ /| prébka 2004300 mm
oeragE vale 5O MMM S samples 2006300 mm

26
=175 mem3

6.6 10+ °C

odparmy
resistard

Eadmych widocziych mian
novisitle effect

kiasa

class 5

edperny
resistant

warL irednia 0,6
e value 05

]
1> Obna suchotry

Al decyra S6/603/CE oraz noameme mlan”

reoction tofire s Al {decizion 95/503/sec a5
Vo b i S Foriretaiation on el K
e A EN 0T e ot R e BN Ttk
stbabnail T i [ i Th e i L o

o s,
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Laminam 3+

i.ammam 3+3 / Laminam 7

miaks, adchylka na krawgdzl +/- 0,5 mm
rraa. disiation on i side +/- 005 mm

maks. odchyika na praekatne) +/- 1,0 mm
e, deviation on the side+/ LFmm

wart. rednia 8.2 kg
arverage valus 8.2 kg

=95% sztuk bez widocanych defektdw
=858 of tiles with no visible flaws

rt. Srednia <0.3%)
aweraaev:lh.e Gl%a < 0.3%)

wart. frodnia %)
mnwlun EH‘M{ 03%)

rt. £rednia 700 njm'fgoahn 2005300
avw & valug 700 N/ camp 300 mm

wart. irednia 80 Nfmm* / prabka 40x100 mm
: e 50 N Amm?  samples 2000 men

=26

=175 mm3
GEx104°C
odpormy
resistant

tadnych widocanych zmian
no visiole efect

klasa &
classh
odpormy
resistart

wartoéé érednia 0,8
e valua 0.8

-]

p=06na sucholtry

AZ -1, 00 akfadsing ¢ wall covering
21| - 51 posadzka. / floor

maks na krawedzl +/-0,5 mm
i, chvistan onthe side -+ (L5 mm

maks, odchylla na prekatne] +/- 1,0 mm
max deviaton onthe sids-+/+ LOmm

wart. frednia 16 kg/m*
averaga vakue 16 kg

= 05% srtuk bez widocznych defektow
= 95% ol thes with na visi W

wart. Srednialli% |« 3%}

average vakie (1% [ <03%)

wirt. sradniai1%s | <03%)
avmrage vakie 0% ( = 0.3%)

wart. drednia 1500 Nj'mm‘ { pribks 200::3110 mm
avmrops vakie 1500 N 00«300

'mint { probka 205100 mm
e/ samipies 20100 mm

‘wart, drednia 50
myernge valoe 50

z6
=175 mme

B6x 1040

edporny
resistant

tadnych widocznych zmian
rvizibleetect

iasa 5
class s

odporny
resstant

RS

1> OBha sucho/dry
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norma [ metada
norm / test mathad

ci firyka cl
prysical and chormical |rupqmnf

Laminam 5 ( E

wiadciwerdcl rozmlaru [ 150 10545-2
sipe faatures /
wiladciwodcl rozmiaru [ 150 10545-2
size faatumes /
ciglar na jednosths miary/ Laminam
waight per unit area
lakadi powterzchnl / 150 10545-2
surface qualty /
/ 15010545-3
waiter absarptian
nasigkliwosc [ ASTM C373
water abmarption £
slfa famigea / 150 10545-4**
breaking sirength /
madul sy famiace] / 150 10545-4.
modulus of sapture /
twardoié w skali monhs [ UMIEN 101
seratch hardness (Mons)
edpornaté na dcleranie [ 150 10545-6
teep abrasan resistance
150 10545-8
coafiiciant of inear tharmal expanson /
ndparnoéé na saok termicany 150 10545-0
thermal shock resstance £
odpornodt chemicana 150 1054513
resstance to chemicals
odparnodé na plamienie 150 1054514
resistanca to stainng /
morazeodpornogc 1501054512
frost resistancs
odpornodt na uderzenia 150 105455
impact resstance ¢
statyezny wspdlerynnik tarcia DN 51130
state: confficient of frictan /
{ch ASTM 01028
coafiicient of friction /
Palnoic | rozprzestrzenianie sie ognia EN 135011

reaction tofire

maks. odchylka na krawedzi #/- 0,5 mm
s disviabion an the side ./~ 0.5 mm

maks, adchylka na praekatne) +/- 1,0 mm
e, dawiation on tha side +/ LD mm

wiart. frodnla 14 kg/m?
verage value 14 kg/m2

> 95% srtuk ber widocznych defektow
> 855 of tiles with no visibie flaws

wart, drednia (1% { < (3%}
average value 0% < 0.3%)

wart. srednia01% ( < 0.3%)
veraamvalie 0% (< 03%)

weart. Srednia 1100 Nfmm® { probka 2002300 mm
averoga value 1100 N/ samples 200x300 mm

wart. drednia 50 Nfmm’ | prébia 2006300 mm
eerage value 50 NAmmE/ sampies 200300 mm

=6
=175 mm3

6.6 10+ °C

odparny
redistarn

tadnyeh widacznych zmian
novisitle etect

klasa 5
class 5

edperny
resistant

na fyczenhe

andemand

]
W > OBia suchostry

AL (Bncyzja 96/603/CE oraz poiniejsze omiany|
Al {decision 95/503/sec as amended)

b sy o Fir st o | vy

b LI EN 14

B npetret v
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Laminam 543

maks. odchyfka na krawgdzl +/- 0,5 mm
e, devintion on the sde +- 05 mm

maks. odchylica na przekatnej +/- 1,0 mm
LES dewherlen‘heaﬂev LI

wart. irednia 22,6 kg /'
average valua 226 keAm

>95%
wart. drednia (1% | < [,3%)
average valus 0.1% (< 03%)

‘wart. rednia 0,1% | = 0.3%)
average value 0% = 035

wart. érednia 1800
anverage value 1200

wiart. rednia 50 / (prdbke 2004300 mi
otz vali 50 mpw.mm,m;m{gymm.

=6

=175 mm?
65
odporny
resistant

#adnych widocznych zmian
novisiols cfect

Klasa &
chrsh

adparny
resistant

na tycrenie
ondamand

R9

W06

am 5_Lucid

maks. edchylka na krawgdzni +/. ﬂ
I, dn-n::mu.mhn.x.n!f o5 '5""“

maks, odchylia na pmliaknuo*'ﬁ 1,0mm
mas. uwlancnmpsns-v mm

warL. srednia 14 kg/m®
average value 14 kgAm?

>05%
wiart. frednla 1% (< 03%)
overage valla D% < 0.3%)

wart. Srednia (1% (< 0.3%)
averagn g 0% { = 0.3%)

wart. rednia 1100
average valua 1100

wll'l drednia ]{Wh&am 300 men)
rage wlue Sl {sample dimengions ZOCJ.LHJum\)

odporn
resistan

nlewlelkle zmiamy na pawlerzchnl
Puartial change i appearance surlace

na dyczenie
on demand
adparn

resisha

na iycenie

B dhenet

W=08 na suche./in gty conaticns

AL [decyzja D6/E0T/CE ceat patrisjses rmiany]
Alidecsion 96/503/ce as amanded)
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Laminam 3+  Etykieta dotyczaca Laminam 3+ z podklejonga siatkg

Poz. Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego Wiasciwosci Uwagi
lub zamierzonego zastosowania lub zastosowar uzytkowe
LT oo Tttt Tt 2 T T T T T - T T T T T TTT 4 T T TTT
1 Nasiagkliwos¢ woda, % <05 PN-EN ISO 10545-3:1999
2 Wytrzymato$¢ na zginanie plyt 3+, MPa =50 PN-EN ISO 10545-4:2014
3 Odpornos¢ na uderzenie metodg pomiaru 20,70 PN-EN ISO 10545-5:1999

wspotczynnika odbicia

4 Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej <7x10° PN-EN ISO 10545-8:2014
w przedziale temperatur -20°C + 100°C, 1/°C,
w poprzek i wzdtuz ptyty

5 Odpornos¢ na szok termiczny odporne PN-EN ISO 10545-9:2013

6 Odporno$¢ na zamrazanie / odmrazanie odporne PN-EN ISO
10545-12:1999

7 Odporno$¢ na dziatanie Srodkéw chemicznych: PN-EN ISO
- 10 % roztwér wodny NHACI UA 10545-13:1999+AP1:200
- 2% roztwor wodny NaOC| UA 3
- 3% roztwor wodny HCl ULA
- 3% roztwor wodny KOH ULA
- 18 % roztwér wodny HCI UHA
- 3% roztwor wodny KOH ULA
- 10 % roztwér wodny KOH UHA
- 10 % roztwér wodny kwasu cytrynowego ULA
- 5% roztwér wodny kwasu mlekowego UHA
8 Odpornos¢ na plamienie, klasa: PN-EN
- oliwa 5 1S010545-14:1999
- jod 5
- roztwér alkoholowy ,13g/l 5
- zielony $rodek plamigcy w lekkim oleju 5
9 Odpornos¢ na dziatanie laboratoryjnych Zrédet PN-EN SO 4892-2:2013
Swiatta okredlona zmiang barwy, dawka 4+5

napromienienia 6,2 GJ/m2, stopien

w skali szarej

10 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien, klasa A2-s1,d0 PN-EN 13501-1:2010
(dotyczy oktadzin Sciennych i sufitowych)
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Laminam 5+  Etykieta dotyczaca Laminam 5+ z podklejong siatka

Poz. Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego Wiasciwosci Uwagi
lub zamierzonego zastosowania lub zastosowar uzytkowe
LT oo Tttt Tt 2 T T T T T - T T T T T TTT 4 T T TTT
1 Nasigkliwos¢ woda, % <05 PN-EN ISO 10545-3:1999
2 Wytrzymato$¢ na zginanie ptyt 5+, MPa =50 PN-EN ISO 10545-4:2014
3 Odpornos¢ na uderzenie metoda pomiaru wspétczynnika 20,70 PN-EN ISO 10545-5:1999
odbicia
4 Odpornos¢ na Scieranie (Scieralno$c wgtebna), mm3 <125 PN-EN ISO 10545-6:2012
5 Wspoétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej <7x10% PN-EN ISO 10545-8:2014

w przedziale temperatur -20°C + 100°C, 1/°C,
w poprzek i wzdtuz ptyty

6 Odpornos¢ na szok termiczny odporne PN-EN 1SO 10545-9:2013
7 Odpornos¢ na zamrazanie / odmrazanie odporne PN-EN ISO 10545-12:1999
8 Odpornos¢ na dziatanie $rodkéw chemicznych: PN-EN ISO
-10 % roztwor wodny NH,CI UA 10545-13:1999+AP1:2003
-2 % roztwor wodny NaOC| UA
-3 % roztwor wodny HCI ULA
-3 % roztwor wodny KOH ULA
-18 % roztwor wodny HCl UHA
-3 % roztwér wodny KOH ULA
-10 % roztwér wodny KOH UHA
-10 % roztwér wodny kwasu cytrynowego ULA
-5 % roztwor wodny kwasu mlekowego UHA
9 Odpornos¢ na plamienie, klasa: PN-EN 1SO10545-14:1999
-oliwa 5
-jod 5
-roztwor alkoholowy ,13g/l 5
-zielony $rodek plamiacy w lekkim oleju 5
10 Odporno$¢ na dziatanie laboratoryjnych Zrodet Swiatta PN-EN I1SO 4892-2:2013
okreslona zmiang barwy, dawka napromienienia 4+5
6,2 GJ/m2, stopier w skali szarej
" Klasa wtasciwosci przeciwposlizgowych, klasa: nie PN-EN 1SO 10545-9:2013
-potysk (powierzchnia gtadka) klasyfikowana
-pétmat (powierzchnia lekko szorstka) R9
-mat (powierzchnia szorstka) R10
12 Odporno$¢ na poslizg: PN-EN 13036-4:2011
- nasucho
a) potysk (powierzchnia gtadka) 260
b) poétmat (powierzchnia lekko szorstka) >85
c) mat (powierzchnia szorstka) 260
- namokro
a) potysk (powierzchnia gtadka) 215
b) pdétmat (powierzchnia lekko szorstka) >25
c) mat (powierzchnia szorstka) >35
13 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien, klasa (dotyczy A2-s1,d0 PN-EN 13501-1:2010

oktadzin $ciennych i sufitowych)

14 Klasyfikacja w zakresie reakgji na ogien, klasa (dotyczy A2fl-s1
wyktadzin podtogowych)
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Laminam 12+ Etykieta dotyczgca Laminam 12+ z podklejong siatka

Poz. Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego Wiasciwosci Uwagi
lub zamierzonego zastosowania lub zastosowar uzytkowe
LA T 2 T T T T T T R
1 Nasiagkliwos¢ woda, % <05 PN-EN ISO 10545-3:1999
2 Wytrzymatos¢ na zginanie ptyt 12+, MPa 250 PN-EN ISO 10545-4:2014
3 Odporno$¢ na uderzenie metodg pomiaru wspétczynnika odbicia >0,70 PN-EN 1SO 10545-5:1999
4 Odpornos¢ na Scieranie (Scieralno$¢ wgtebna), mm3 <125 PN-EN ISO 10545-6:2012
5 Wspo6tczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej w przedziale <7x10°® PN-EN ISO 10545-8:2014

temperatur -20°C + 100°C, 1/°C, w poprzek i wzdtuz ptyty

6 Odporno$¢ na szok termiczny odporne PN-EN SO 10545-9:2013
7 Odpornos¢ na zamrazanie / odmrazanie odporne PN-EN ISO 10545-12:1999
8 Odpornos¢ na dziatanie $rodkéw chemicznych: PN-EN ISO
- 10 % roztw6r wodny NH4Cl UA 10545-13:1999+AP1:2003
- 2 % roztwér wodny NaOCI UA
- 3% roztwér wodny HCl ULA
- 3 % roztwér wodny KOH ULA
- 18 % roztwér wodny HCl UHA
- 3% roztwér wodny KOH ULA
- 10 % roztwér wodny KOH UHA
- 10 % roztw6r wodny kwasu cytrynowego ULA
- 5% roztwér wodny kwasu mlekowego UHA
9 Odpornosc na plamienie, klasa: PN-EN 1SO10545-14:1999
- oliwa 5
- jod 5
- roztwor alkoholowy ,13g/I 5
- zielony $rodek plamigcy w lekkim oleju 5
10 Odpornos¢ na dziatanie laboratoryjnych zrédet swiatta PN-EN ISO 4892-2:2013
okreslana zmiang barwy, dawka napromienienia 4+5

szarej 6,2 GJ/m2, stopien w skali

1" Klasa whasciwosci przeciwposlizgowych, klasa: nie PN-EN 1SO 10545-9:2013
- potysk (powierzchnia gtadka) klasyfikowana
- pétmat (powierzchnia lekko szorstka) R9
- mat (powierzchnia szorstka) R10
12 Odpornos¢ na poslizg: PN-EN 13036-4:2011
- nasucho
a) potysk (powierzchnia gtadka) =60
b) pétmat (powierzchnia lekko szorstka) 285
c) mat (powierzchnia szorstka) >60
- namokro
a) potysk (powierzchnia gtadka) =215
b) pétmat (powierzchnia lekko szorstka) >25
c) mat (powierzchnia szorstka) >35
13 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien, klasa A2-s1,d0 PN-EN 13501-1:2010

(dotyczy oktadzin sciennych i sufitowych)

14 Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien, klasa A2fl-s1
(dotyczy wyktadzin podtogowych)
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Informacje i dane zawarte w niniejszej Instrukcji Technicznej s przedstawione na bazie naszego
doswiadczenia i naszej wiedzy technicznej odnosnie zdarzen najczesciej spotykanych podczas
montazu powierzchni Laminam.

Z uwagi na wielokrotnos¢ réznych zdarzer, ktére moga nastapic, niniejsza Istrukcja Techniczna
jest orientacyjna, dlatego przed montazem wskazane jest zweryfikowanie prac z Kierownikiem
Projektu.

The information and data contained in this Technical Guide are drafted on the basis of our
extensive experience and technical knowledge regarding the most frequent occurrences we
came across during the installation of the Laminam surfaces.

Given the variety of different situations and conditions that may occur, this Technical Guide
is to be considered purely indicative. Therefore, before proceeding with the installation. it
might be worthwhile for the Project Manager to perform an assessment based on the works
to be executed.



/contacts

Laminams.p.a.

wiz Ghiarala Nugva 258
41042 Flarano Modenese
(Macena) /Italy

Tel +30 0536 1844200
Fax +39 0536 1844201
www laminam it

Aeredits

AdiS.pA.
Garavini S.rl,
General 5
Irtermac S.p.A

Landi S.n.c.

Mapei S.p.A.

Progress Profiles S p.a,
Raimpadi 5.l

S|kn S.D A

Toscana 5.
'ISurchl Vincent Sr.l I

Bmarzo 2013

Informacje i karty techniczne
mogg byc zamowione
bezposmdnio w firmach

wyle| praedstawionych.

W prrypadiu checl konsultag)l,
zaleca siq kontakt bezpotrednio
2 tymil firmami.

atan and techmnical
ailatile. &t th T
provided by the. atove

the above: mentioned
companies diredthy

Cod. LAMCOOD 0272013
Campionatura gratuita &

modica valore al sensi del

DFR 633/72 ¢ succ.madifiche art.2
Copyright 2012 Laminam S p.A

Laminam Polska

ul. Styropiancowa 2
36-320 Ms2czondw

wol. mazowleckle / folska
Tel 48 46 8577447
infa@taminam. pl
www.laminam.pl

INLA. NS
POLAND






Numer wystawienia krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych:

2/2023/LAM3+, 3/2023/LAM5+, 4/2023/LAM12+
KRAJOWA OCENA TECHNICZNA ITB-KAT-2017-0224
WYDANIE 2 ORAZ DEKLARACJE WLASCIWOSCI
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