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step

Kazda ptyta Laminam XL jest produkowana z niezwykta skrupulatnoscia, przy uzyciu najbardziej innowacyjnych
technologii dostepnych w przemysle ceramicznym. Linia produkcyjna zostata skonstruowana w taki sposéb, aby
powstawaty na niej cenne milimetry dodatkowej przestrzeni roboczej, ktére umozliwia firmom specjalizujgcym sie w
obrébce rozwingé mozliwosci projektowe. Dostepne w formacie 1620x3240 i w grubosci 12mm i 20mm.

Powierzchnie Laminam zostaty zaprojektowane do zastosowania jako poziome oktadziny meblowe jak na przyktad blaty
stotéw, blaty kuchenne i tazienkowe. Ptyty stanowig alternatywe dla marmuru i innych rodzajéw kamienia, ktore bywaja
drozsze, a ich wydobywanie nie sprzyja ekologii.

Dzieki swoim doskonatym parametrom technicznym, ptyty Laminam sg idealnym wyborem dla bardziej wymagajacych
zastosowan, ktére wymagaja zachowania maksymalnej higieny i odpornosci. Wartosci estetyczne i wielki format oferuja
realne korzysci wizualne przy zachowaniu ciggtosci ptyt we wnetrzu. Kazda ptyta ol$niewa naturalnymiizywymi kolorami.
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Informacja techniczna

Charakterystyczne wiasciwosci Laminam 12+ i Laminam 20+
Laminam12+iLaminam?20+toptytyspiekdwkwarcowychwgruboscii2,5mmi20,5mmfull-bodywformacieXL1620x3240
mm.

Laminam12+sktadasiezespiekuwzmocnionegosiatkgzwtdknaszklanegoprzyklejonadoptytyspecjalnymklejem.Nominalna
grubos¢ wynosi 12,5 mm (0,49").

Laminam20+sktadasiezespiekuwzmocnionegosiatkazwtdknaszklanegoprzyklejongdoptytyspecjalnymklejem.Nominalna
grubos¢ wynosi 20,5 mm (0,80").

Zastosowanie Laminam 12+ i Laminam 20+

> Sektor tazienkowy i wykonczenia wnetrz: powierzchnie w tazienkach i kuchniach, stoty, oktadziny meblowe
> Sektor budowlany: elewacje wentylowane, posadzki podniesione i w miejscach o duzym natezeniu ruchu, oktadziny

> Sektor stoczniowy: materiaty wykoriczeniowe

Specyfikacje techniczne Laminam 12+ i Laminam 20+

Ptyty ceramiczne uzyskane w procesie rozdrabniania na mokro gliny, surowych mineratéw skat granitowych i metamorficznych
wraz ze skaleniami i pigmentami ceramicznymi.

Uksztattowane poprzez prasowanie i wypiekanie w temperaturze 1200° C w piecu gazowo-elektrycznym. Strukturalnie
wzmochnione siatka z wtékna szklanego przyklejong od tytu ptyty.
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1 .1 Jedna powierzchnia, wiele wtasciwosci*

0++*

<

tatwe w czyszczeniu i utrzymaniu w czystosci

PtytyLaminamsgproste,szybkieitatwewczyszczeniu.Laminamnieposiadaspecjalnychwymaganodnosniekonserwacjiwczasie
uzytkowania;ogolniemowiac,wszystkoczegopotrzebujeszdoczyszczeniapowierzchnitocieptawodaineutralnydetergent.

Higieniczna powierzchnia

Powierzchnie Laminam s3 idealne do zastosowania w miejscach gdzie wymagana jest maksymalna higiena.

Odpowiednie do kontaktu z zywnoscig

Testy laboratoryjne udowodnity, ze Laminam jest odpowiedni do kontaktu z zywnoscia.

Odpornos¢ na plesn i grzyby

Laminam nie umozliwia rozwoju plesni, bakteriom i grzybom.

Wodoodporna powierzchnia

Powierzchnia Laminam jest porowata srednio tylko w 0,1%.

Odpornos¢ na mroz i niskie temperatury

Laminam jest mrozoodporny i odporny na warunki atmosferyczne, dzieki niskiej absorpcji wody (0,1%).

Statos¢ wymiarowa

Laminam nie zmienia swoich wymiarow, poniewaz posiada niski wspotczynnik rozszerzalnosci termiczne;j.

Odpowiedni do zastosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw

Laminammozebyc¢stosowanyzarownowewnetrzachjakinazewnatrz.Ekspozycjanawarunkiatmosferyczneniewptywa
negatywnie na powierzchnie spieku.

Odpornos¢ na ciepto i wysokie temperatury

Powierzchniaceramicznaniezawieraorganicznychsubstancji,wiecniereagujewkontakciezbardzogoracymiprzedmiotami
uzywanymi w kuchni, jak patelnie czy garnki ani z bezposrednio oddziatujaca wysoka temperatura.

Odpornos¢ na zaplamienie**

Laminamniezmieniasienawetpodtugotrwatymkontakciezproduktamipowszechniewystepujacymiwkuchni,ktoremoga
powodowacplamy,jakwino,kawa,oliwazoliwekczysokzcytryny,ajegokolorczywykonczenie powierzchnijesttrwate.

Odpornos¢ na detergenty i srodki czyszczace***

Laminamniezmieniasienawetpodtugotrwatymkontakcieztypowymisrodkamichemiidomowej,wtaczajacwtoprodukty
usuwajaceplamyzttuszczuczyosadywapienne.Jestekstremalnietatwywczyszczeniu,awszystkiezabiegiczyszczaceniezmieniaja
charakterystyki powierzchni.

Odpornos¢ na chemie, kwasy, zasady i rozpuszczalniki ***

Laminam nie zmienia sie pod wptywem organicznych i nieorganicznych rozpuszczalnikdw, chemii i Srodkéw
odkazajacych. Jedyna substancja, ktéra moze uszkodzi¢ powierzchnie to kwas fluorowodorowy.
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Odpornos¢ na szok termiczny

Ptyty Laminam s3a odporne na szoki termiczne zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz budynkow.

Odpornos¢ na wilgoc

Powierzchnia Laminam nie zmienia sie pod wptywem dtugotrwatej ekspozycji na wilgo¢.

Odpornos¢ na promienie UV, brak zmiany koloru

LaminamniezmieniasiepodwptywemekspozycjinapromienieUV,naprzestrzeniczasuzachowanyzostajejegooryginalnywyglad.

Odpornos¢ na odksztatcenia

Laminam posiada wysoki modut sprezystosci.

Odpornos¢ na zarysowania i $cieranie****

Laminamjestodpornynazarysowaniaigtebokiescieranie.Jegowtasciwosciniezmieniajasienawetwwynikuintensywnego
uzytkowania i czestego czyszczenia.

Eco-przyjazne i recyklingowane

Laminamtoproduktw100%wytworzonyznaturalnychmineratow.Nieuwalniasubstancjidosrodowiskaimozebyc¢ponownie
wykorzystany do innych proceséw produkcyjnych.

4

+

2 IN-SIDE plus

TechnologialN-SIDEtaczywsobiezaawansowanewtasciwoscitechniczneptytLaminam,wodniesieniudoichodpornoscii
trwatoscizwysokaestetyka, ktoraspetniaoczekiwaniabranzymeblarskiej.Pocieciu,wycinaniuotworowczyobrobcekrawedzi

widoczna jest kontynuacja wzoru ptyty pomiedzy jej powierzchnia a przekrojem*****

* W celu poznania wtasciwosci poszczegolnych wykonczen sprawdz karty techniczne umieszczone na koncu instrukcji

** W przypadku powierzchni polerowanych uporczywe plamy muszg by¢ niezwtocznie usuwane

*** W przypadku powierzchni polerowanych agresywne detergenty (jak wybielacz) musza by¢ niezwtocznie usuwane
*HF*Prytylaminamwwykonczeniupolerowanymsaodpornenagtebokiescieranie,alemniejodpornenapowierzchniowezarysowania.Niemniejjednak
ptytypolerowanenadalwykazujgtesamelublepszewtasciwosciodinnychnaturalnychlubsztucznychmateriatowstosowanychnapoziomewykonczenia

meblowe.

***** Dotyczy technologii IN-SIDE
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pecyfikacje techniczne - meblarstwo

fizyczne i chemiczne wtasciwosci
physical and chemical properties

norma - metoda
norm-test method

Laminam 12+

CAIAS
=/ \NW/ =

Laminam 12+ Lucidato

gestosc / density

absorpcja wody
water absorption

odpornosé na zginanie
bending strength

mrozoodpornosé
freeze and thaw resistance

odpornos¢ na wysokie temperatury
dry heat resistance

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ na zimne ciecze
cold liquid resistance

odpornosc¢ na detergenty
cleaner product resistance

odpornos¢ na $cieranie

abrasion resistance

wtasciwosci higieniczne
hygiene properties

odpornos¢ na grzyby
resistance to fungi

emisja otowiu i kadmu
lead and cadmium given off

ogolna migracja
overall migration

emisja VOC
VOC emission

odpornos¢ na uderzenia
shock resistance

odpornos¢ na $wiatto
light resistance

odpornos¢ na szok termiczny
thermal shock resistance

odpornosé na plamy
resistance to staining

*Warto$¢ odnosi sie tylko do bazy plyty

EN 14617-1
ASTM C97

EN 14617-1

EN 14617-2

EN 14617-5

EN 12722
EN 438-2 par.16

ISO 10545-13

ASTM C650

EN 12720

PTP 53 CATAS

EN 14617-4

Metoda
CATAS

ASTM G21

ISO 10545-15

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4
EN 14617-9

UNI EN 15187

EN 14617-6

ASTM C1378

2500 kg/m3 (Srednia wartos$¢ / average value)

$rednia warto$é¢ < 0,1% *
average value <0,1% *

50 MPa ($rednia warto$¢ /average value)

odporny / resistant

5 (brak reakcji do temp. 200°C)
5 (no visible effect till 200°C)

klasa A do B
from class Ato B

odporny / resistant

5 brak reakcji za wyjatkiem tuszu (2)
5 no visible effect except ink (2)

5 brak reakc;ji
5 no visible effect

28,0 mm

doskonate(wysokistopienusuwaniabakterii>99%

po czyszczeniu $rodkiem biobdjczym)
excellent (high degree of removal of bacterial cells
>99% after cleaning with a biocide-free detergent)

brak rozwoju grzybow
no fungal growth

(0] mg/dm3

0 mg/dm”2 brak widocznej migraciji
0 mg/dmA2 no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm

$rednia wartos¢ 3 J / average value 3J
5 brak reakc;ji /

5 no visible effect

odporny / resistant

odporny / resistant

2500 kg/m3 ($rednia wartos¢ / average value)

$rednia wartos$¢ < 0,1% *
average value <0,1% *

50 MPa ($rednia warto$c¢ / average value)

odporny / resistant

5 (brak reakcji do temp. 200°C)
5 (no visible effect till 200°C)

klasaAdo C
from class A to C

odporny(zawyjatkiemwodorotlenkupotasu)

resistant (except potassium hydroxide)

klasa 5 do 2
from class 5to 2

klasa 5 do 3
from class 5 to 3

28,0 mm

doskonate(wysokistopienusuwaniabakterii
>99% po czyszczeniu srodkiem biobdjczym)
excellent (high degree of removal of bacterial cells
>99% after cleaning with a biocide-free detergent)

brak rozwoju grzybow
no fungal growth

(o] mg/dm3

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
srednia wartos¢ 3 J / average value 3J

5 brak reakgc;ji /

5 no visible effect

odporny / resistant

odporny (za wyjatkiem tuszu i btekitu
metylenowego) /resistant (except ink and
methylene blue)

Unikalne wiasciwosci ptyt Laminam nie pozwalaja na ich doktadne poréwnanie do ptytek ceramicznych. Wyniki testow sa wytacznie orientacyjne i niewigzace.
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pecyfikacje techniczne - meblarstwo

fizyczne i chemiczne wiasciwosci
physical and chemical properties

norma-metoda
norm-test method

1620x3240 Full Size
Laminam 12+ Lucidato

1620x3240 Full Size
Laminam 12+ Lucidato

Full Size:

“dtugos¢ i szerokosc”

nominalny rozmiar:

“length and width” nominal size:
1620x3240mm size / (63.7”x 127.5”)

waga
weight

jakos¢ powierzchni /

% powierzchni bez skaz
surface quality /

% pieces with no visible flaws

absorpcja wody
water absorption

wytrzymatos$é na rozerwanie w N
breaking strength in N

modut sprezystosci N / mm?
modulus of rupture in N / mm?

odpornosé na gtebokie scieranie
resistance to deep abrasion

wspotczynniklinearnejrozszerzalnosci
termicznej / 10-¢/°C

coefficient of linear thermal
expansion/10°/°C

odpornos¢ na szok termiczny
resistance to thermal shock

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ na plamy
stain resistance

mrozoodpornosc¢
resistant to freeze-thaw

odpornos¢ na ogien
fire reaction

ogolna migracja
overall migration

emicja VOC
VOC emission

odpornos¢ na uderzenia
shock resistance

odpornos¢ na swiatto
light resistance

odpornosc¢ na szok termiczny
thermal shock resistance

odpornos¢ na plamy
resistance to staining

*Warto$¢ odnosi sie tylko do bazy plyty

Unikalne wiasciwosci ptyt Laminam nie pozwalaja na ich doktadne poréwnanie do ptytek ceramicznych. Wyniki testow sa wyfacznie orientacyjne i niewigzace

Laminam

Laminam

ISO 10545-2

1ISO 10545-3 /
ASTM C373

ISO 10545-4

ISO 10545-4

ISO 10545-6

ISO 10545-8

ISO 10545-9

ISO 10545-13

ISO 10545-14

ISO 10545-12

EN 13501 (rev. 2005)

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4

UNI EN 15187

EN 14617-6

ASTM C1378

INn

minimalny rozmiar:

minimum size:

= 1630x3250mm

fullsize niedociety / full size untrimmed

$rednia wartos$¢ 30 kg/m?
average value 30 kg/m’

> 95%

$rednia warto$é < 0,1% *
average value <0,1% *

> 4000 *
(prébka o wymiarze 400x800 mm)
(sample dimensions 400x800 mm)

$rednia wartosc¢ 50 *

(prébka o wymiarze 400x800 mm)
average value 50 *

(sample dimensions 400x800 mm)

<175 mm’

6,6 srednia warto$é *
6,6 average value *

odporny *
resistant *

klasa A do B
class: from Ato B

klasa 4 do 5
klasa: od 4 do 5

odporny *
resistant *

A2 - s1,dO

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
0 mg/dmA2 no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm

5 brak reakcji
5 no visible effect

odporny/ resistant

odporny / resistant

minimalny rozmiar:

minimum size:

= 1630x3250mm

fullsize niedociety / full size untrimmed

$rednia wartos$¢ 30 kg/m?
average value 30 kg/m?

> 95%

$rednia wartosé < 0,1% *
average value < 0,1% *

> 4000 *
(prébka o wymiarze 400x800 mm)
(sample dimensions 400x800 mm)

$rednia wartos¢ 50 *

(prébka o wymiarze 400x800 mm)
average value 50 *

(sample dimensions 400x800 mm)

<175 mm’

6,6 $rednia warto$é *
6,6 average value *

odporny *
resistant *

klasaAdo C
class: from Ato C

klasa 2 do 5
klasa:od 2do 5

odporny*
resistant *

A2 - s1,d0

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzeniapo upadku kuli400mm
no damage to ball drop 400mm

5 brak reakcji
5 no visible effect

odporny / resistant

odporny (za wyjatkiem tuszu i btekitu
metylenowego))
resistant (except ink and methylene blue)
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pecyfikacje techniczne - meblarstwo

fizyczne i chemiczne wtasciwosci
physical and chemical properties

norma-metoda

norm-test method

Laminam 20+

CAIAS
=/ \NW/ =

Laminam 20+ Lucidato

gestosc / density

absorpcja wody /
water absorption

odpornos¢ na zginanie
bending strength

mrozoodpornosé
freeze and thaw resistance

odpornos¢ na wysokie temperatury
dry heat resistance

odpornos$¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ na zimne ciecze
cold liquid resistance

odpornosé na detergenty
cleaner product resistance

odpornos¢ na $cieranie

abrasion resistance

wtasciwosci higieniczne
hygiene properties

odpornos¢ na grzyby
resistance to fungi

emisja otowiu i kadmu
lead and cadmium given off

ogolna migracja
overall migration

emisja VOC
VOC emission

odpornos¢ na uderzenia
shock resistance

odpornos¢ na swiatto
light resistance

odpornos¢ na szok termiczny
thermal shock resistance

odpornos¢ na plamy
resistance to staining

*Warto$¢ odnosi sie tylko do bazy ptyty

EN 14617-1
ASTM C97

EN 14617-1

EN 14617-2

EN 14617-5

EN 12722
EN 438-2 par.16

ISO 10545-13

ASTM C650

EN 12720

PTP 53 CATAS

EN 14617-4

Metodo
CATAS

ASTM G21

ISO 10545-15

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4
EN 14617-9

UNI EN 15187

EN 14617-6

ASTM C1378

2500 kg/m3 (wartosc¢ srednia / average value)

warto$¢ érednia < 0,1% *
average value <0,1% *

50 MPa (wartos¢ srednia /average value)

odporny / resistant

5 (brak reakcji do temp. 200°C)
5 (no visible effect till 200°C)

klasa A do B

from class Ato B

odporny / resistant

5 brak reakcji za wyjatkiem tuszu (2)
5 no visible effect except ink (2)

5 brak reakcji
5 no visible effect

28,0 mm

doskonate(wysokistopienusuwaniabakterii>99%

po czyszczeniu $rodkiem biobojczym)
excellent (high degree of removal of bacterial cells
>99% after cleaning with a biocide-free detergent)

brak rozwoju grzybow
no fungal growth

(0] mg/dm3

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
0 mg/dmA2 no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm

wartos$¢ srednia 3 J / average value 3J
5 brak reakcji /

5 no visible effect

odporny / resistant

odporny / resistant

2500 kg/m3 (wartos¢ srednia / average value)

wartosé érednia < 0,1% *
average value <0,1%*

50 MPa (wartosc¢ srednia / average value)

odporny / resistant

5 (brak reakcji do temp. 200°C)
5 (no visible effect till 200°C)

klasa A do C
from class A to C

odporny(zawyjatkiemwodorotlenkupotasu)
resistant (except potassium hydroxide)

klasa 5 do 2
from class 5 to 2

klasa 5 do 3
klasa5do3

28,0 mm

doskonate(wysokistopienusuwaniabakterii
>99%poczyszczeniusrodkiembiobojczym)
excellent (high degree of removal of bacterial cells

>99% after cleaning with a biocide-free detergent)

brak rozwoju grzybéw
no fungal growth

0 mg/dm3

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
wartos$¢ srednia 3 J / average value 3J

5 brak reakgc;ji /

5 no visible effect

odporny / resistant

odporny (za wyjatkiem tuszu i btekitu
metylenowego) /resistant (except ink and
methylene blue)

Unikalne wtasciwosci ptyt Laminam nie pozwalaja na ich doktadne poréwnanie do ptytek ceramicznych. Wyniki testow sa wyfacznie orientacyjne i niewiazace



pecyfikacje techniczne - meblarstwo
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physical and chemical properties
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1620x3240 Full Size
Laminam 20+

1620x3240 Full Size
Laminam 20+ Lucidato

Full Size:

“dtugosc i szerokos¢”

nominalny rozmiar:

“length and width” nominal size:
1620x3240mm size / (63.7”x 127.5”)

waga
weight

jakos¢ powierzchni /

% powierzchni bez skaz
surface quality /

% pieces with no visible flaws

absorpcja wody
water absorption

wytrzymatos¢ na rozerwanie w N
breaking strength in N

modut sprezystosci N / mm?
modulus of rupture in N / mm?

odpornos¢ na gtebokie scieranie /
resistance to deep abrasion

wspotczynniklinearnejrozszerzalnosci
termicznej/ 10¢/°C

coefficient of linear thermal

expansion /10°/°C

odpornos¢ na szok termiczny
resistance to thermal shock

odpornos¢ chemiczna
chemical resistance

odpornos¢ na plamy
stain resistance

odpornos¢ na mréz
resistant to freeze-thaw

odpornos¢ na ogien
fire reaction

ogdélna migracja
overall migration

emisja VOC
VOC emission

odpornos¢ na uderzenia
shock resistance

odpornos¢ na $wiatto
light resistance

odpornos¢ na szok termiczny
thermal shock resistance

odpornos¢ na plamy
resistance to staining

*Warto$¢ odnosi sie tylko do bazy ptyty

Laminam

Laminam

ISO 10545-2

1SO 10545-3 /
ASTM C373

ISO 10545-4

ISO 10545-4

ISO 10545-6

ISO 10545-8

1ISO 10545-9

1ISO 10545-13

1ISO 10545-14

1ISO 10545-12

EN 13501 (rev. 2005)

UNI EN 1186

UNI EN 16000-9

ISO 4211-4
EN 14617-9

UNI EN 15187

EN 14617-6

ASTM C1378

minimalny rozmiar:

minimum size:

= 1630x3250mm

fullsize niedociety / full size untrimmed

wartos¢ srednia 50,4 kg/m?
average value 50,4 kg/m*

> 95%

warto$¢ érednia < 0,1% *
average value < 0,1% *

> 10000 *
(prébka o wymiarze 400x800 mm)
(sample dimensions 400x800 mm)

wartos¢ srednia 50 *
(probka o wymiarze 400x800 mm)

average value 50 *
(sample dimensions 400x800 mm)

<175 mm’®

6,6 wartos¢ $rednia *
6,6 average value *

odporny *
resistant *

klasa A do B
class: from Ato B

klasa 4 do 5
class:from4to 5

odporny *
resistant *

A2 - s1,d0

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
0 mg/dmA2 no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
wartos$¢ srednia 3 J / average value 3J

5 brak reakcji /
5 no visible effect

odporny / resistant

odporny / resistant

minimalny rozmiar:

minimum size:

= 1630x3250mm

fullsize niedociety / full size untrimmed

wartos¢ srednia 50,4 kg/m?
average value 50,4 kg/m?

> 95%

warto$¢ $rednia < 0,1% *
average value <0,1% *

> 10000 *
(probka o wymiarze 400x800 mm)
(sample dimensions 400x800 mm)

wartos¢ srednia 50 *

(probka o wymiarze 400x800 mm)
average value 50 *

(sample dimensions 400x800 mm)

<175 mm®

6,6 wartos¢ srednia*
6,6 average value *

odporny *
resistant *

klasaAdo C
class: from A to C

klasa 2 do 5
class: from 2 to 5

odporny *
resistant *

A2 - s1,d0

0 mg/dm”2 brak widocznej migracji
no significant migration

klasa A+ francuska / class A+ french

brak uszkodzenia po upadku kuli 400mm
no damage to ball drop 400mm
wartos¢ $rednia 3 J / average value 3J

5 brak reakgcji /
5 no visible effect

odporny / resistant

odporny(zawyjatkiemtuszuibtekitumetylenowego)/
resistant (except ink and methylene blue)

Unikalne wtasciwosci ptyt Laminam nie pozwalaja na ich doktadne poréwnanie do ptytek ceramicznych. Wyniki testow sg wytacznie orientacyjne i niewigzace
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Laminam12+
1620x3240

Kitchen

Laminam Showroom Fiorano
In-Side,

Porfido Marrone Naturale
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Opakowania

Ptyty Laminam 12+ i Laminam 20+ Full Size

1620X3240 sa pakowane w pozycji pionowej na stojakach “A Frame” z
galwanizowanego metalu.
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Do transportu w 20" kontenerach ptyty Laminam 12+ i 20+ Full Size 1620x3240 moga by¢ pakowane na tzw. Duze stojaki A
frame, o wymiarach i charakterystyce innej niz typowe stojaki A-frame, dzieki czemu mozna transportowac na nich wiekszg

ilos¢ ptyt.

formaty /mm szt x A-frame / m2xAframe/ kg x A-frame / wymiar A-frame w catosci /mm
sizes /mm pcs per Aframe sqm per Aframe/ kg per A-frame total A-frame size /inch
Laminam 12 +

Full Size* 1620x3240 mm 20 105 3310 ?;g%ﬁggx;i;(;hw
63.7"x127.7" 8 . .

Laminam 20 +

Full Size* 1620x3240 mm 12 63 3335 ?3201)5'122)(91'2;57}17h"
63.7"x127.7" E . .

formaty /mm szt x Big-frame / m2x Big-frame/ kg x Big-frame / wymiar Big-frame w catosci /mm
sizes /mm pcs per Big-frame sqm per Big-frame/ kg per Big-frame total Big-frame size /inch
Laminam 12 +

Full Size* 1620x3240 mm 120 630 19011 ?;gﬂgiégxxzsghogh”
63.7"x127.7" : E .

Laminam 20 +

Full Size* 1620x3240 mm 72 378 19351 3280x2220x1755h

63.7"x127.7"

129.13"x87.4"x69.09h"

Ptyty Laminam s ustawiane na stojaku z cienka warstwa wosku umieszczang miedzy nimi. Wosk ten ma za zadanie ochronic
powierzchnie. Przed przystapieniem do ciecia ptyt, rekomendujemy usuniecie wosku drewniang szpatutfa i denaturatem.

* Format niedociety
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Ponizej przyktad schematu zatadunku Laminam 12+ i Laminam 20+, ktéry moze réznic sie w zaleznosci od rodzaju auta, jego
tadownosci i kraju docelowego. Ponizsze wskazowki powinny zosta¢ zweryfikowane w odniesieniu do aktualnych regulacji w
kraju docelowym.

Laminam 12 + Ciezaréwka (13.60m)

Full Size* 1620x3240 mm Container 20' Container 40'
63.7"x127.7" Lorry (13.60m)
llos¢ A-frame do zatadunku / 3 8 8

A-frames for loading

Ptyty do zatadunku /
Slabs for loading 60 180 180

M2 do zatadunku /
Sqm for loading 315 945 945

Max waga catkowita /
Max total weight 9.840 26.230 26.230

Laminam 20 +

Ciezaréwka (13.60m)

Full Size* 1620x3240 mm Container 20' Container 40'
63.7'x127.7" Lorry (13.60m)
llos¢ A-frame do zatadunku / 3 8 8

A-frames for loading

Ptyty do zatadunku /

Slabs for loading 36 108 108
M2 do zatadunku /

Sgm for loading 189 567 567
Max waga catkowita / 10.005 26.685 26,685

Max total weight

Big A-Frame Big A-Frame

Laminam 12 + Laminam 20 +

Full Size* 1620x3240 mm Container 20' Full Size* 1620x3240 mm Container 20'
63.7"x127.7" 63.7"x127.7"

llo$¢ Big A-frame do zatadunku / 1 llos¢ Big A-frames do zatadunku / 1

Big A-frames for loading Big A-frames for loading

Ptyty do zatadunku / Ptyty do zatadunku /
Slabs for loading 120 Slabs for loading 2

M2 do zatadunku / M2 do zatadunku /

Sgm for loading 633 Sqgm for loading 378
Max waga catkowita / Max waga catkowita /
Max total weight 19011 Max total weight 19.351

* Format niedociety
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Przenoszenie i sktadowanie

Ptyty Laminam 1620x3240mm musza by¢ przenoszone w bezpiecznych warunkach, w taki sposéb aby chronic ich oryginalny
wyglad i zapobiegac przypadkowym peknieciom. Rekomendujemy zachowanie wyjatkowej ostroznosci podczas etapow
transportowania ptyt i upewnienie sie, ze przestrzen jest wystarczajaca i nikt nie pojawi sie w niej niespodziewanie, zaktdcajac
manewrowanie.

3 .1 Przenoszenie stojakow A-Frame wozkiem widtowym

Przed rozpoczeciem przenoszenia, stojak A-Frame musi by¢ zatadowany w sposéb symetryczny i stabilny. Operator musi upewnic
sie, ze plyty sa bezpiecznie przymocowane do stojaka A-Frame, przy uzyciu odpowiednich paséw. Wazne jest aby zachowat¢
ostroznos¢, poniewaz zewnetrzne krawedzie plyty zatadowanej na stojak nie sg niczym zabezpieczone.

Stojaki A-Frame posiadaja dwa rodzaje punktéw przeznaczonych do chwytania przez wézki widtowe.
"A" to punkty poprzeczne wzgledem stojaka; rozstawione co co najmniej 740mm.
"B" to punkty podtuzne wzgledem stojaka.

Nalezy uzywac woézka widtowego o mozliwie najwiekszej tadownosci. Ptyty zaladowane na stojaki w magazynie czy w firmie
obrébczej najlepiej aby byly transportowane przy uzyciu punktéw poprzecznych "A" Umozliwi to zatadunek stojaka A-Frame
od strony dtuzszej krawedzi ptyty 3240mm, przy uzyciu widet o dtugosci co najmniej 1200mm i wézka o tadownosci co najmniej
5000kg. Jesli natomiast stojaki maja by¢ tadowane przy uzyciu punktéw "B" konieczne bedzie uzycie wézka o tadownosci 5000kg
z widtami o dtugosci co najmniej 2800mm. Upewnij sie ze fadunek jest wywazony i stabilnie ustawiony na widtach. Podczas
zatadunkéw i roztadunkoéw z ciezaréwek czy konteneréw wsun widly pod stojak w miejscu punktow "A" lub "B". Podczas
zatadunkéw/roztadunkow, a takze w przypadku transportowania pojedynczych ptyt, przymocuj ptyty do stojaka przy pomocy
paséw z materiatu lub plastiku. Nie stosuj metalowych taricuchéw. Przed zdjeciem ptyt i odpieciem ich z paséw, upewnij sie, ze
stojak zostat ustawiony na réwnej ptaszczyznie, aby wyeliminowac ryzyko przewrdcenia sie ptyt(y).

A-Frame zatadowany przy uzyciu punktéw B i widet o dtugosci A-Frame zatadowany przy uzyciu punktéw A
co najmniej 2800 mm o rozstawie co najmniej 740mm



Technical guide for furnishing & design 1620x3240 12+ | 20+ 17

3 .1.1 Zatadunek/roztadunek stojakéw A-Frame na/z ciezaréwki

Aby zatadowac/roztadowac ptyty na/z ciezarowki z otwierang naczepa, wsun widty w stojak A-frame w dwa punkty chwytne o
rozstawie co najmniej 740 mm.

Uzywaj widet o minimalnej dtugosci
1200 mm aby ustawi¢ stojak w
centralnym miejscu naczepy.

Dla bezpiecznego transportowania
ptyt ciezarowka, przymocuj stojak
A-Frame do podtogi - osobno
drewniang podstawe i osobno stojak
W najwyzszym jego punkcie. Uzyj
odpowiednich poliestrowych paséw
lub paséw wykonanych z podobnego
materiatu. Aby zatadowa¢ kolejne
rzedy A-Frames upewnij sie, ze miedzy
ptytami jest zachowany dystans min.
50 mm. Przed roztadunkiem zawsze
sprawdzaj jak zostaty ustawione stojaki,
aby efektywnie je wyjmowac.

Podczas zatadunku i rozladunku
operator musi zwréci¢ szczegdlng
uwage na ludzi znajdujacych sie w
poblizu i unika¢ chwiania sie tadunku.
Dlatego tez zalecamy, zeby tadunek
zawsze byt ustawiony nisko, podczas
transportu wézkiem i podnoszony tylko
w bezposrednim poblizu ciezaréwki na
ktéra ma by¢ tadowany.

Ponizej przykfad zatadunku stojakéw
A-Frame na standardowag naczepe o
dtugosci 13,60m.
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3 .1.2 Zatadunek/roztadunek stojakéw A-Frame do/z konteneréw

Podczas zatadunku lub roztadunku ptyt do/z kontenera uzyj paleciaka lub wézka widtowego o fadownosci 5000 kg z widtami o
minimalnej dtugosci 2.80 m. Operator chwyta i przenosi petny stojak przy pomocy punktéw chwytnych “B".

Podczas zatadunku sprawdz stabilno$¢ tadunku, zepnij stojaki A-Frames ze sobg i przymocuj do kontenera. Dla bezpiecznego
transportu w kontenerach, wypetnij pusta przestrzerh pomiedzy stojakami i kolejnymi ich rzedami poduszkami powietrznymi.
Przed roztadunkiem zawsze sprawdz jak stojaki zostaty ustawione aby méc je efektywnie wyjmowac. Poza kontenerem zawsze
przenos stojaki przy uzyciu punktéw chwytnych "A"
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3 .2 Przenoszenie i zatadunek/roztadunek Duzych A-Frames

Duzy stojak A-Frame jest sktadany bezposrednio w 20' kontenerach przez personel Laminam. Centralna jego czes¢ jest
wykonana z trzech metalowych podpér réwno odseparowanych od siebie. W podstawie stojaka znajdujag sie drewniane
platformy oznaczone FAOQ, na ktdrych bedg ustawiane piyty.

Aby zabezpieczy¢ ptyty podczas transportu, montowane s3 specjalne drewniane elementy nazywane "stoperami" - sg one
umieszczane z przodu i z tytu kontenera aby uniemozliwié¢ ptytom przesuwanie sie po dtugosci. Aby ograniczy¢ ruch poprzeczny
ptyt, na miejscu zatadunku napetnia sie cztery poduszki powietrzne, tuz przed zamknieciem kontenera i umieszcza sie po

bokach stojaka A-Frame.
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Ptyty sg pakowane i tadowane w paczki po 10 ptyt 12+ i 6 ptyt 20+.
Aby zatadowac/roztadowac te paczki ptyt, wazne jest aby przygotowaé dodatkowe narzedzia transportowe z pasami, podobne
do tych na zdjeciu ponizej, zamontowane na wézku widtowym o fadownosci 7000 Kg. Alternatywnie mozna zastosowac¢ dzwig

z wysiegnikiem, taki jaki jest wykorzystywany do przenoszenia ptyt marmurowych.

Paczki ptyt musza by¢ ustawiane symetrycznie aby zachowac stabilnos$¢. Ustawia sie 20 ptyt 12+i 12 ptyt 20+. Umies¢ 2 cm plyte
styropianowg pomiedzy ptytami, zeby umozliwi¢ wsuniecie paséw niezbednych w fazie roztadunku.

Aby zwiekszy¢ poziom bezpieczenstwa i stabilnosci kontenera, paczki powinny by¢ spiete ze soba obreczami. Podczas
roztadunku sugerujemy zastosowac te same materiaty i metody aby unikna¢ niezbalansowanych tadunkéw i przypadkowych

pekniec.
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3 .3 Przenoszenie pojedynczych ptyt

Podczas zdejmowania ptyt Laminam Full Size 1620x3240 12+ i 20+ ze stojaka A-Frame, wazne jest aby dla wiekszego
bezpieczenistwa zmienia¢ strony stojaka. Zdejmowac ptyte z jednej strony, a kolejng z drugiej strony stojaka - pozwoli to

utrzymac symetrie tadunku i jego stabilnos¢.

Do przenoszenia pojedynczej ptyty Laminam i ustawiania jej na stojaku lub maszynie obrébczej, mozna wykorzystac urzadzenia
podnosnikowe z przyssawkami i kilkoma punktami chwytnymi, zabezpieczane przez suwnice lub dzwig z wysiegnikiem, w
zaleznosci od wagi ptyty.

Pojedyncza ptyta moze by¢ réwniez przenoszona przy pomocy materiatowych paséw pokrytych guma. Nigdy nie uzywaj do
tego celu faricuchéw lub stalowych pretéw bo mogtyby one uszkodzi¢ ptyty. tancuchy i stal mogtyby porysowaé powierzchnie
polerowanych ptyt i pozostawi¢ metaliczne slady na innych materiatach, co wymagatoby zabiegéw czyszczacych.

Jesli ptyty maja by¢ przenoszone przy pomocy chwytakdw, zastosuj gumowa przektadke aby ochroni¢ polerowane ptyty.

1
[




22

Technical guide for furnishing & design 1620x3240 12+ | 20+

3 4 Skfadowanie ptyt

Ptyty Laminam moga by¢ sktadowane w magazynie w pozycji pionowej, na specjalnych podporach z metalowymi stupkami,
np. na stojakach o odpowiedniej konstrukcji i zabezpieczonych drewnem, guma czy plastikiem. Mozna wykorzystywac rowniez
stojaki A-Frame stuzace do transportowania ptyt. Do bezpiecznego sktadowania uzywaj dedykowanych klinéw lub paséw,
zabezpieczajacych przed osuwaniem sie ptyt.

Jesli ptyty majag by¢ sktadowane na zewnatrz, na wypadek silnych podmuchéw wiatru zalecane jest aby upewni¢ sig, ze
zachowana jest stabilnos¢ stojakéw A-Frame. Plyty sktadowane pionowo na stojakach moga sie nieznacznie wygigé. Nie
jest to defekt produktu i nie wptywa w zaden sposéb na jako$¢ ciecia i obrobki. Wygiecie znika po utozeniu ptyty w pozycji

horyzontalnej.




Technical guide for furnishing & design 1620x3240 12+ | 20+ 23

Niezaleznie od metody sktadowania, zalecamy nie dostawiac zadnych innych ptyt do ptyt Laminam, zwtaszcza do ptyt Laminam
w wykonczeniu polerowanym (Lucidato). Jesdli kontaktu takiego nie da sie unikna¢, niezbedne jest umieszczenie na ptycie
dystanséw do odseparowania jej od innych materiatéw.

Ptyty polerowane sa zabezpieczane przez umieszczenie dystansow (z arkuszy styropianu lub drewna) miedzy poszczegdlnymi
slabami, jesdli niemozliwe jest umieszczenie woskowych dystanséw lub jedli w dtuzszym okresie czasu wosk nie bytby
wystarczajacy do ograniczenia kontaktu ptyta do ptyty.

Woskowe dystanse
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Kontrola jakosci ptyt
Laminam 12+ i Laminam 20+

Wytwarzane z naturalnych surowcéw ptyty Laminam 12+ i Laminam 20+ sg starannie produkowane i selekcjonowane, przy
réwnoczesnym przestrzeganiu wysokich standardéw jakosci, ustanowionych przez Laminam S.p.A.

Pracownicy firm zajmujacych sie obrébka musza przeprowadzi¢ wizualng inspekcje stanu jakosciowego ptyt przed ich obrobka,
po uprzednim starannym oczyszczeniu powierzchni.

Jakiekolwiek zaobserwowane zmiany muszg by¢ zgtoszone przed przystgpieniem do ciecia.

Laminam S.p.A. nie bedzie akceptowat reklamacji i roszczen zgtaszanych po rozpoczeciu obrébki i/lub instalacji.

4.1 Wymiary

Termin "Full Size" odnosi sie do ptyty otrzymanej po zakonczeniu cyklu produkcyjnego i niedocietej. Jest to format przeznaczony
do obrébki, w ktérej wykonawca ma mozliwos¢ otrzymania wszystkich planowanych cie¢ i wzoréw w odniesieniu do projektu.
Format o wymiarach 1620x3240 mm moze by¢ uzyskany z kazdej ptyty, co oznacza, ze jest to format roboczy i jednoczesnie

handlowy.
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4.2 Grubos¢

Laminam 12+ Laminam 20+
Grubo$¢ nominalna Laminam 12+ / 12.5mm Grubos$¢ nominalna Laminam 20+ / 0.5 mm
Nominal thickness Laminam 12+ ’ Nominal thickness Laminam 20+ ’
Tol j Tol j
olerancja / +/-0.5 mm olerancja / +/-0.5 mm

Tolerance Tolerance

4.3 Ptaskos¢

Aby prawidlowo sprawdzi¢ ptaskos¢, potdz pojedyncza ptyte Laminam strong dekoracyjng do goéry na perfekcyjnie
wypoziomowanym i stabilnym stole referencyjnym, wykonanym na przyktad z metalu. Nie nalezy sprawdzac pfaskosci
ptyty w pozycji pionowej, poniewaz moze sie ona wyginac. Tolerancja maks. 2mm odnosi sie do ptyty fullsize a takze do

niestandardowych formatow uzyskanych z ptyty full size.

Laminam 12+ Laminam 20+

Ptaskosc¢ / Planarity Ptaskosc¢ / Planarity

Bok / side Bok / side

1620 mm max 2 mm 1620 mm max 2 mm
Bok / side Bok / side max 2 mm

3240 mm max 2 mm 3240 mm
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Wklestos¢ moze by¢ zmierzona przy pomocy perfekcyjnie pfaskiej poziomej ptaszczyzny referencyjnej przy pomocy
grubosciomierza ustawionego na 2 mm, reprezentujgcego tolerancje wygiecia ptyty. Wystarczy, ze grubosciomierz nie zmiesci
sie we wklestos¢ - wéwczas nie ma problemu z ptaskoscia ptyty.

| '-—-I'—— Prosta krawedz

*—— Plaszczyzna referencyjna

Wypuktos¢ moze byc zmierzona przy pomocy aluminiowej faty przytozonej réwnolegle do jednego z bokéw. Oceny wypuktosci
mozna wykona¢ uzywajac 2mm grubosciomierza. Jedli grubosciomierz nie miesci sie pod wypuktos¢ - nie ma problemu z
ptaskoscia.
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4.4 Tonacja

Ptyty Laminam 12+ i Laminam 20+ sg produkowane z naturalnych mineratéw i wytwarzane w procesie przemystowym.
Mimo, ze nie charakteryzuja sie miedzy sobg takim zréznicowaniem jak ptyty kamienia naturalnego, rodzaj surowca uzytego
w produkgcji moze sprawi¢, ze zauwazalne beda niewielkie tolerancje dotyczace kolorystyki. Proces produkcyjny zawiera faze
uwaznej selekgji ptyt, ktéra ma na celu wychwycenie i oznaczenie réznych tonacji ptyt, co gwarantuje, ze otrzymany produkt
zawsze spetnia okreslone marginesy tolerancji. Te réznice powinny by¢ zawsze uznawane za naturalng ceche ptyt Laminam.
Ptyty o tym samym wykonczeniu powierzchni, ale wyprodukowane w réznych formatach zawsze beda posiadaty rézniace sie
tonacje, ale réznice zawsze beda miescity sie w zakresie ustalonym przez Laminam. Dlatego tez rekomendujemy nie umieszczac
bezposrednio obok siebie ptyt z réznych partii prodykcyjnych, np. w projekcie posadzki. Jedna paczka ptyt moze zawierac
kilka tonacji w jednym wykoriczeniu powierzchni, informacja o tym zawsze jest umieszczona na etykiecie na kazdej ptycie.
Dlatego tez wazne jest, zeby zweryfikowac tonacje w projektach, ktére zaktadaja wykorzystanie wielu ptyt. Kazda tonacja jest
niepowtarzalna. Jesli wykonczenie jest nadal produkowane, na specjalne zamoéwienie fabryka Laminam S.p.A. moze sprawdzic¢
ktéra z dostepnych na magazynie tonacji jest najbardziej zblizona do tej juz zamontowanej.

4.5 Jakos¢ powierzchni

Ptyty Laminam sg produkowane z naturalnych surowcéw wypalanych w wysokiej temperaturze (> 1200°C). Ta okolicznos¢
moze powodowad powstawanie drobnych nieregularnosci typowych dla naturalnych produktéw. Niektére z tych odstepstw
moga miescic sie w okreslonym zakresie tolerancji, ale niektore powodujg przeklasyfikowanie jakosci produktu. Laminam S.p.A.
w zakresie jakosci powierzchni wyréznia dwie kategorie ptyt Laminam 12+ i Laminam 20+: Q1, pierwsza klasa; Q2 druga klasa.
W nawigzaniu do przepiséw obowiazujacych w sektorze ceramicznym, zgodnos¢ estetyczna powierzchni Laminam musi by¢
kazdorazowo weryfikowana w procesie inspekcji wizualnej przebiegajacej z odlegtosci nie mniejszej niz 1 m, po umieszczeniu
ptyty w pozycji poziomej, przy uzyciu naturalnego lub sztucznego $wiatta padajgcego prostopadle na ptyte.

Q1- gatunek pierwszy
Ta kategoria obejmuje ptyty Laminam, ktére spetniaja ponizsze tolerancje dla powierzchni:

. - Promien:
Nieregularnosci* w podobnym kolorze
<3mm
. i . Promien:
Nieregularnosci* w odmiennym kolorze 1mm

27

Wady na mechanicznie obrabianych powierzchniach, ktére sa widoczne w naturalnym swietle z

Zarysowania (polerowane plyty) odlegtosci Tm sg uznawane za niezgodnosci

Q2 - gatunek drugi
Wszystko, co nie miesci sie w opisie gatunku Q1, za wyjatkiem peknietych/utamanych naroznikéw w zakresie wiekszym niz 20
cm. Taki materiat jest klasyfikowany jako 2 klasa (Q2).

*Nieregularnosci takie jak: kropki, chropowatosci, dziurki/wgtebienia.
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4.6 Zrdéznicowanie wzoréw materiatow

Kazdy kolor Laminam jest produkowany w jednym lub w wiekszej ilo$ci wzoréw.
Ptyty w tym samym wzorze moga sie minimalnie rézni¢ miedzy sobg symetrig grafiki, co nasladuje charakterystyczng
réznorodnos¢ obserwowang w naturalnych ptytach np. kamiennych.

Ta cecha jest bardziej zauwazalna we wzorach ukazujgcych uzylenia.

W ptytach produkowanych na efekt book match, po wycentrowaniu wzoru tolerancja grafiki miedzy ptytami moze wahac sie w
zakresie 3cm, chyba Zze w zaktadzie kamieniarskim uda sie uzyskac lepszy rezultat poprzez weryfikacje punktéw ciecia i taczenia
piyt.

4.7 Etykieta

Kazda ptyta Laminam posiada etykiete zawierajagca najwazniejsze informacje o kodzie produktu, tonacji, formacie, dacie i
godzinie produkgji, jakosci i wykohczeniu powierzchni.

Adres strony www.laminam.com, na ktérej mozna znalez¢ techniczne informacje o produktach, réwniez jest umieszczony na
etykiecie. Etykieta zawiera sktadajacy sie z 12 znakdw numer seryjny, ktory identyfikuje ptyte. Kod mozna réwniez odczytac na
kodzie QR umieszczonym na etykiecie.

i LAMINAM

FURER R AATeAAL BuEFaCEd

T g by 1 B P R 1l wen L D g Tk @3, B wad W la kil Lt i,
Impropar cusdirgHabd crfien techey gues rauld papree 1ke Tebricpisniratalsr ia harmfel silice dem
lanerumslanes dm nars ¢ Pabelnaaldn. Meosesrcdsres i J e s I srperande =6 apsiee s agua.
o comm | fabricus &0 0 Lo oerlcan de cone J (3o ovs &8 inaZscesdsn SO0 o SEp-HEr
1 i s lra e pader 51 peod e dn Bas opree e oo o pliies

conE : FOO9913 ma MADE |NITALY EEE

Serial Hwmbsr

SHADE:815_B  quauTy :\@1S 512420886007
SIZE : 1820¥ 3280

| HATJRALI ARDESIAHERD A EPACCD 123202240 XL LAN INAM 20+

B L ERAPEA R

CODE : FOOS913 ) MADEIN | TALY El';ﬁﬁl

S TR ST ST

SHADE :B15_B  ouanity 015 2420888007
SIZE : 162043240
| HATURALl ARDESIANERD A& SFPLCO0 1620 3240 ML LAKM IM AN 20+

B LA A B
CODE : FOORA1S i, MADEINITALY ]
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SHANE :B15_B  ouaUTY ([0S pi2420086007 fﬁé
SIFE : 162053240 E

I HATURALI ARDESLA HERD A SPACCO 18200 3240 XL LAM | H AN 20+
L LARS A

Ponizszy przyktadowy opis, umozliwiajacy identyfikacje ptyty podczas jej skltadowania w magazynie, mozna znalez¢
nadrukowany na jednym z krétszych bokdéw ptyty. Znajdziemy tam: kod produktu, tonacje, gatunek, numer seryjny (wytacznie
w przypadku Q1) i opis produktu.

Es.: F009913 815_B Q1 B12420886007 | NAT.ARDESIA NERO A SPACCO 1620X3240 XL Lam. 20+
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Wskazdéwki do projektowania blatéw i oktadzi
meblowych z Laminam 12+ i Laminam 20+

5.1 Minimalne odlegtosci od krawedzi

W projektowaniu blatéw kuchennych nalezy zachowywa¢ odlegtos¢ minimum 50mm od zewnetrznej krawedzi do otwordw i
wyciec. Ten sam minimalny dystans musi by¢ zachowany réwniez miedzy sasiadujagcymi otworami.

min 30 mm .
min 30 mm min 50 mm

min 50 mm

min 50 mm

5 .2 Wewnetrzne narozniki

Aby prawidtowo wykona¢ wewnetrzne narozniki i otwory, nalezy wywierci¢ maty otwor wielkosci co najmniej 5 mm w
narozniku w celu usuniecia naprezen, tak jak standardowo postepuje sie przy pracy z kamieniem naturalnym, marmurem czy

kompozytami.

Wykonywanie naroznikéw w otworach pod katem prostym nie jest zalecane.
Tak jak w przypadku wszystkich sztywnych materiatéw, jak ptyty z kamienia
naturalnego, kompozytu, szkta, narozniki takie moga by¢ wykonane na
odpowiedzialnos¢ operatora, dziatajgcego w oparciu o swoje doswiadczenie,
w przetestowanej i uznanej za najodpowiedniejszg przez niego technologii.
Taka obrébka zwieksza mozliwos¢ peknie¢ podczas przenoszenia, ciecia,
transportowania i montazu, a takze w pdzniejszym dopasowywaniu
sprzetéw kuchennych, ktére maja by¢ w tych otworach umieszczane.
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5 .3 Projektowanie otwordw na zlewozmywaki i ptyty grzewcze

Wykonanie otworéw pod zlewozmywaki lub ptyty grzewcze w ptytach Laminam 12+ i Laminam 20+ moze mie¢ miejsce jedynie
po przeprowadzeniu doktadnej analizy wymiaréw przedstawionych w karcie technicznej produktu ktéry ma by¢ instalowany, w
odniesieniu do wybranej metody montazu. Wymagany jest odstep minimum 2 mm pomiedzy ptyta grzewczg a ptytg Laminam,
aby umozliwi¢ prace materiatu pod wptywem rozszerzalnosci termicznej. Przestrzen ta musi zosta¢ wypetniona whasciwym

silikonem.

Ptyta zainstalowana na blacie

1
1
: I
ILaminan 2 mm

| Podczas aplikowania silikonu, zabezpiecz

%

————————— Silikon lub uszczelka

iy Plyta grzewcza

powierzchnie ptyty tasma ochronng

P

Ptyta na réwno z blatem

r===Silikon lub uszczelka
|
Pl Jmnm x 12+ T
Max Bmmoac20+

frrrree

_____________ Silikon lub uszczelka

——————— e Plyta grzewcza

Laminam

———r
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Niezaleznie od typu zlewozmywaka powinny zosta¢ zamocowane pod nim, do konstrukcji mebli, specjalne podpory, ktére
przeniosa obciazenia zwigzane z waga samej ptyty czy zlewozmywaka, jak réwniez wody ktéra moze napetni¢ jego komory.

| ——— Jesli szafka posiada szuflady, wzmocnienia o ktérych mowa
powinny by¢ tak wyprofilowane aby umozliwic ich wysuwanie
i wsuwanie.

W odniesieniu do konkretnego projektu (jak na przyktad w przypadku powtarzalnych zagtebiei/wpustéw w ptycie osadzonych
blisko siebie), oszacuj ewentualng potrzebe wzmocnienia otworu na jego obwodzie, ktére mozna wykona¢ z doklejonych
listewek wykonanych z ptyty Laminam.

31
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Laminam 12+ i Laminam 20+ moze by¢ wykorzystany do wielu réznych konfiguracji zlewozmywakéw i ptyt grzewczych.

5.3.1 Instalacja nablatowa

Prostszy, bardziej tradycyjny typ montazu, w ktérym otrzymujemy kilkucentymetrowej szerokosci krawedz nachodzaca na

powierzchnie blatu.

5 .3.2 Instalacja na réwno z blatem

Zlewozmywak/ptyta grzewcza jest wpuszczany/-a w otwor i wyfrezowane obnizenie, ktdrego maksymalne zagtebienie w blacie
wynosi 3/4 mm w przypadku ptyty Laminam 12+ i 6/8 mm w przypadku Laminam 20+. Gtebokos¢ frezu rézni sie w zaleznosci
od grubosci krawedzi zlewozmywaka lub ptyty grzewczej. Jest to praktyczne rozwigzanie pod wzgledem czyszczenia blatu, ale

wymaga znacznie wiecej ostroznosci podczas montazu.
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5.3.3 Instalacja podblatowa

Czesto wybierana w przypadku zlewozmywakdw. Rozwigzanie to umozliwia uzyskanie jednolitej powierzchni blatu, poniewaz
nie wprowadza dodatkowych krawedzi. Aby zwiekszy¢ odpornos¢ ptyty Laminam 12+/20+ w sasiedztwie otworu, sfazuj
krawedz na co najmniej 2 mm. Pamietaj, ze zaokraglone krawedzie zapewniajg wiekszg odpornos¢ na uderzenia.

Ten typ montazu umozliwia zainstalowanie zlewzmywakéw wykonanych z Laminam, co opisuja wskazéwki w kolejnym

rozdziale.
Niniejsze rozwigzanie usprawnia proces czyszczenia blatu, ze wzgledu na brak wystajacych krawedzi, ktére moga zatrzymywac

kurz i brud.

5.3.4 Instalacja pod katem 45°

Integracja blatu ze zlewozmywakiem pod katem 45° jest mozliwa, gdy zlewozmywak jest wykonany z Laminam, co opisuje
rozdziat5.6.Narozniki otworu wykonane sg pod katem 90°, a wszystkie zalecenia opisane w rozdziale 5.2 pozostajg obowiazujace.
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5 4 Wykonywanie zagtebien w blacie do montazu zlewozmywakéw
Niektore blaty sa projektowane w taki sposéb, ze przestrzen wokét zlewozmywaka jest obnizona wzgledem wiasciwej

powierzchni roboczej blatu. Aby unikngé¢ montazu poziomych listew w celu kompensacji dwdch wysokosci, sugerujemy
ograniczy¢ zagtebienie do 8mm dla ptyty 12+ i 12mm dla ptyty 20+.

P
<

i i
12
20 ¥
Ta metoda pozwala zachowac obnizenie w poziomie, i dzieki temu przestrzerh wokét komory zlewu moze zatrzymac
rozbryzgiwanie wody bez pryskania na pozostatg czes¢ blatu.

e

W obnizeniu mozna zamontowa¢ dowolny typ zlewozmywaka w kazdej z opisanych wczesniej metod. Aby zagwarantowac
poprawng instalacje tego typu blatu na wszystkich szafkach kuchennych, prawdopodobnie moze by¢ konieczne zamocowanie
pionowych profili wzmacniajacych szafki w obnizonych przestrzeniach. Jesli projekt wymaga zastosowania frontowego
poziomego wzmocnienia blatu, pod ptyta Laminam mozna zastosowac lekki materiat konstrukcyjny (np. Eulite), ktory pozwoli
na montaz bezposrednio na szafki kuchenne.

:Laminam Laminam

1 1
I Lekki materiat I Lekki materiat
konstrukcyjny konstrukcyjny
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5.5 Wykonywanie ociekaczy w blatach zLaminam

W sasiedztwie wyciecia pod zlewozmywak istnieje mozliwos¢ wykonania kanalikéw ociekaczy o odpowiednim nachyleniu
pozwalajagcym na sptywanie wody do komory. Kanaliki moga by¢ wykonane przy pomocy specjalnych frezéw montowanych
na CNC lub specjalnych tarcz. Wyfrezowane kanaliki tracg techniczne whasciwosci powierzchni Laminam, dlatego tez musza by¢

zabezpieczone specjalnymi srodkami opisanymi w rozdziale 9.

5 .6 Zlewozmywaki wykonane ze spieku kwarcowego

Zlewozmywaki wykonane z tego samego materiatu co blat kuchenny to funkcjonalne, praktyczne i estetyczne rozwigzanie,
ktére harmonijnie integruje komory zlewozmywaka z architektura blatu i przestrzeni w ktérej sie one znajduja.

Istnieje kilka metod produkgji zlewozmywakdéw z Laminam, metoda jednego kamieniarza rézni sie od metody innego, ale zawsze
bazuja one na ich doswiadczeniu. Poniewaz ptyty Laminam moga byc¢ ciete i obrabiane przy uzyciu tej samej technologii, ktéra
wykorzystuje sie do pracy z kamieniem naturalnym, ilos¢ rozwigzan projektowych jest praktycznie nieograniczona.

Ponizej opisujemy kilka najbardziej popularnych metod, czesto wybieranych ze wzgledu na wysoka jakos¢ rzemiosta. Wytacznie
kamieniarze moga gwarantowac jakos¢ wykonania tych rozwigzan, poniewaz jest ona wypadkowsa ich wiasnego doswiadczenia
rzemieslniczego. Informacja ta stanowi jedynie wskazanie i nie jest wigzaca.

Ze wzgledu na to, ze kamieniarz powinien udzieli¢ gwarancji na zlewozmywak, a takze z uwagi na fakt, jak niezbedne jest
indywidualne podejscie do procesu produkcji i catego rzemiosta, rekomendujemy wykonanie mock-up'u i poddanie go
oddziatywaniu typowych obcigzen, aby zaoferowac klientowi sprawdzone i przetestowane rozwigzanie. Tego typu realizacje
zazwyczaj wymagdaja ostroznosci podczas pakowania, transportu i montazu, a takze zwrdcenia szczegdlnej uwagi na to, zeby
wszystkie elementy potaczenia gwarantowaty jego trwatos¢ w dtuzszym czasie.
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5 .6.1 Wykonywanie dna zlewozmywaka

Podczas produkcji zlewozmywaka bardzo wazne jest, zeby jego dno zapewniato odpowiedni spadek dla wody i prawidtowe
czyszczenie codzienne.

Dna zlewozmywakéw moga by¢ wykonane:

Przez odpowiednie uksztattowanie i sklejenie ze sobg kilku czesci ptyty Laminam, tak aby zapewni¢ spadek dla odptywu wody.

Z pojedynczego, wyjmowanego fragmentu ptyty Laminam, zamontowanego nad odptywem z ktérego woda wptywa do
zbiornika.
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Przez szlifowanie fragmentu ptyty aby uksztattowac dno w miejscu klejenia do niego $cianek komory, a takze aby wyprofilowac
wiasciwy spadek w kierunku odptywu.

Szczegdlnie nadaja sie do tego ptyty IN-SIDE, ktére w catym przekroju majg jednakowy wzér i nie posiadajg rysunku zyt. Plyta
wycieta w ten sposéb bedzie nieco odbiegata w tonacji i grafice od oryginalnej powierzchni ptyty, nawet po zaimpregnowaniu.
Nie powinno to zosta¢ uznane za jej wade.

Dlajednakowego wygladu catej komory zlewozmywaka, powtdrz proces szlifowania ptyty rowniez na pionowych ptaszczyznach.
W przypadku ptyt 20+ rekomendujemy wykonanie zakraglonego min. R=5 mm potaczenia miedzy scianami a dnem komory, co
usprawni czyszczenie zlewozmywaka.

Od tego pofaczenia do odptywu, dno komory bedzie zeszlifowane w celu zapewnienia spadku dla wody. Szlifowanie jest
wykonywane w technice znanej dla firm zajmujacych sie ksztattowaniem kamienia naturalnego, a odbywa sie przy uzyciu
narzedzi i parametréw adekwatnych do obrébki gresu.

Powierzchnia otrzymana w ten sposéb musi zosta¢ zaimpregnowana, aby przywréci¢ wodo- i plamoodpornos$¢ ptyty, jak
opisano w rozdziale 9. W tych fragmentach Laminam nie gwarantuje parametréw opisanych w kartach technicznych.
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5 .6.2 Wykonywanie zlewozmywaka z nachylonym zintegrowanym ociekaczem
Obydwa rodzaje zlewozmywakoéw opisane ponizej moga zostac zintegrowane z nachylonym pod katem fragmentem ptyty,

ktéra spetnia funkcje ociekacza i jest potgczony z resztg blatu.

Nachylenie fragmentu ptyty, zamiast jego szlifowania w celu uzyskania spadku, czy tez frezowania nachylonych kanalikow,
pozwala zachowa¢ deklarowane parametry techniczne materiatu.

M

~__

Wykonanie takiego pofaczenia, ktére moze wymagac wycinania naroznikéw pod katem 90°, jak juz opisano w rozdziale 5.2 musi
by¢ przeprowadzone wytacznie przez bardzo doswiadczone w tym temacie firmy. Jest bardzo wazne, zeby w przypadku blatéw
kuchennych i umywalek szczeg6lng uwage zwrdécic¢ na poprawny montaz komér i sprawdzenie ich prawidtowego osadzenia i
odpornosci.
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5 .6.3 Wykonywanie zlewozmywaka bez podparcia
Istnieje mozliwos¢ wykonania zlewozmywaka przez sklejenie ze sobg odpowiednio uksztattowanych ptyt Laminam 12+

i Laminam 20+. Ta metoda zazwyczaj nie obejmuje zastosowania zbiornika na wode, wiec komora musi by¢ szczelna i

przepustowa dla wody, co powinno zosta¢ zapewnione przez poprawne klejenie i wtasciwy spadek.
5 .6.4 Wykonywanie zlewozmywaka z podparciem

Inna polecana metoda produkgji zlewozmywakéw z Laminam polega na zamontowaniu podpory, ktéra jest zakotwiona do
blatu i posiada odpowiedni spadek umozliwiajacy spadek wody.

Zastosowanie podpory gwarantuje lepszg wodoszczelnos¢ i stanowi wspornik dla poszczegélnych czesci uformowanego
zlewozmywaka.

Ta metoda umozliwia uzyskanie zlewozmywaka z odptywem bez koniecznosci wodoszczelnosci komory. Ta podpora spetnia te
funkcje.

Zaréwno ptyty Laminam 12 jak i Laminam 20 moga by¢ klejone do podpory, ale istnieje mozliwos¢ uzycia réwniez ptyt 5,6mm
aby zredukowac wage.

W tym przypadku materiat bedzie jednak w innym odcieniu niz blat, a ze wzgledu na mniejsza grubos¢ bedzie cechowat sie
mniejsza odpornoscia na uderzenia.

Podpora moze by¢ wykonana z réznych materiatéw, wytworzonych przez kamieniarza lub zakupionych jako gotowe produkty,
jak np. stalowe ksztattki. Ptyty Laminam muszg by¢ klejone do podpory przy petnym rozprzestrzenieniu kleju, bez pozostawiania
pustych miejsc. Uzyty klej musi by¢ dobrany w zaleznosci od materiatu, z ktérego wytworzona jest podpora.

5 .6.5 Podblatowy montaz zlewozmywaka

W przypadku tego sposobu montazu, komora jest zamontowana pod blatem wedtug zalecen z rozdziatu 5.3.3., wéwczas
krawedz blatu stanowi obwod otworu. Nawet jesli wnetrze komory jest ztozone z elementéw pod katem 90°, rozwigzanie to
nadal umozliwia wyciecie otworu w blacie z zachowaniem zakraglonych naroznikéw, co jak pisaliSmy wczesniej zapewnia
wiekszg odpornosc blatu.
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5 .6.6 Montaz zlewozmywaka do blatu pod katem 45°
Ten typ montazu polega na sklejeniu komory zlewozmywaka z ptyt Laminam pofgczonych z blatem pod katem 45°, dzieki

czemu uzyskujemy maksymalng ciagtos¢ przestrzeni roboczej i jakos¢ estetyczna.

Ten proces wymaga wykonania naroznikéw w otworze w blacie pod katem 90°, jak opisano w rozdziale 5.2. Moze to by¢
wykonane tylko przez wyspecjalizowana i doswiadczona firme, ktdra zagwarantuje jakosc.

Faza na pofaczeniu scianek komory i blatu powinna mie¢ szeroko$¢ co najmniej 2 mm.

Laminam Laminam

Listewka
wzmacniajaca

5 .6.7 Mocowanie i przenoszenie zlewozmywakoéw zintegrowanych

Zlewozmywaki wykonane powyzszymi metodami czasem sg dostarczane na miejsce montazu jako juz zespolone z blatem. W
innych sytuacjach sg one montowane po montazu blatu kuchennego. Poniewaz sg dosy¢ ciezkie, w celu wzmocnienia otworu
pod zlewozmywak na obwodzie wazne jest aby zwréci¢ szczegdlng uwage na podpory zamocowane pod zlewozmywakiem,
jak opisano w rozdziale 5.3, dzieki czemu ciezar komory nie bedzie opierat sie wytacznie na blacie. Zlewozmywak moze by¢
zamocowany do blatu mechanicznie i/lub za pomoca klejéw epoksydowych.
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5 .7 Sprawdzanie poprawnosci przygotowanych podpér

5 .7.1 Blaty kuchenne i fazienkowe

Blat kuchenny to powierzchnia robocza mebli, ktdre tworza przestrzen kuchni i fazienki, dlatego tez podstawowa rzecza jest aby
w procesie projektowania upewnic sig, czy ilos¢ i rodzaj wybranych korpuséw szafek jest wystarczajacy do zagwarantowania
stabilnej podstawy na lata.

Powierzchnie wykonane z Laminam 12+ i 20+ moga by¢ podparte bezposrednio korpusami szafek bez zastosowania innych
podpar¢, do maksymalnej szerokosci 1200mm.

Jesli blat posiada otwory pod zlewozmywaki lub ptyty grzewcze, muszag by¢ zamocowane dodatkowe wzmocnienia pomiedzy
szafkami, co pozwoli odcigzy¢ dany fragment blatu kuchennego. Btad w zaplanowaniu odpowiedniego podparcia blatu
moze skutkowac jego pekaniem. Generalnie w kuchniach, pod blatem wydzielana jest czesto dodatkowa szyna, w rodzaju
whneki, ktéra biegnie wzdtuz catego frontu. Gwarantuje ona perfekcyjne wypoziomowanie mebli oraz stanowi wzmocnienie w
miejscach w ktérych sa otwory. Gdyby tej wneki nie byto, trzeba bytoby zamontowa¢ dodatkowe wzmocnienia konstrukcyjne
w miejscach gdzie wystepuja otwory.

Otwory pod zlewozmywaki lub plyty grzewcze wykonywane w wyspach kuchennych réwniez muszg by¢ odpowiednio
wzmochione na swoich obwodach.

Kamieniarz moze zamontowac wzmocnienia pod blatem aby osadzi¢ blat na szafkach ktére sg od siebie mocno oddalone, lub
ktére wymagaja zapewnienia wiekszej odpornosci ze wzgledu na rozmiar blatu, kwestie logistyczne lub inne czynniki.

Wzmocnienia te moga by¢ wykonane z listew otrzymanych z Laminam 12+ lub 20+ (rozwiazanie idealne, poniewaz woéwczas
cechuja sie one tym samym wspotczynnikiem rozszerzalnosci cieplnej co blat), ze stalowych ksztattek lub sklejki, styroduru.
Wszystkie wzmocnienia muszg by¢ zamocowane przy pomocy kleju/silikonu o odpowiedniej odksztatcalnosci poziomej, w celu
kompensacji ewentualnej rozszerzalnosci miedzy dwoma rodzajami materiatu.
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5 .8 Wykonywanie wystajacych elementéw i przewieszen z Laminam 12+ i 20+

Laminam 12+ i 20+ zostaty przetestowane w obcigzeniu statycznym 100 kg przytozonym na dystansie 50 mm od zewnetrznej
krawedzi wystajacego, niepodpartego fragmentu blatu. W przypadku projektu z przewieszeniem, szczegdlng uwage przytéz
do mechanicznego lub klejonego przytwierdzenia blatu do szafek, aby unikna¢ efektu dzwigni ruchomych czesci. Wszelkie
przemieszczenia blatu mogtyby powodowac pekniecia, zwiaszcza w poblizu otwordw.

Ponizej przedstawiono maksymalne odlegtosci dla przewieszen, ktére sa sugerowane dla Laminam 12+/20+ przy szerokosci blatu 600-
3240mm.

Laminam 12+ O max 350 mm

Laminam 20+ O max 450 mm

Gtebokos¢ blatu stanowigca przewieszenie musi by¢ pozbawiona otworéw. Odlegtos¢ od wewnetrznej krawedzi przewieszenia
do otworu powinna by¢ co najmniej réwna gtebokosci przewieszenia. Z tej zasady wytgczy¢é mozna jedynie okragty otwér na
baterie.

~
W =600 mm W =600 mm
O = Przewieszenie O = Przewieszenie
S = Podparta czesc¢ blatu S = Podparta czes¢ blatu
D1 =100 mm D1 =600 mm
D2 =100 mm D2 > 600 mm
D3 = 100 mm D3 > 100 mm

D1+D2=0 D4 = 100 mm
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Dla wiekszych przewieszen lub w przypadku gdy odlegtos¢ od otworu do wewnetrznej krawedzi przewieszenia nie moze by¢
co najmniej réwna gtebokosci przewieszenia, nalezy zastosowac podpory ze stalowych profili o maksymalnym rozstawie 1200
mm lub z drewnianej ptyty, ktére zapewnia blatowi stabilno$¢ i zapobiegna ugieciom.

W =600 mm

O = Przewieszenie

S = Podparta cze$¢ blatu

D1=100 mm

D2 =100 mm

D3 =50 mm

D1+D2=0

5 .9 Stoty

Aby zamocowa¢ Laminam 12+ lub Laminam 20+ do ramy stotu, mozna uzy¢ akcesoriow, oku¢, takich jak do szkta, np. kotwy
dystansowe, o maksymalnej gtebokosci 6 mm. Alternatywnie, w zaleznosci od ramy stotu i jego przeznaczenia, np. zewnetrznego
lub wewnetrznego, mozna zastosowac Velcro lub kleje (np. epoksydowe).
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5.10chzenia i rozszerzenia blatéw
Zalecamy aby nie taczy¢ ptyt o tym samym wykonczeniu powierzchni i réznych grubosciach, posiadajacych rézne tonacje,
jedna przy drugiej, na jednej ptaszczyznie, np. posadzce.
Przy wykonczeniach o réznorodnych grafikach i/lub kierunkowosci wzoru zawsze upewnij sie "na sucho" co do finalnego efektu.
Upewnij sie réwniez co do jednorodnej grubosci ptyt. Jesli ptyty réznig sie pod tym wzgledem, dolng krawedz mozna sfazowa¢
do srodka i ukry¢ ta réznice.
W przypadku montazu blatéw o ksztatcie litery "L, zalecamy prostopadte taczenie blatéw. Podczas montazu wypetnij spoine
miedzy dwiema ptytami silikonem. Jesli produkujesz st6t z elementami przedtuzenia, musza by¢ one wykonane z tej samej

ptyty, dzieki czemu zachowana zostanie ta sama grafika i tonacja.

Istnieje jednak mozliwos¢ utrzymania pewnej ciggtosci miedzy blatem a jego przedtuzeniem nawet w przypadku niewielkich
odchylen tonacji, mieszczacych sie w granicach tolerancji.

Konfiguracja taczenia czesci blatéw pod skosem jest mozliwa tylko jesli szafki kuchenne gwarantujg podparcie w miejscu
taczenia blatu.

Ten typ taczenia jest stosowany gdy wyjatkowo pozadana jest kontynuacja grafiki, zwlaszcza w przypadku uzylonych ptyt lub

piyt z efektem “book match”.
v/ I

R
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Wykonywanie L-ksztattnych blatéw cietych w jednym kawatku z ptyty Laminam jest mozliwe tylko gdy szafki kuchenne sa
idealnie rowne, wypoziomowane, petne pod wzgledem budowy i stabilne.

Takirodzaju blatuwymaga bardzo ostroznego przenoszenia. Wazne jest aby zwrocic¢ szczegdlng uwage podczas faz przenoszenia,
pakowania i montazu aby zapobiec przesunieciom i wygieciom ktére mogtyby uszkodzi¢ blat i spowodowac jego pekniecie.

Naroznik wewnetrzny L-ksztattnego blatu powinien mie¢ promiert min. 5 mm.
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Ciecie Laminam

6.1 Ciecie Laminam 12+ i Laminam 20+

Laminam moze by¢ ciety na maszynach do ciecia kamienia naturalnego, kwarcogranitéw, marmuréw i szkta.
Przed rozpoczeciem ciecia zweryfikuj miejsce pracy:

« St6t roboczy musi by¢ petny, mocny, czysty i wolny od uszkodzen.

« St6t roboczy musi by¢ idealnie ptaski i wypoziomowany.

- Nie moga wystepowac zadne nieregularnosci stotu roboczego, musi on by¢ wolny od resztek po poprzednim cieciu.
« Narzedzia musza by¢ odpowiednie do ciecia greséw i w dobrej kondyciji.

Parametry pracy, w zakresach opisanych w tej instrukgji, zostaty zasugerowane przez producentéw maszyn i narzedzi do
ciecia a takze operatoréw tych maszyn po wielu testach przeprowadzonych na spiekach Laminam. Jednakze, parametry te sg
wytacznie orientacyjne i zawsze powinny zostac¢ zweryfikowane przez operatora w oparciu o uzywane przez niego narzedzia,
doswiadczenie i cel ktdry jest do osiagniecia.

Dlatego tezrekomendujemy wykonanie testéw na prébkach przed przystgpieniem do wtasciwego ciecia, po to aby odpowiednio
ustawic¢ i zaprogramowac maszyne i dostepne narzedzia.

Jesli efekt ciecia nie jest zadowalajacy, lub ptyta ulegnie peknieciu, powodu nalezy upatrywa¢ w nieodpowiedniej predkosci
posuwu, nacisku podczas ciecia lub predkosci obrotéw. Innymi powodami moze by¢ nieperfekcyjne wypoziomowanie stotu,
poddanie cietej ptyty ruchom lub wibracjom podczas ciecia lub tez niewtasciwe dobranie tarczy lub koncéwki tnacej.
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6.1 .1 Orientacja ptyty podczas ciecia

Zalecanym jest zeby otwory i wyciecia w Laminam 12+ i Laminam 20+ wykonywac jak najblizej srodkowej czesci ptyty.

\J \&
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6.1 .2 Zakonczenie ciecia

Na zakonczenie kazdego ciecia, zanim ptyta wyschnie, doktadnie oczys¢ powierzchnie czysta woda.

Dla wykoriczen polerowanych koniecznym jest aby oczysci¢ ptyte skompresowanym powietrzem, co pozwoli usungc¢ resztki
kurzu i pytu. Znajac charakterystyki tego wykonczenia, unikaj kontaktu lub zarysowania metalowymi przedmiotami.

Po zakonczeniu pracy na jakiejkolwiek maszynie koniecznie zwré¢ uwage w jaki sposdb ptyta jest przenoszona, zwtaszcza jesli
znajduja sie w niej otwory i wyciecia. Uzywaj podnosnikéw z przyssawkami tylko jesli s3 wyposazone w odpowiednia liczbe

przyssawek, w innym wypadku ptyta moze ulec wygieciu.

Inna opcja jest przenoszenie ptyty recznie w pozycji pionowej, unikajac jej skrecania.

6.2 Ciecie dyskiem

Do ciecia ptyty uzywaj diamentowych tarcz dedykowanych do ciecia greséw, zawsze w dobrej kondycji i na przemystowo
dostosowanych do nich maszynach.

Moga by¢ uzywane zaréwno segmentowane jak i niesegmentowane tarcze.

Zaawansowanie ciecia ptyty w catym procesie musi korespondowac z kierunkiem obrotéw tarczy.

Ciecie odbywa sie przez zdzieranie materiatu na szerokosci proporcjonalnej do szerokosci tarczy.

6.2.1 Schemat ciecia

~
+

>
v

Cut1




Technical guide for furnishing & design 1620x3240 12+ | 20+ 49

Laminam w formacie “Full Size” posiadajg niedociete zewnetrzne krawedzie. Rozpocznij ciecie od sformatowania ptyty do kata
prostego przez dociecie bokéw.

W2 0nwm

Ponizej przyktad schematu ciecia:

lan ciecie

5° Nawierty 4th ciecie

3rd ciecie

1st ciecie

6° ciecie otworu

Jesli chcesz wykorzystac¢ nienaruszony fragment ptyty do wykonania stotu lub blatu, rozsun ptyty przed wykonaniem ciecia nr 4.
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Jesli chcesz wykonac L-ksztattne ciecia przy pomocy tarczy najpierw nalezy wykona¢ nawiert w narozniku, dopiero pézniej
proste ciecia. Ostatnie ciecia otworu moga by¢ wykonane recznie przy pomocy szlifierki.

lan cigcie  4th cigcie
¥

6th ciecie
— e

7th ciecie

1st ciecie

8° ciecie otworu T5th ciecie

Podczas ciecia 5 i 6 dysk musi przejs¢ linie ciecia 7 i 4 na odlegtos¢ réwnga co najmniej Srednicy dysku.

Czes$¢ L-ksztattna nalezy przenosic bardzo ostroznie, unikajac jej skrecania, ktére mogtoby spowodowaé uszkodzenie.
6.2.2 Wskazowki

+  Mniejsza srednica tarczy wymaga wiekszej predkosci obrotéw.

«  Mniejsza predkos¢ posuwu zapewnia lepsza jakos¢ cie¢. Zbyt wysoka predkos¢ moze wymagac natomiast wykonania
wiekszych faz na krawedziach aby poprawi¢ ich niedoskonatosci.

+  Predkos¢ ciecia na wejsciu i na wyjsciu z ptyty zawsze musi by¢ zredukowana o 50% wzgledem petnej predkosci, na
odlegtos¢ co najmniej jednej Srednicy tarczy.

P N
pP N
g

cf‘/
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Znajac twardos¢ i odpornos¢ ptyty, waznym jest zeby tak skierowac dysze, zeby woda leciata bezposrednio na ostrza, co
zagwarantuje chtodzenie a zgodnie z kierunkiem ciecia utatwiata usuwanie resztek z ciecia.

Tarcza musi cig¢ catg grubos¢ materiatu i wystawac co najmniej 1 mm z drugiej strony.

Proces ciecia bedzie zakonczony sukcesem, jesli wibracje i ruchy ptyty zostang zredukowane do minimum. Aby je ograniczy¢
radzimy zastosowac podkfad wykonany z gumy lub innego materiatu, ktéry nie obnizy wydajnosci ostrza.

Ustaw maszyne poprawnie aby wykonac ciecia pod katem.
Aby uzyskac¢ dobra jakos¢ ciecia pod katem, sugerujemy zastosowac tarcze o mniejszej $rednicy i ze wzmocnionym

rdzeniem, ktéry zmniejszy wygiecie tarczy i w ten sposéb zredukuje wibracje na ptycie. Jako alternatywe zamocuj kotnierz
i przeciwkotnierz aby ustabilizowac tarcze jesli jest za duza.

Kotnierz Przeciwkotnierz

@ Kotnierz

@ Przeciwkotnierz

Tarcza

@ Tarcza
12+15mm

Grubos¢
Laminam

=

> 1mm
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6.2.3 Parametry

Wskazane ponizej parametry zostaty podane przez gtéwnych producentéw tarcz do ciecia, ktoérzy przetestowali ptyty Laminam,
przy zatozeniu, ze ciecie bedzie wykonane w jednym ruchu, przy pomocy tarczy w dobrej kondycji.

Testy byty przeprowadzone na ptytach o biatej, posredniej i czarnej bazie.

Jesli kamieniarz, na wtasng odpowiedzianos¢, chce zastosowad wieksze predkosci niz podane, rekomendujemy wykonanie serii
testow przed przystapieniem do wtasciwego ciecia, pamietajac, ze biate ptyty sg generalnie bardziej wrazliwe na zwiekszone

predkosci ciecia.

Regularnie oceniaj poziomy zuzycia tarczy i wymieniaj jg jesli obecna, w odniesieniu do podanych parametréw, nie gwarantuje
juz dobrej jakosci ciecia. Aby zagwarantowac dituzsza zywotnos¢ tarczy i lepsza jakos¢ ciecia, zalecamy jej ostrzenie na

betonowym lub kwarcowym bloczku.

. . L Rozmiar Posuw Wejscie/wyjscie
Ciecie dyskiem Rodzaj ciecia tarczy mm Rpm Mm / min speed
350 1800/1900 1000/1400
Laminam 12 + Proste 400 1600/1800 1000/1400 Obnizone 0 50%
500 1300/1400 1000/1400
350 1800/1900 500/800
Pod katem 400 1600/1800 500/800 Obnizone o0 50%
500 1300/1400 500/800
350 1800/1900 800/1000
Laminam 20 + Proste 400 1600/1800 800/1000 Obnizone 0 50%
500 1300/1400 800/1000
350 1800/1900 400/500
Pod katem 400 1600/1800 400/500 Obnizone 0 50%
500 1300/1400 400/500
6 .3 Ciecie water-jet'em

Ptyty Laminam moga by¢ ciete przy pomocy water jet'a. Ta metoda wykorzystywana jest dla wszystkich rodzajow ciecia,

formowania i wiercenia, ktére wymagaja wysokiej precyzji.

Upewnij sie, ze metalowa krata podkfadowa jest w dobrej kondycji, ze jest ptaska oraz, ze ptyta jest dobrze wpasowana,
unieruchomiona. Jej ruchy mogtyby pogorszy¢ jakos¢ ciecia. Jesli maszyna ma te funkcje, mozna wykonywac réwniez ciecia na

45 stopni. Poprzez dopasowanie parametréw obrébki jest mozliwe uzyskanie ostrych lub zaokraglonych powierzchni.

Ciecie rozpocznij od najwiekszych cie¢, przechodzac do mniejszych, krétszych (np. najpierw wytnij otwor na zlewozmywak,

nastepnie otwor na baterie).
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6.3.1 Schemat ciecia

Laminam w formacie “Full Size” posiadaja niedociete zewnetrzne krawedzie. Rozpocznij ciecie od sformatowania ptyty do kata
prostego przez dociecie bokow.

2nd ciecie

1st ciecie
—

Jesli chcesz uzyskac docieta ptyte 1620x3240mm z formatu “full size” 1620X3240mm slab, ustaw $Sciezke water-jet'a tak aby
wycentrowac ten format z centrum ptyty “full size”.

A240nam

R
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Ponizej przyktad schematu ciecia na water-jet.

lan ciecie

5th ciecie

4th ciecie

1st ciecie

T3rd ciecie
Ponizej przykfad L-ksztattnego ciecia na water jet.

lan ciecie

4th ciecie

1st ciecie 5th ciecie

TSrd ciecie
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Wykonujac otwor w ptycie ciecie rozpocznij w srodku otworu, nastepnie kontynuuj w kierunku obwodu. Zachowaj minimalny

promien 5 mm w wewnetrznych naroznikach.

Minimalny rekomendowany dystans 50 mm

6.3.2 Parametry

Water-jet Cisnienie (bar) llillor;ulwmin Scierniwo gi?ﬁg@g?g;gme Scierniwo nawiertéw
: Mesh 80 Mesh 80

Laminam 12 + 380/413,5 1000/1200 (350/500 g/Min.) 40/80 (100/150 g/min.)

Laminam 20 + 380/413,5 600/800 Mesh 80 40/80 Mesh 80

(350/500 g/Min.)

(100/150 g/min.)




56

Technical guide for furnishing & design 1620x3240 12+ | 20+
6.4 Ciecie maszyna kontrolowang numerycznie

Laminam moze by¢ ciety przy pomocy maszyny kontrolowanej numerycznie (CNC).

Najlepiej wyposazone maszyny CNC daja mozliwos¢ ustawienia obrotéw i ciecia gtowica pod katem, co pozwala uzyskac
zréznicowanie ksztatty.

Zazwyczaj CNC jest stosowane po wycieciu blatu tarcza lub water jet'em, gtéwnie do wycinania otworéw na ptyty grzewcze i
zlewozmywaki, a takze do wykonczenia krawedzi do montazu na réwno z blatem, krawedzi otwordéw i zaokraglonych krawedzi.

Urzadzenie musi by¢ wyposazone w diamentowe ostrze przeznaczone do ciecia spiekdéw kwarcowych. Wybér narzedzia zalezy
od tego jaki efekt chcemy uzyskac. Nie wykonuj ciecia ani otworowania gdy zauwazysz, ze narzedzie jest poddane drganiom.

Podczas ciecia uzywaj duzej ilosci wody kierowanej we wiasciwe miejsca, zaréwno do wewnatrz jak i na zewnatrz narzedzia.
Narzedzie musi by¢ co najmniej 1 mm wieksze niz grubos¢ ptyty.
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6.4.1 Umieszczanie przyssawek
Przed rozpoczeciem obrébki sprawdz przyczepnos¢ przyssawek do ptyty. Jesli jest ona niesatysfakcjonujaca, uzyj miekkich
uszczelek o odpowiedniej grubosci.
Poprawne umieszczenie przyssawek to gtéwny aspekt zapewniajacy jakos¢ ciecia. Dlatego tez rozmies¢ przyssawki w

regularnych odstepach, réwniez w miejscu fragmentu ptyty, ktéry ma by¢ odciety. Jesli nie wykonasz tego, czes¢ ktéra ma by¢
odcieta moze sie wygiac¢ i spowodowac pekniecia przed zakoriczeniem procesu ciecia.

Jako alternatywe dla przyssawek mozna zastosowac specjalne zaciski: w takim przypadku nalezy pamieta¢, ze fragment do
ktérego jest przymocowany zacisk nie moze zostac odciety.
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6.4.2 Schematy ciecia otworéw

Wykonaj ciecia jak pokazano na schemacie ponizej, unikajagc wchodzenia w ciecie obwodu otworu pod katem 90°, co
mogtoby wptyna¢ na finalna jakos¢ procesu.
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6.4.3 Wykonywanie otworéw do montazu na réwno z blatem

Zalecamy wykonanie frezowan przed wycieciem otworu.

Istnieje mozliwos¢ wyfrezowania grubosci ptyty na gtebokos¢ maks. 4 mm dla Laminam 12+ i 8 mm dla Laminam 20+ i o
wymiarach i gtebokosci dostosowanej do tej podanej w instrukgji technicznej dla sprzetu, ktéry ma by¢ montowany.

Wiercenie

Frezowanie wciecia montazowego

Ciecie
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6.4.5 Parametry ciecia

CNC RPM Predkos¢ posuwu mm/min
Wstepny nawiert 1800/3000 20/30
Narzedzie tnace 3500/5500 200/300
Laminam 12+ Na réwno z blatem 5000/8000 150/300
Faza 5000/6000 1500/2500
Polerowanie krawedzi 3000/5000 1000/2500
Wstepny nawiert 1800/3000 20/30
Narzedzie tnace 3500/5500 150/200
Laminam 20+ Na réwno z blatem 5000/8000 150/300
Faza 5000/6000 1000/1500

Polerowanie krawedzi 3000/5000 1000/2500
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6.6 Ciecie reczne

Réwniez w przypadku Laminam 12+ i 20+ istnieje mozliwos¢ zastosowania narzedzi do ciecia recznego.

Dzieki uzyciu akcesoridw takich jak tarcze, diamentowe wiertta lub pady Scierne o réznej gradacji, jeste$Smy w stanie uzyskac
ciecia, otwory, wykanczac krawedzie i detale powierzchni blatowych.

Wazne jest, zeby umiejscowi¢ ptyte ktéra ma by¢ cieta, w odpowiedniej pozycji, aby zapobiec przesunieciom i wibracjom.

Powierzchnia ktora jest cieta oraz narzedzie tnace powinny by¢ chtodzone caty czas lub czesto, w celu zagwarantowania jakosci
procesu.

|
I
I
1
I
4 Ciagty podkiad

|
1
I
i
+ Ciagty podktad
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6.7 Czyszczenie po cieciu

Ciecie, wiercenie i inne podobne czynnosci generuja duze ilosci pytu powstajacego podczas Scierania materiatu. Ten pyt, w
wyniku kontaktu z woda wykorzystywanga do chtodzenia czasem zasycha na powierzchni ptyty.

Dlatego tez tak wazne jest, aby prawidtowo wyczysci¢ ptyte po cieciu. Jesli zostanie to przeprowadzone niewtasciwie moze
skutkowa¢ obecnoscig trwatych zaciekéw, trudnych do usuniecia (widocznych zwtaszcza na ciemnych kolorach).

Usun pozostatosci po cieciu z powierzchni ptyty duza iloscig wody, nastepnie osusz ptyte recznikiem papierowym i powtérz
procedure dopdki powierzchnia nie bedzie catkiem czysta. Nigdy nie pozostawiaj mokrej powierzchni do samoczynnego
wyschniecia.

Podczas montazu blatu kuchennego stosuje sie poliuretanowe lub epoksydowe kleje. Produkty epoksydowe cechuja sie tym,
ze nie daje sie ich usuna¢, co zapewnia tym samym trwato$¢ potaczenia w czasie, dzieki czemu spetniajag swoja funkcje. Z tego
powodu, jesli znajda sie na powierzchni, moze by¢ niezwykle trudno je usunad. Dlatego tak wazne jest, zeby usuna¢ je od
razu, przy uzyciu miekkiej gabki lub szmatki i produktéw czyszczacych rekomendowanych przez producenta. Uwazaj, zeby
gabka lub szmatka nie zanieczysci¢ pozostatej czesci blatu. Nie przeno$ gotowego fragmentu ptyty rekami wyposazonymi w
zanieczyszczone klejem rekawice.

Jesli jakiekolwiek pozostatosci epoksydu lub poliuretanu zostana zaobserwowane na zamontowanym juz blacie, muszg zosta¢
potraktowane podstawowymi detergentami i miekkimi gabkami, ale jesli catkowicie zaschna, moze nie by¢ mozliwe ich
usuniecie.
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Krawedzie

Wykonczenie krawedzi moze by¢ wykonane przy pomocy maszyn takich jak maszyny kontrolowane numerycznie lub recznie,

w zaleznosci od oczekiwanego efektu.

7.1 Proste krawedzie i fazy

Prosta krawedz to wykonczenie, ktére pozostawia krawedz Laminam 12+ i 20+ widoczng w catym przekroju. Moze by¢
stosowana jako wykonczenie krawedzi blatéw stotowych i kuchennych lub jako wykonczenie otworu pod zlewozmywak, gdy

ma on by¢ zainstalowany podblatowo.

W nastepnej kolejnosci mozna wypolerowac tg krawedz sekwencjg diamentowych rzepéw polerskich o narastajacej gradacji
zamontowanych do CNC.

Zalecamy wykonanie fazy o szerokosci co najmniej 2 mm, aby zwiekszy¢ odpornos¢ krawedzi na wypadek uderzenia. Do
fazowania zaokraglonych linii konieczne jest uzycie CNC z piecioosiowa szlifierka.

2 mm
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7.2 Inne rodzaje krawedzi

Inne rodzaje krawedzi (jak ¢wier¢watek czy poétwatek) mozna uzyskac przy pomocy specjalnie wyprofilowanych szlifierek
przymocowanych do CNC. Tak wiec, przy pomocy réznych rodzajow szlifierek, moze by¢ uzyskanych wiele rodzajéow wykorczenia.
Predkos¢ pracy maszyny musi by¢ zweryfikowana z wyprzedzeniem.

Mozliwe do uzyskania w kolekgji In-Side

7.3 Ciecie i taczenie na 45°

Ten rodzaj ciecia wybierany jest, gdy chcemy uzyskac krawedz o wysokosci wiekszej niz grubos¢ ptyty Laminam.
Rozwigzanie to jest wskazane rdwniez dla ptyt uzylonych, gdzie krawedz ptyty ma odzwierciedla¢ przechodza po grubosci zyte.

Po przygotowaniu czesci do sklejenia, zalecamy zabezpieczy¢ powierzchnie plyty folig lub tasma, aby zapobiec kontaktowi ptyty z
klejem, ktoéry gdy zaschnie moze by¢ niezwykle trudny do usuniecia.

Oczysc¢ krawedz klejenia i zaaplikuj ciagta warstwe kleju na catg jej powierzchnie. Upewnij sie, ze obie czesci pozostaja w docelowej
pozycji do momentu kompletnego wyschniecia kleju, zgodnie z instrukcjag producenta kleju.

Zanim klej catkowicie zaschnie, wykonaj faze szerokosci co najmniej 2 mm.
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Sequenza di passaggi con taglio a disco a 5 assi Sequenza di passaggi con idrogetto a 5 assi

_, —
\7, a

Zalecamy wzmocni¢ potaczenie poprzez aplikacje listewek wykonanych z niewykorzystanych fragmentoéw ptyty, przyklejonych
od spodu tymi samymi klejami.

Dylatacja

Podparcie

Wzmocnienie
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Rekomendujemy stosowanie dwusktadnikowych klejow, gtdéwnie na bazie epoksydu lub podobnego skfadnika, regularnie
dostepnych na rynku. Kleje te moga by¢ zakupione w kolorze lub transparentne, mozna réwniez samodzielnie zabarwic je
przez dodanie pigmentu.

Ponizej przedstawiamy selekcje produktéw dostepnych na rynku. Rézni producenci posiadajg barwione kleje, ktére moga byc¢
dopasowane do koloréw Laminam. Prosimy zapytac o nie producentéw.

Kleje do Laminam 12+ Powiazanie koloru kleju z kolorem Laminam, karty
i Laminam 20+ slabs techniczne kleju

Colour Bond (internal use)
Akemi Akepox 5010 (internal use) www.akemi.de/en/
Coloured cartridges

On demand
Tenax Powerbond www.tenaxceramica.it
Integra Xi
Integra Adhesives Coloured cartridges www.integra-adhesives.com

Integra Ultra (external use)

Rekomendujemy wiasciwe i natychmiastowe usuwanie resztek klejéw z powierzchni Laminam, w sposéb opisany w instrukcjach
ich producentéw. Usuniecie po zaschnieciu moze okazac sie niemozliwe lub moze powodowac powstanie trwatych sladéw na

ptycie.

7.4 Wykonczenie krawedzi IN-SIDE
Aby wykonczy¢ krawedzie Laminam Fiammato w technologii kolekgji IN-SIDE mozna odtworzy¢ strukture ptomieniowana na
krawedzi ptyty.

Ten zabieg jest wykonywany w procesie piaskowania, typowego jak dla kamienia naturalnego, przy zachowaniu odpowiedniego
cisnienia strumienia i ilosci piasku.

Zalecamy ochrone poziomej powierzchni ptyty aby nie zostata uszkodzona w procesie piaskowania, co mogtoby ostabi¢ jej
wiasciwosci techniczne.

Wypiaskowana krawedzZ otrzymana w ten sposéb musi zostac zabezpieczona wedtug zalecen z rozdziatu 9.
7.5 Usuwanie siatki z wtdkna szklanego

Istnieje mozliwos¢ usuniecia siatki z wtdkna szklanego z widocznej czedci dolnej strony blatu - recznie lub przy uzyciu szlifierki.
Poniewaz jest to wtdkno szklane przyklejone klejem poliuretanowym, niezbednym jest aby przeprowadzi¢ zabieg przy
zachowaniu aktualnych narodowych regulacji odnosnie bezpieczenstwa.
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Klejenie Laminam do innych materiatéw

Laminam w grubosci 12 i 20 mm generalnie nie wymaga stosowania wzmocnien w postaci podklejonego pod ptyta innego
materiatu. Potrzeba wypetnienia przestrzeni pod blatem moze zaistnie¢ gdy projekt zaktada blende pogrubiajaca blat - wéwczas
nalezy zapewni¢ wypetnienie pod blatem.

Zalecamy stosowac jako tego rodzaju podklejenie materiaty o podobnym wspdétczynniku rozszerzalnosci do Laminam, jak
panele z piany poliuretanowej, ktére swietnie nadajg sie pod pogrubiane blaty.

Te materiaty moga by¢ aplikowane przy pomocy epoksydowych/poliuretanowych klejéw lub MS polimeréw, nanoszonych
punktowo, nie catopowierzchniowo.

Jesli zajdzie koniecznos¢ podklejenia blatu w celu jego wzmocnienia (np. gdy wymaga tego projekt, brak wystarczajacych
podpdr w szafkach kuchennych lub wyjatkowo gtebokie przewieszenia), materiat wzmacniajacy nalezy przyklei¢ klejem
naniesionym catopowierzchniowo. Materiatem tym moze by¢ stalowa lub aluminiowa ramka (podkonstrukcja).

W takim wypadku nalezy zastosowac wyjatkowo elastyczne kleje i uwazac, aby nie umiesci¢ podkonstrukgcji przy strefie ptyty
grzewczej, ktéra mogtaby wywota¢ nadmierng rozszerzalnosc.

Za wybor wzmocnienia, kleju i czestotliwosci aplikacji odpowiedzialnos¢ ponosi montazysta, a wszystkie te aspekty musza by¢
zweryfikowane pod katem zgodnosci blatu, stosowanych materiatéw i przeznaczenia.
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Pielegnacja

Plyta o zeszlifowanej powierzchni lub grubosci - np. na
krawedzi - nie posiada tych samych wiasciwosci co ptyta.

Dlatego tez powierzchnia ktéra byta poddana tego
rodzaju zabiegom musi zosta¢ zabezpieczona specjalnymi
impregnatami, majacymi na celu odnowienie tych
parametréw (brak absorbcji, odpornos¢ na plamy). Na tych
fragmentach Laminam nie gwarantuje wtasciwosci opisanych
w kartach technicznych.

Producent jest odpowiedzialny za zabezpieczenie

odpowiednim impregnatem, po uprzednim przeprowadzeniu

niezaleznych testow. Gdy gotowy blat jest dostarczany do klienta, producent informuje klienta o tym jakie zabiegi powinny
zosta¢ wykonywane regularnie, aby utrzymac najlepsza jakos¢ na lata.

Zastosowanie impregnatu moze spowodowac delikatng zmiane odcienia potraktowanego fragmentu.

Laminam odradza szlifowania powierzchni jasnych ptyt. Do tego celu najlepiej nadaja sie wykonczenia kolekgji IN-SIDE.

Prosimy zweryfikowa¢ karty techniczne producenta impregnatu pod katem zalecen dotyczacych poprawnej aplikacji
wybranego produktu.

Ochronny srodek do szlifowanych

Producent krawedzi i powierzchni Strona
Fila Solutions Stop Dirt www.filasolutions.com
Tenax Ager www.filasolutions.com

Colour Bond (For interiors)
Akemi Akepox 5010 colour cartridges (For www.tenaxceramica.it
interiors)
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Transport i instalacja gotowego blatu

Podczas przenoszenia, transportowania i montazu gotowego blatu, pamietaj aby zwréci¢ szczegélng uwage na unikanie
skrecania, wyginania lub uderzenia, zwifaszcza na krawedziach. Upewnij sie co do ilosci wystarczajacej przestrzeni w miejscu
montazu, w ktérej swobodnie beda mogli poruszac sie montazysci.

1 0.1 Opakowania i transport
Po zakoniczeniu ciecia przenie$ gotowy blat w pozycji pionowej starajac sie aby otwory byty w gérnej czesci przenoszonej ptyty.
Nigdy nie uzywaj otworéw jako miejsca chwytania, zwtaszcza podczas transportu, aby zapobiec peknieciom.

Rekomendujemy zapakowanie blatu do drewnianej skrzyni lub przymocowanie do ramy, oraz zwrécenie uwagi na
zabezpieczenie krawedzi i naroznikéw np. przy pomocy pianki z tworzywa sztucznego lub polistyrenowych ochraniaczy.

|

Jesli blat posiada juz zamocowana komore zlewozmywaka, musi ona by¢ zapakowana
w drewniang skrzynie odpowiednio zamocowang do blatu w taki sposéb, zeby go
odciazy¢, co zapobiegnie jego skrecaniu.
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1 0.2 Montaz

Upewnij sie, ze szafki kuchenne sg idealnie wypoziomowane i zespolone ze soba. Ten warunek jest konieczny poniewaz blat musi
by¢ podparty w sposéb ciagty. Tam, gdzie szafki kuchenne nie gwarantujg wzmocnienia na swoim obwodzie, nalezy zamocowac
odpowiednio dociete i zwymiarowane podpory miedzy scianki szafek aby podeprze¢ ciezar blatu. To wzmocnienie musi by¢
zapewnione réwniez tam, gdzie dwa blaty tacza sie pod katem 45°. Po zdjeciu opakowania utrzymuj blat w pozycji pionowej za
kazdym razem podczas przenoszenia, tak aby otwory znajdowaty sie w gérnej jego czesci. Aby zniwelowac ryzyko peknie¢ podczas
montazu, dopoki blat nie bedzie spoczywat na szafkach, przenos go podkadajac pod spdd drewniang ptyte wzmacniajaca. Jesli
blat jest zintegrowany ze zlewozmywakiem szczegdélng ostrozno$¢ nalezy zachowaé w momencie gdy zostaje on ustawiony w
pozycji poziomej w celu zamontowania na szafkach. Ciezar komory zlewozmywaka musi by¢ zawsze podparty, az do momentu
zakonczenia montazu blatu. Zadbaj o to, zeby szafki kuchenne byly dopasowane wraz z podporami na obwodach, w zaleznosci od
projektu oraz, ze zostaty zamocowane podpory komory zlewozmywaka (rozdziat 5.3.)

Jesli szafka posiada szuflady, podpory te muszg by¢ odpowiednio wyprofilowane aby mozliwe bytlo wygodne
wysuwanie i wsuwanie szuflad. W przypadku kuchni o niestandardowych meblach kuchennych, ktére nie gwarantuja
odpowiedniego podparcia istnieje mozliwos¢ osadzenia blatu na drewnianym lub drewnopodobnym podktadzie, ktéry
zagwarantuje ciggtos¢ podparcia blatu.
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Zalecamy montaz blatu w odlegtosci 2-3 mm od $ciany i wypetnienie tej przestrzeni silikonem, uwazajac, aby réwnomiernie go
roztozyc.

Sciana

silikon 2mm

Laminam

Przed aplikacja silikonu zabezpiecz powierzchnie ptyty folig lub tasma. Jesli blat jest wykonany z wiecej niz 1 elementu, zamontu;j
wszystkie elementy ostroznie, uwazajac na widoczne krawedzie. Istnieje mozliwos¢ usprawnienia tego montazu poprzez
zabezpieczenie krawedzi ptyt dystansami, ktére zostang usuniete po wypozycjonowaniu blatu.

Potacz obydwa elementy ze sobg przy pomocy silikonu lub transparentnego lub kolorowego kleju, nastepnie natychmiast usun
jego pozostatosci.

Podczas montazu zlewozmywaka wypetnij brzegi silikonem lub uszczelkg na kleju lub innym podobnym produktem ktéry
zagwarantuje wodoszczelnos$¢ i zapobiegnie kumulowaniu sie brudu. W zaleznosci od rodzaju zlewozmywaka ktéry ma
by¢ zamontowany, zastosuj taki system montazu ktéry jest przewidziany lub zaprojektowany przez producenta i zgodny z
mechanicznym i/lub klejonym systemem montazu. Przygotuj dwie listwy wspornikowe lub inny rodzaj podparcia zlewozmywaka,
ktory zostanie zamocowany do struktury mebli w celu odcigzenia komor i samego blatu. Ptyta grzewcza musi zosta¢ wycentrowana
wzgledem wycietego na nig otworu w blacie. Upewnij sig, ze zostata zachowana przestrzen na obwodzie ptyty grzewczej ktéra
zapewni rozszerzalnos$¢ (rozdziat 5.3)

1 0.3 Czyszczenie po montazu

Usun jakiekolwiek pozostatosci silikonu uzytego podczas instalacji blatu i sprzetéw kuchennych, uzywajac rozcieficzonych
produktéw i miekkich gabek. Do usuniecia pozostatosci produktéw cementowych np. po klejeniu ptyty na sciane za blatem,
stosuj srodki na bazie kwasu i miekkie gagbki.

Nastepnie, przed pierwszym uzyciem blatu zdezynfekuj go zasadowym srodkiem zaaplikowanym na 5-10 minut. Wytrzyj miekka
niescierng gabka, sptucz czysta woda i osusz Sciereczka z mikrofibry. Ten zabieg ma przyczyni¢ sie do usuniecia organicznych
resztek z blatu, stanowigcych pozostatosci po produkcji, obrébce i montazu blatu.
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1 1 Czyszczenie, uzytkowanie i konserwacja

Naturalne pochodzenie oraz proces produkgji sprawiaja, ze ptyty Laminam sa prawie catkowicie pozbawione poréw: stad tez, sg
tak fatwe w czyszczeniu i odpowiednie do zastosowania jako blaty kuchenne i blaty stotéw. Ten sam proces zapewnia wyjatkowa
twardos¢ i kompaktowosc¢ ptyt. W codziennym uzytkowaniu powinno sie unikac jakiegokolwiek oddziatywania na ptyte, ktére
moze zarysowac najbardziej narazone strefy blatu, jak na przyktad narozniki, krawedzie, zlewozmywaki zintegrowane itp.

Nie uzytkuj blatu w sposéb niezgodny z jego przeznaczeniem. Unikaj przecigzenia, np. poprzez wchodzenie na niego. Moze
to spowodowac pekniecia zwtaszcza w delikatniejszych strefach, jak zlewozmywaki i ptyty grzewcze lub przestrzenie stabiej
podparte.

Do mycia powierzchni Laminam uzywaj $ciereczek z mikrofibry lub miekkich gabek i goracej wody; jesli to potrzebne uzyj
neutralnych detergentéw polecanych do czyszczenia powierzchni i sprzetéw kuchennych. Przy wiasciwym uzytkowaniu blat
wykonany z Laminam nie bedzie wymagat specjalnych zabiegdéw czyszczacych. Nalezy zapamieta¢, ze zazwyczaj szybkie
przystapienie do usuwania plamy skutkuje bezproblemowym jej usunieciem. Natomiast plama pozostawiona na dtuzszy czas
na blacie moze wymagac zastosowania specjalnych produktéw czyszczacych.

Wybér detergentu bedzie zalezat od rodzaju plamy; do plam z pozywienia rekomendujemy stosowanie zasadowych
detergentéw (produktéw o wysokim pH, jak amoniak lub wybielacz); do plam nieorganicznych, uzyj kwasnych detergentéw

(jak np. tych stuzacych do usuwania osadéw wapiennych); do ttustych plam zastosuj odttuszczajace produkty czyszczace.

Po zastosowaniu detergentéw sptucz blat aby zapobiec powstaniu smug lub zaciekdw na powierzchni.

Detergent do uporczywych

Plama Codzienne czyszczenie
plam
Wino Goraca woda i neutralny detergent Zasadowy*/Kwasny
Lody, kawa, herbata, pomidor, ocet balsamiczny, cytryna,
Cocacola, piwo, sok owocowy, dzem, mleko, popiot Goraca woda i neutralny detergent Zasadowy*
(nikotyna)
Olej, masto, ttuste i oleiste substancje, wosk Goraca woda i neutralny detergent Odttuszczacz
Rdza, kamien, metaliczne smugi, osady cementowe, kreda Goraca woda i neutralny detergent Kwasny
Lakier do paznokci Goraca woda i neutralny detergent Rozpuszczalnik

*Jesli stosujesz wybielacz (zasadowy $rodek czyszczacy), zwilz miekka szmatke i potrzyj powierzchnie przez kilka sekund. Wigkszo$¢ plam zniknie w 2-3 minuty
od aplikacji. Innym sposobem wylej wybielacz bezposrednio na powierzchnie. Pozostaw go na maksymalnie 10 minut (na powierzchniach polerowanych),
upewniajac sie, ze nie zaschnie. Powtarzaj procedure dopoki powierzchnia nie bedzie catkowicie czysta, sptukujac ja po kazdej aplikacji detergentu.
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Ostrzezenia

«  Nie stosuj kwasu fluorowodorowego lub produktéw go zawierajacych.
«  Nie uzywaj $ciernych gabek lub wetny metalowe;j.
«  Unikaj stosowania srodkéw czyszczacych zawierajacych czastki scierajace na ptytach polerowanych.

«  Przy usuwaniu uporczywych plam, jesli stosujesz delikatnie Scierajagce produkty, ktére nie moga by¢ stosowane na
powierzchniach polerowanych, upewnij sie, ze stosowany nacisk nie daje efektu polerowania.

«  Nie uzywaj produktéw ktére zawierajg wosk lub lakieréw.

«  Jesli srodki czyszczace nie zostang usuniete od razu po czyszczeniu, moga pozostawi¢ plamy, ktérych moze nie udacd sie
usungac z polerowanych powierzchni.

«  Metalowe przedmioty, jak sztu¢ce, garnki, noze, moga powodowac zarysowania na polerowanych powierzchniach. Uzywaj
podktadek i desek do krojenia podczas gotowania.

«  Powierzchnie Laminam, za wyjatkiem Lucidato (polerowanych) generalnie s3 odporne na zarysowania powodowane
metalowymi przedmiotami i sztu¢cami. Posiadajgc mniejsza twardos¢, przy pocieraniu, moga one zostawia¢ metaliczne
slady na blacie. Te slady, ktére nie powinny by¢ uznawane za wady powierzchni, moga by¢ jednak trudne do catkowitego
usuniecia. Sa one tez zawsze bardziej widoczne na ptytach o czarnej bazie.

+  Unikaj bezposredniego kontaktu z ptomieniem.
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Informacja dotyczaca bezpieczenstwa

Przenoszenie, sktadowanie, montaz i inne fazy ktére nie obejmuja obrébki i ciecia ptyt nie powoduja ryzyka wdychania czastek
mineratéw, widkien czy pytu.

Podczas obrébki ptyt Laminam uwalniana jest do powietrza krystaliczna krzemionka i wtékna szklane. Aby zapobiegac
chorobom zawodowym takim jak pylica i choroby ptuc, pracownik ktéry wykonuje czynnosci mogace produkowac tego typu
pyty, aby ograniczy¢ ryzyko, musi stosowac sie do srodkéw bezpieczeristwa prewencyjnego i ochronnego pozostajacych w
zgodzie z lokalnymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny

Te $rodki moga miec charakter zbiorowy (np. miejscowa wentylacja lub odciagi wychwytujace rozproszony pyt) i indywidualny
(np. maski wyposazone w filtry FFP3).

W celu uzyskaniawiekszejilosciinformacji prosimy zapoznac sie zzasadami postepowaniaiinformacjg dotyczacg bezpieczenstwa
(Safety Information Sheet) dla ptyt Laminam, ktére mozna pobra¢ w strefie zastrzezonej na stronie Laminam.com.
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Wytaczenia z odpowiedzialnosci

Ta instrukcja zawiera informacje dotyczace projektowania, ciecia i montazu ptyt Laminam prowadzacych do powstania blatu
kuchennego. Biorgc pod uwage wysokie standardy rzemiosta kamieniarskiego, wskazane tu informacje sg jedynie orientacyjne
i muszg zostac zweryfikowane przed wdrozeniem przez klienta lub osobe odpowiedzialng za produkcje.

W przypadku watpliwosci lub wyjasnien, zapraszamy do odwiedzenia strony www.laminam.com lub kontaktu z Laminam SPA.

Partnerzy:

«  Maszyny

1. INTERMAC - BIESSE SPA
2. DENVER SPA
3. PRUSSIANI ENGINEERING SPA

« Narzedzia i tarcze

ADI SPA

TYROLIT VINCENT SPA

DIAMUT - BIESSE SPA
TECNODIAMANT SRL
MARMOELETTROMECCANICA SRL
ITALDIAMANT SPA

DIATEX

S @ gs B9 =

Kleje i impregnaty

TENAX SPA
INTEGRA ADHESIVE INC
AKEMI GmbH

Detergenty
FILA SOLUTION

FABERCHIMICA
BONASYSTEM

Sprawdz strone www.laminam.com w celu uzyskania ostatniej wersji tego dokumentu i kart technicznych.
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Laminam12+
1620x3240

Indoor
Calce, Bianco
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Laminam12+
1620x3240

Private house by

Cameo Kitchens & Fine Cabinetry

| Naturali,

Bianco Statuario Venato Soft Touch
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Laminam 12+
1620x3240mm

Euromobil
design: Roberto Gobbo
ANTIS / TELERO

In-Side, Pietra Piasentina Taupe
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Laminam12+
1620x3240mm

Outdoor
Calce, Bianco
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Laminam20+
1620x3240mm

Kitchen |
Milan/Italy

IN-SIDE, Pietra di Cardoso Nero Naturale
IN-SIDE, Pietra di Cardoso Nero Fiammato
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_ LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

Laminam
Headquarters

Production
Plants

Showrooms

SERVICE

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

LAMINAM S.PA.

VIA GHIAROLA NUOVA, 258
41042, FIORANO MODENESE
MODENA / ITALY

TEL +39 0536 1844200
INFO@LAMINAM.COM
WWW.LAMINAM.COM

LAMINAM S.PA.

VIA GHIAROLA NUOVA, 258
41042, FIORANO MODENESE
MODENA / ITALY

TEL +39 0536 1844200

LAMINAM S.PA.

VIA GHIAROLA NUOVA, 258
41042, FIORANO MODENESE
MODENA / ITALY

TEL +39 0536 1844200

LAMINAM SERVICE S.r.l

VIA GHIAROLA NUOVA 258
41042, FIORANO MODENESE
MODENA / ITALY

T.+39 0536 1844200

LAMINAM S.PA.

VIA PRIMO BRINDANI, 1
43043, BORGO VAL DITARO
PARMA / ITALY

TEL +39 0525 97864

LAMINAM S.PA.
VIAVERDI, 5

20121, MILANO / ITALY
TEL +39 02 89092496



LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

infoaustralia@laminam.com

www.laminam.com

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

CANADA

info@laminamusa.com

www.laminamusa.com

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

CHINA

info@laminamcn.com
ID WeChat: Laminam_Official

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

FRANCE

infofrance@laminam.com

www.laminam.com

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

infogermany@laminam.com

www.laminam.com

AUSTRALIA

GERMANY
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LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

JAPAN

info@laminam.jp

www.laminam.jp

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

ISRAEL

office@laminam.co.il

www.laminam.co.il

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

UK

salesuk@laminam.com

www.laminam.com

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

RUS

info@laminamrus.com

www.laminamrus.com

LAMINAM

SUPERIOR NATURAL SURFACES

USA

info@laminamusa.com

www.laminamusa.com
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ertyfikaty

Product certifications

UNI EN ISO 14021
UNI EN ISO 14021
UNI EN ISO 14021

CCC

KASHERUT

NSF

MED 96/98/EC e
2014/90/EU

MOCA

Produktyzawierajace conajmniej20%sktadnikéwnadajacychsiedorecyklingu(LEED20)posiadajace
wysoki indeks odbicia swiatta (SRI)

Produktyzawierajaceconajmniej30%sktadnikownadajacychsiedorecyklingu(LEED30)posiadajace
wysoki indeks odbicia swiatta (SRI)

Produkty zawierajace co najmniej 40% sktadnikéw nadajacych sie do recyklingu (LEED 40)
posiadajace wysoki indeks odbicia $wiatta (SRI)

Obligatoryjny chinski znak handlowy

Pyty Laminam zastosowane na blaty posiadaja certyfikat Kosher Parve

American Standard for food equipment “Ceramic Solid Surface For Food Zone”
Dotyczy produktédw wpisanych do certyfikatu dostepnego na stronie:
https://www.laminam.com

Certyfikat dotyczacy stosowania w przemysle marynistycznym

Plyty Laminam nadaja sie do kontaktu z zywnosciag, w odniesieniu do MOCA Legislation (Material and
Objects in Contact with Food Legislation)
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ertyfikaty

System certifications

International Standard for Quality management systems

XEM C;
_\e“e’ e

UNI EN ISO 9001:

QU“‘(/)
X
No\)ﬁo

DNV-GL

1SO 9001:2015

CTPAT

n
in ]
L\l /]
N\ I/ YOUR SUPPLY CHAIN'S STRONGEST LINK

Y/ Customs-Trade Partnership Against Terrorism - USA

C-TPAT

Ceramics of Italy
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We are
designers
of our own
spaces
seeking
uniqueness.

LAMINAM.COM



